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ST 00. WYMAGANIA OGOLNE

0. PODSTAWA PRAWNA

Ustawy i rozporzadzenia

*Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r z pdzniejszymi zmianami - Prawo budowlane.
*Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r w
sprawie warunkow technicznych, odpowiadac jakim powinny budynki i ich usytuowanie. o
*Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12,04,2002 w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowania.
*Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnial999 r w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkdw [ Dz U. nr 74 poz 836].
*Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 marca 1998 r w sprawie wymagan kwalifikacyjnych dla
0s6b zajmujacych sie eksploatace’(a/urzadzer'l, instalacji, sieci oraz trybu stwierdzania tych kwalifikacii,
jednostek organizacyjnych, przy ktorych powotuje sie komisje kwalifikacyjne, oraz wysokosci optat
pobieranych za sprawdzenie kwalifikacji [ Dz. U. nr 59 poz 377].
*Rozporzadzenie Gospodarki, Pracy | Polityki Spotecznej z dnia 28 kwietnia 2003 r w sprawie
szczegotowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujacych sie eksploatacja
urzadzen, instalacji i sieci. ]
*Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r - Prawo energetyczne [ Dz. U. Nr 54, poz 348 | z
poZniejszymi zmianami.
*Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844
*Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano montazowych i rozbiorkowych
Dz.U. Nr 13172 poz. 93
*Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz.401)
*Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r.w sprawie aprobat i
kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679,
Nr 8102 poz. 71)
*Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych
dopuszczanych do obrotu powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113198 poz. 728)
*Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. nr 97, poz. 1055).
*Ramowa instrukcja eksploatacji sieci gazowych w przemysle gazowniczym wprowadzona Zarzadzeniem
nr 4 Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gazowniczego z dnia 25 stycznia 1972 r.
*Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji. Warunki techniczne wykonania
I odbioru kottowni na paliwa gazowe i olejowe. Warszawa 1995.
*Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 31 sierpnia 1993 r. w sprawie bezpieczenstwa
I higieny pracy w zaktadach produkcii, przesytania i rozprowadzania gazu (paliw gazowych) oraz
prowadzacych roboty budowlano-montazowe sieci gazowych.
*Warunki techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe i olejowe — wydanie II.
*Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
2d3d studio

PRACOWNIA PROJEKTOWA



*\Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych. —zeszyt nr 6.
*Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych - zeszyt 5.
*Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych - zeszyt 7.

*Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych

*Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrzesnia 2004 w sprawie szczegoétowego zakresu i for
my dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno - uzytkowego

*Rozporzadzenie nr 2151/2003 WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspdinego Stow
nika Zamowieri (CPV)

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznych

Specyfikacje Techniczne zawieraja informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robdt, ktdre zostana zrealizowane w ramach zadania : Rozbudowa i przebudowa budynku ,D” szpitala we
Wiodawie na potrzeby zaktadu pielegnacyjno-opiekuriczego.

1.2 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest rozbudowa i przebudowa budynku ,D” szpitala we Wtodawie na
potrzeby zaktadu pielegnacyjno-opiekuriczego na czesci dziatki nr ewid. 2652/7 przy ul. Al. Jozefa
Pilsudskiego 64 w miejscowosci Wiodawa.

1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacje Techniczne dla odbioru i wykonania robot budowlanych stanowia zbidr wymagan tech-
nicznych i organizacyjnych dotyczacych procesu realizacji i kontroli jakosci robot. Sa one podstawa, ktorej
spetnienie warunkuje uzyskanie odpowiednich cech eksploatacyjnych budowli.
ST uwzgledniaja wymagania Zamawiajacego i mozliwos¢ Wykonawcy w krajowych warunkach
konawstvva robot.
T opracowane sa W oparciu 0 obowiazujace normy, normatywy i wytyczne.
-ST stanowia, czes¢ Dokumentacji Przetargowej i kontraktowej

1.4 Definicje i pojecia
Uzyte w ST, wzmlenlone ponizej definicje i pojecia, nalezy rozumiec nastepujaco:
saprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, st\Nlerdzanca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie, wydana przez upowazniong, do tego jednostke
*bruzda instalacyjna - zaglebienie w Scianie lub posadzce budynku, specjalnie uformowane lub
wykute w celu prowadzenia w nim przewoddw, w tym takze gazowych; bruzdy
przewodami gazowymi moga, by¢ niewypetnione i odkryte, wypetnione materiatem budowlanym nie
powodujacym korozji przewodu lub przykryte ekranami z otworami wentylacyjny
mi.
«certyfikacja zgodnosci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i od
biorcy) wykazujace, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany
wyrob, proces lub ustuga sa, zgodne z okreslona norma, lub z wlasmwyml prze
pisami prawnymi.
*czes¢ wewnetrzna instalacji - instalacja ogrzewania znajdujaca si¢ w ogrzewanym
budynku. CzeSC wewnetrzna instalacji zaczyna sig za zaworami odcinajacymi ta czesc od
czesci zewnetrznej instalacji lub Zrodta ciepta.
«cze$¢ zewnetrzna instalacji - czef; SC instalacji ogrzewania znajdujaca si¢ poza ogrzewanym
budynkiem, wystepujaca w przypadku, gdy Zrodito ciepta znajduje sie poza tym budynkiem i nie ma
przetwarzania parametrow czynnlka grzejnego pomiedzy tym Zrodtem
czescia wewnetrzna instalacji.
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-deklaracja zgodnosci - oswiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wytaczng
odpowiedzialnosé, ze wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z norma, lub aprobata, techniczna,
«dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionym
zmianami i uzupetnieniami w trakcie realizacji robét (budowy).

«droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana

do usuniecia po jego zakorczeniu.

*Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow Rob6t, przekazywania polecen i innej
korespondenciji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca, i Projektantem.

sinstalacja odpowietrzajaca - zespot pionowych i poziomych rur i urzadzeri przeznaczonych do
oddzielania i usuwania powietrza z catej instalacji ogrzewania lub z jej czesci.

«instalacja odpowietrzajaca bezcisnieniowa - instalacja odﬁowietrzajqca, w ktorej poziome rury
odpowietrzajace znajduja, si¢ powyzej linii ciSnier w czasie ruchu i spoczynku
instalacji ogrzewan wodnych.

«instalacja - odpowietrzajaca ciSnieniowa - instalacja odpowietrzajaca, w ktorej poziome )
rury odpowietrzajace znajdujg sie catkowicie ponlzei linii cisnien w czasie spoczynku instalacji
ogrzewan wodnych a w czasie ruchu czesciowo lub catkowicie.

+Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

*kompensator - urzadzenie zabezpieczajace przewdd przed powstanie nadmiernych naprezen
osiowych.

*Ksiega Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych Robét w formie w czen,
szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera.

*nawiew bezposredni - doprowadzenie powietrza do pomieszczenia bezposrednio z zewnatrz
budynku przez otwor wykonany w zewnetrznej Scianie lub przez nieszczelnosci stolarki okiennej.

*nawiew posredni - doprowadzanie powietrza do pomieszczenia z pomieszczen sasiednich przez
drzwi wewnetrzne lub specjalnie dla tego celu wykonane otwory w przegrodach wewnetrznych.

-odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosc wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robat.

odpowietrzanie miejscowe - zespot urzadzen odpowietrzajacych bezposrednio poszczegolne
elementy instalacji ogrzewan wodnych.

*polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwiazanych prowadzeniem

Budowy.
projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

*przewod nawiewny - przewod doprowadzajacy powietrze do pomieszczenia.

rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem Robdt.

ssamoczynny zawor odpowietrzajacy - zawdr samoczynnie usuwajacy lub doprowadzajacy
powietrze do instalacji ogrzewania wodnego.

surzadzenia kontrolno-pomiarowe - urzadzenia wskazujace lub rejestrujace poszczegolne
parametry w ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.

swarto$ci charakterystyczne - Srednie wartosci ustalone na podstawie badan lub podane
w normach. Symbole charakterystycznych obciazen uzupetnia si¢ indeksem umieszczonym u
dotu, a symbole charakterystycznych wartosci parametréw geotechnicznych - indeksem %) u

gory.
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swartosci obliczeniowe - wartosci uwzgledniajace mozliwe odchylenia od wartosci
charakterystycznych; w przypadku parametrow geotechnicznych uwzgledniajace nigjednorodnosc
gruntéw oraz niedoktadnosc ich badania. Symbole obliczeniowych wartosci obciazen uzupetnia
sie indeksem r umieszczonym u dolu, a symbole obliczeniowych wartosci parametrow
geotechnicznych - indeksem u géry. Wartosc obliczeniowa, obciazen

ustala sie przez przemnozenie wartosci charakterystycznej przez wspotczynnik obciazenia bgf , a
wartos¢ obliczeniowa, parametru geotechnicznego - przez przemnozenie przez

wspotczynnik materiatowy gm.

swarunki techniczne przytaczenia - zesp6t wymagari technicznych, ktore musza, by¢ spetnione aby
wnioskowane przez odbiorce media mogty by¢ dostarczone w przewidzianej ilosci.

warunki zasilania - dokument wydawany przez dostawce mediow na wniosek inwestora
w ktorym okresla sie jakie wymagania techniczne nalezy spetnic aby dany obiekt (grupa
otl)iefkt()w) _r)négl byC przytaczony do sieci (gazowej, energetycznej, wodociagowej,
telefonicznej).

skréty- symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter wyrazéw. Skroty uzyte w opracowaniu:
ST - Specyfikacja Techniczna

CPV - Wspdlny Stownik Zamowien
PZJ - Program Zapewnienia Jakosci
PE - Polietylen

PCW, PCV - Polichlorek winylu

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ZN - Zaktadowa Norma

ITB - Instytut Techniki Budowlanej
NN - Niskie Napiecie

SN - Srednie Napiecie

1.5 Og6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoS¢ z Doku-
mentacja, Projektowa, Specyfikacja Techniczna i Poleceniami Inspektora Nadzoru

1.5.1 Przekazanie Terenu (Placu) Budowy.

Zamawiajacy W terminie okreslonym w Danych Kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren
Budowy oraz nastepujace dokumenty:

*Pozwolenie na budowe,

*Dokumentacje Projektowa,

*Dziennik budowy,

*Ksiege obmiardw,

*Specyfikacje techniczne.

1.5.2 Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca otrzima od Inspektora Nadzoru po przyznaniu Kontraktu co najmniej po dwa,
egzemplarze Do ume.ntacgl Projektowej i jeden egzemplarz Specyfikacji Technicznych. W
okresie przygotowania ofert petna Dokumentacja Projektowa znajduje sie do wgladu w
siedzibie Inspektora Nadzoru.
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1.5.3 Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

1.Wykonawca sporzadzi dokumentacLe powykonawcza, w tym dokumentacje geodezyjno-
wykonawcza, dla zrealizowanych Robot - zgodnie_ z obowiazujacymi przepisami, umozliwiajaca
naniesienie zmian na mape zasadnicza, do ewidencji gruntow i budynkow i ewidenciji sieci
uzbrojenia terenu oraz kopie mapy powstatej w oparciu 0 geodezyjng inwentaryzacje
powy onawczza. Koszt tej dokumentacji nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Robot
2.Wykonawca dostarczy instrukcje obstugi i dokumentacje techniczno-ruchowa, dla dostarczanych
przez niego urzadzer oraz systemow technologicznych i AKP. Koszt tej dokumentacji nalezy
uwzglednic w cenach jednostkowych Robdt

1.5.4 Zgodno$¢ Rob6t z Dokumentacija Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

1.Dokumentacja Projektowa, dostarczona Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru sa istotnymi
elementami Kontraktu i jakiekolwiek wymaganie zawarte w jednym z tych dokumentow jest tak
samo wiazage, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach. o ]

2.W przypadku rozbieznosci, wymiary okreslone liczba, sa wazniejsze od wymiardw okreslonych
wedtug skali rysunku; poszczegolne dokumenty powinny byc traktowane w nastepujacej kolejnosci
pod wzgledem waznosci:

*Specyfikacje Techniczne
*Dokumentacja Projektowa

3.Wykonawca nie moze wykorzystaé na swa korzy$¢ jakichkolwiek bteddéw lub brakéw w
Dokumentacji Projektowej lub w Specyfikacjach Technicznych, a o ich wykryciu winien
bezzvv;ro.cz,nie powiadomic Inspektora Nadzoru, ktory zadecyduje o dokonaniu niezbednych zmian lub
uzupetnien.
4.\Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materialy powinny by¢ zgodne z planem
sytuacyjnym, profilem Fodjruz'_nym, przekrojami poprzecznymi, projektami obiektow inzynierskich i
\+vyn?]agan|anr’1n materiatowymi, okreslonymi w Dokumentacji Przetargowej oraz w Specyfikacjach
echnicznych.
5.Cechy Materiatow i elementow Robot powinny byc jednorodne i wykazywac bliska zgod-
nos¢ z okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami Srednimi okreslonego przed toleranciji.
Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia przypadkowych, nieznacznych odchylen
od wartosci docelowych, jakie sa praktycznie nieuniknione. . _
6.W przypadku, gdy Roboty lub Materiaty nie beda, w petni zgodne z Dokumentacja, Projektowa,
lub Specyfikacja, Techniczna, i bgdzie to miato wptyw na niezadowalajaca, jakos¢ Robot, to takie
Materiaty beda, niezwiocznie zastapione innymi, a Roboty te rozebrane na koszt Wykonawcy.
7.Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja, Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej ST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach dopuszczalnych tolerancii.

1.5.5 Zabhezpieczenie Placu Budowy
1.Wykonawca jest zobowiazany do ograniczenia do minimum uciazliwosci dla mieszkancow
sasiednich budynkow z tytutu prowadzonych prac budowlanych przez caty okres realizaciji
kontraktu, od Daty Rozpoczecia az do Czasu Wykonania i Przejecia Robdt.

2.Na czas wykonywania Robdt Wykonawca ma obowiazek wykonac lub dostarczy¢ tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, takie jak ptoty, zapory, znaki. Wszystkie znaki, zapory

urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru przed ich
ustawieniem.

1.5.6 Tablice Informacyjne o prowadzonej budowie

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach uzgodnionych z
Insh)ektorem Nadzoru tablice informacyjne zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego. Kazda z
tych tablic bedzie podawata podstawowe informacje o budowie. Tres¢ informacji powinna byc
zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Koszt zainstalowania i utrzymania tablic informacyjnych
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powinien by¢ uwzgledniony w cenach jednostkowych Robot. Tablice informacyjne beda utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot.

1.5.7 Ochrona Srodowiska podczas wykonywania Robdt

1.Wykonawca ma obowiazek znaC wszystkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego i stosowac je w czasie prowadzenia Robot.
2.W szczegdlnosci Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na magazyny i sktadowiska beda, tak wybrane, aby nie powodowaly zniszczeri
w Srodowisku naturalnym:;
b) Beda, podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed:

szanieczyszczeniem otoczenia pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi toksycznymi substancjami,
szanieczyszczeniem powietrza p%/’rami i gazami,
*przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
*mozliwoscia powstania pozaru.
¢) Praca Sprzetu uzywanego podczas realizacji Robot nie bedzie powodowac zanieczyszczen w
Srodowisku naturalnym poza Placem Budowy.
3. Opfaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony srodowiska obciaza Wykonawce

1.5.8 Ochrona przeciwpozarowa

1.Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej.

2 Materiaty tatwopalne musza byc sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
oraz beda, zabezpieczone przed dostepem osadb trzecich.

3.Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
w efekcie realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.9 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

1.Materiaty, ktore w sposéb trwaty sa szkodliwie dla otoczenia, nie beda dopuszczone do

uzycia.

2.Nie dopuszcza sie do uzycia Materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym, niz dopuszczalne.

3.Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot beda miaty Swiadectwo dopuszczenia, wydane
przez uprawniona, jednostke, jednoznacznie okresSlajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko.

4 Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania rob6t, a po za-
koriczeniu Robat ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga, by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organow
administracji paristwowej.

1.5.10 Wymagania dotyczace bezpieczeristwa i higieny pracy

1.Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepiséw do-
tyczacych bezpieczeristwa i hl%leny.pracy w tym Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003 r. W sprawie .?Azlmeczer'lstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢ o zdrowie i bezpieczenstwo
swych pracownikéw i zapewni¢ wtasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

2.Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczaﬂ'a‘ce oraz sprzet i
odpowiednia, odziez dla ochrony 0sob zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa 0sdb trzecich. _ o o
3.Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagar okreslonych powyzej
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sa uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robat.

1.5.11 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wilasnosci
publicznej i pr%:watnej.

2. Jesli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem Rob6t lub brakiem koniecznych
dziatann ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub
prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wiasnos¢. Stan
uszkodzonej lub naprawionej witasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

3.W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace wartos¢ archeologiczng

Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru oraz wiadze konserwatorskie i przerwie

Roboty do czasu otrzymania dalszej decyzji.

4.Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujace urzadzenia i instalacje podziemne i

naziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszelkich

niezbednych adaptacji i innych koniecznych rob6t w obrebie Placu Budowy w mozliwie
najkrotszym czasie, nie diuzszym jednak niz w czasie _przemdmangm w programie Robot.

Wykonawca okaze wspotprace i utatwi przeprowadzenie wymienionych robot. o

5.Zakfada si¢, ze Wykonawca zapozna si¢ z zakresem rob6t wymienionych w pkt. 0.4 i ze

planujac swoje Roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwiazku z tym roboty wy mienione

w pkt. 0.4 przeprowadzone w zakresie i terminie ustalonym przed podpisaniem Kontraktu, nie

moga by¢ podstawa, do zmiany terminu realizacji Kontraktu.

6.W przypadku uszkodzenia istniejacych instalacji iflub urzadzen podziemnych lub nadziemnych,

Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie odpowiednia, instytucje uzytkujaca,

lub bedaca, wiascicielem tych instalacii ilub urzadzen, a takze Inspektora Nadzoru. Wykonawca

bedzie wspotpracowat w usunigciu powstatej awarii z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

7.Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i/lub urzadzeri podziemnych lub nadziemnych nie wy-
kazanych na planach i rysunkach dostarczonych Wykonawcy przez Zamawiajacego / Inspektora

Nadzoru i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy, zostana usuniete na koszt

Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen obciaza Wykonawce

1.5.12 Opieka nad robotami

1.Wykonawca bedzie odpowiedzialny za opiekg nad Robotami i za wszystkie Materiaty

Sprzet uzywany do Robot. _ _ . _

2.Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie Robot lub ich elementu w zadawalajacym stanie

to na Polecenie Inspektora Nadzoru rozpocznie on roboty utrzymaniowe nie pdzniej, niz 2 godziny
po otrzymaniu tego polecenia; w przeciwnym razie Inspektor Nadzoru moze natychmiast
zatrzymac Roboty.

3.W czasie trwania robot nie moga, ulec pogorszeniu warunki uzytkowania sasiednich
budynkdw przez ich mieszkaricow.

4.W okresle od przekazania Placu Budowy do Przejecia Rob6t Wykonawca odpowiada za
wiasciwe utrzymanie znakow geodezyjnych. Uszkodzone lub zniszczone znaki Wykonawca

naprawi lub odtworzy na wiasny koszt.

1.5.13 Przestrzeganie prawa

1.Wykonawca ma obowiazek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzadzenia wiadz centralnych wtadz
lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposob sa zwiazane z
realizacja Robot lub moga wptywaé na Roboty.

2.W czasie prowadzenia Robdot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich regulacji wy-
mienionych w pkt. 1 i stosowaé sie do nich.

1.5.14 Prawa patentowe

1.Jezeli od Wykonawcy wymaga sie, lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione, uzycia
rozwigzania projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktore sa chronione patentem
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lub innym prawem wiasnosci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone
prawgm, dotyczace zasad zastosowania chronionego rozwiazania, urzadzenia, materiatu lub
metody.

2.Wymagania okreslone w pakt. 1 powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed przy
stapieniem do robot, w ktorych maja, zastosowanie chronione rozw%anla, urzadzenia .
materiaty lub metody. Wykonawca powinien poinformowac Inspektora Nadzoru o uzyskaniu
wymaganych uzgodnien i akceptaciji, a w' razie potrzeby przedstawic ich kopie. _

3.Jezeli niedotrzymanie wymagari sformutowanych w pakt. 1 i 2 spowoduje nastepstwa finansowe
lub prawne, to w catosci obciaza one Wykonawce.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogéine

1. Wszystkie Materialy stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robdt powinny by¢ nowe i
nieuzywane, odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow vwmienionzch W ninigjszych Specy-
fikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie wymienionych, ale
obow%walcych norm i przepisbw, mieC wymagane polskimi przepisami aprobaty i
certyfikaty, w tym rowniez sSwiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane Ustawa, z 3
kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczeristwa. . _

2.Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwiazane z dostarczeniem Materiatow do Rohot.
3.Producent lub dostawca materiatow i urzadzeri zostaty podane w projekcie budowlan?/m
przyktadowo, aby okresli¢ standard wykonania. Wykonawca moze zmieni¢ producenta lub
dostawce pod warunkiem, ze zaproponowane materiaty lub urzadzenia beda, miaty standard nie
nizszy niz przyjety w projekcie. Zamiana powinna byc zaakceptowana przez projektanta.

2.2 Zrédta uzyskiwania Materiatéw

1. Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek Materiatow
przeznaczonych do Robdt, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia
szczegoOtowe informacje dotyczace proponowanego Zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych Materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych i probki.

2.Zatwierdzenie partii Materiatdow z danego Zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia

wszystkich Materiatow z tego Zrodta.

3.Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badari w celu udokumentowania, ze Materiaty

uzyskane z dopuszczonego Zrodta spetniaja w sposob ciagty wymagania Specyfikacii

Technicznych w czasie postepu Robot.

2.3 Pozyskiwanie Materiatéw miejscowych

1.Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
Materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych, wiaczajac w to zrddta wskazane

przez Inspektora Nadzoru i jest zobowiazany dostarczyC Inspektorowi Nadzoru wymagane
dokumenty przed przystapieniem do eksploatacji tych Zrodet. _ _
2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowana, przez siebie metodg wydobycia i selekcji. L
3.Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
wszystkich Materiatow, uzytych do realizacji Robot.

2.4 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

1.Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana, przez Wykonawce wywiezione z Placu

Budowy badz ztozone we wskazanym przez Inspektora Nadzoru miejscu. Jezeli Inspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych Materiatow do innych Robot niz te, dla ktorych zostaty zakupione,
to koszt tych Materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

2.Kazdy element Robot, w ktorym znajduja sie nie zbadane badz nie zaakceptowane Materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego odrzuceniem i niezaptace niem.

2.5 Przechowywanie i sktadowanie Materiatéw
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1.Wykonawca zagewni, aby Materialy sktadowane tymczasowo (do czasu ich uzycia dla

konywanych Robat) byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swa, jakosc
wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. N
2.Miejsca czasowego sktadowania beda, zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Placem Budowy - w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce i przez niego optaconych. Po zakoriczeniu Robot miejsca _
tymczasowego sktadowania materiatdw beda doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

2.6 Wariantowe stosowanie Materiatéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewiduja mozliwos$¢ zastosowania
w wykonywanych Robotach wariantowego rodzaju Materiatu, to Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swym zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem wariantowego rodzaju Materiatu,
albo w okresie dtuzszym, jesli to bedzie konieczne dla prowadzenia badan przez inspektora
Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj Materiatu nie moze byé pdzniej zmieniony bez zgody
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

1.Wykonawca jest zobowiazany do uzywania thlko takiego Sprzetu, ktory nie spowoduje nie
korza/stnego wp+Wu na jakoS¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien byc
zgodny z oferta, Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i jakosci wskazaniom
zawartym w_Specyfikacjach Technicznych, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie
organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustaleri w
ov(\j/yzszych dokumentach. Sprzet winien byC uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
adzoru.
2.Liczba i wydajnos¢ Sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora
Nadzoru 1 w terminie przewidzianym Umowqb _ _ _
3.Sprzet, bedacy wiasnoscia, Wykonawcy |u vwnajgty do wykonania Robdt, bedzie utrzymywany w
dobrym stanie I gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska I przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. . _ . _
4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych do-
puszczenie sprzetu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane przepisami. o
5.Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczne przewiduja mozliwos¢ uzycia
sprzetu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru takle%o sprzetu co najmniej 3 tygodnie przed jego uzyciem.
Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze byc pozniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru.
6.Sprzet, maszyny i urzadzenia, kidre nie gwarantuja, zachowania warunkow Kontraktu zostana,
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane | nie beda dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

1.Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie
wptyna, niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i na wtasciwosci przewozonych
Materiatow.
2.Liczba srodkdw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora
Nadzoru oraz w terminie przewidzianym Kontraktem.
3.Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniac wszelkie wymagania dotyczace
Brzeplséw ruchu drogowego. Srodki transportu, ktore nie odpowiadaja, warunkom Umowy,

gda, na polecenie Inspektora Nadzoru usunigte z Placu Budowy. . _ .
4 Wykonawca bedzie usuwaC na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spo-
wodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

1.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot oraz za jakosSc zastosowanych
Materiatow i wy onywangch Robdt zgodnie z postanowieniami Warunkow Kontraktu. .
2.Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
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wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji

Projektowej lub przekazanymi na J)iémie przez Inspektora Nadzoru. o

3.Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wy

znaczeniu Robot zostana, poprawione, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, przez

Wykonawce na wiasny koszt.

4 Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnosc.

5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akc_eptac%i badz odrzucenia Materiatow i/lub )
elementow Robot bgda, oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy po-
dejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan i obserwacji podczas
produkcji i préb Materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badar naukowych oraz
Inne czynniki wptywajace na rozwazanahkwest@.

6. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane EO ich otrzymaniu przez Wykonawce nie
pdZniej niz w terminie wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod groZba zatrzymania
Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

1. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ) dla Robot, w ktérym zaprezentuje on za
mierzony sposéb wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja, Projektowa Specyfikacjami
Technicznymi oraz Poleceniami i Ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

2. Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) czgs¢ 0gdina podajaca; . .
organizacjg wykonania Robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robat,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

zasady BHP

wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0sob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow Rohat,

.b system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
Roboat,

o W?/posaz'enia w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasne
go lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badari),

e sposG6b oraz forme gromadzenia wynikéw badari laboratoryjnych, zapiséw po miaréw, a
takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposab | forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru;

b) czesc szczegotowa, podajaca dla kazdego rodzaju Robot:
wykaz maszyn i urzadzen na budowie z ich parametrami technicznymi,
rodzaje i ilo$¢ Srodkow transportu i urzadzen do magazynowania i zatadunku mate riatow, itp.,
e sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosci podczas
transportu,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
| sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdw Robdt,

e sposob postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci Rohot

1. Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnag zatozong, jakosc Robat. ' ' 3 _ _

2.Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci Robot i jakosci Materiatow. Wy konawca

zapewni odpowiedni system kontroli, obejmujacy personel, laboratorium, sprzet

zaopgtréenla i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan Materiatow

oraz Robat.
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3.Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania Materiatéw oraz Robdt z czestotliwoscia,
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami kontraktowymi.

4. Wykonawca dostarczy Inzynierdw i Swiadectwa, ze wszystkie urzadzenia i sprzet badawcz
posiadaja wazna, legalizacie i odpowiadaja wymaganiom norm i wytycznych okreslajacyc
Erocedury badan. . . _ o _

.Inspektor Nadzoru bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach urzadzer, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jesli niedociagniecia
te beda, tak powazne, ze moga, wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie badanych Materiatow i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy Wykonawcy zostana usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakosc¢ tych materiatow.
6.Wszystkie koszty, zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badari ponosi Wykonaw ca.

6.3 Pobieranie prébek

1.I?gé|l()ki beda, pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek.
2.Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona, mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. _
3.Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania
tych Materiatow, ktore budijego watpliwosci, co do ich jakosci. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym razie
koszty te poniesie Zamawiajacy. _ .
4.Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badari wykonywanych przez
:\r;sgektora Nadzoru beda opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inspektora
adzoru.

6.4 Badania i pomiary

1 .Wszwtkie badania i pomiary beda, przeprowadzane zgodnie z wymaganiami stosownych
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja badania wymaganego w Specyfikacjac
Technicznych, stosowac bedzie mozna wytyczne krajowe [ub inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

2.Kazdorazowo przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, ml_elscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
V\i/(ykonavyca przedstawi Inspektorowi Nadzoru na pismie wyniki do jego

akceptac]l.

6.5 Raporty z badan

1. Wykonawca bedzie przekazywat Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak naj-
szyhciej, nie pozniej jednak, niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoscl.

2. Kopie wynikow badari beda, przekaz%/wane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

1.Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania Materiatbw u Zrodta ich wytwarzania; Wykonawca
zapewni mu przy tym wszelka potrzebna pomoc.

2.InsEektor Nadzoru bedzie oceniat zgodnos¢ Materiatow i Robot z wymaganiami Dokumentacji
Projektowe] i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikdw badan dostarczonych

przez Wykonawce.

3.Insi3ektor Nadzoru moze na wiasny koszt pobieraé probki Materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki t?/ch badari wykaza, ze raporty Wykonawcy sg,
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenia badan powtdrnych lub dodatkowych, albo oprze sie wytacznie na

wiasnych badaniach ﬁrzy ocenie zgodnosci Materiatdw i Robot z Dokumentacja, Projektowa

i Specyfikacjami Technicznymi. W takim przypadku koszty powtornych lub dodatkowych

badari i pobierania probek poniesie Wykonawca.
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6.7 Atesty jakosci Materiatldw i Sprzetu

1. W przypadku Materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane Specyfikacjami Technicznymi,
kazda partia tych Materiatéw dostarczona do Rob6t bedzie posiadata atest okreslajacy w
sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Wyroby przemystowe winny posiadac certyfikaty wydane przez producenta, poparte
wynikami przeprowadzonych przez niego badan. Kopie tych wynikow beda dostarczone
przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

3. Inspektor Nadzoru moze dopuscic do uzycia Materiaty posiadajace atest, stwierdzajacy ich
Peinq zgodnos¢ z warunkami kontraktu. Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia - wazne
egalizacje, moga, by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zostanie stwierdzona niezgodnosc ich
wiasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi, wéwczas takie Materiaty lub
urzadzenia zostang odrzucone.

7 DOKUMENTY BUDOWY

7.1 Dziennik Budowy

1.Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiaﬁuja‘cym Zamawiajace
go i Wykonawce i winien by¢ prowadzony od dnia Rozpoczecia Robdt do kofica Okresu
Gwarancyjnego (Okresu Odpowiedzialnosci za Usterki). Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.
2.Zapisy w Dzienniku Budowy beda, dokonywane na biezaco i beda dotyczyly przebiegu
slobot,Bstgnu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz spraw technicznych i administracyjnych na

acu Budowy.

3.Kazdy wpis do Dziennika Budowy bedzie opatrzony data, podpisem osoby, ktéra dokonata
wpisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Wpisy beda czytelne, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim. Zataczone do Dziennika Budowy
protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone data, i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

4.Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
e Date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
o Date przekazania Wykonawcy Dokumentacji Projektowe,
o Date akceptacji przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu
Robdt,
e  Terminy rozpoczecia i ukoriczenia poszczegoinych elementéw Robdt,
e  Przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach, uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
e Daty i przyczyny wstrzymania Robot,
e Zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, odbioréw
czesciowych (jesli takie beda wy stepowac) i koricowych,
e  Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, Warunki atmosferyczne, przerwy lub
ograniczenia w pracy spowodowane ztg pogoda,
e Zgodnosc rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowe,
o X Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robdt,
e Date dotyczace bezpieczenstwa i ochrony Robdt,
e Dane dotyczace jakosci Materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan, z podaniem kto je przeprowadzat,
e Inneistotne informacje o przebiegu Robot.

6.Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
7.Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy musza by¢ podpisane przez
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Wykonawce z zaznaczeniem ich przyjgcia lub zajeciem stanowiska. o _
8.Wpis dokonany przez Projektanta obliguje Inspektora Nadzoru do zajgcia stanowiska.
Projektant nie jest strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy.

7.2 Ksiega Obmiaréw

E{ .lésiega Obmiarow stanowi dokument umozliwiajacy rozliczenie faktycznych ilosci wy konanych
obot.

2.0Obmiary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposob ciq%ly, w jednostkach przyjetych

w Wycenionym Przedmiarze Robdt i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiarow.

7.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty materiatowe, orzeczenia o jakosci materiatow, receptury,
kontrolne wyniki badan, itp. beda gromadzone w sposob okreslony w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowi¢ beda, zataczniki do Swiadectwa Przejecia Robot.

7.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokument6w budowy zalicza sie - oprdcz wymienionych powyzej - nastepujace dokumenty.
*pozwolenie na realizacje inwestycji,
*protokoty przekazania Placu Budowy,
*umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
*Swiadectwa Przejecia Rohdt,
eprotokoty z narad i ustalen,
+korespondencja na budowie.

7.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

1. Dokumenty budowy nalezy przechowywaC na Placu Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. _ _ _

2. W przypadku zaginiecia jakiegokolwiek dokumentu budowy nalezy go natychmiast odtworzy¢ w
formie przewidzianej prawem.

3. Inspektor Nadzoru bedzie miat staty dostep do wszystkich dokumentéw budowy. Nalezy

teZ je udostepnia¢ Zamawiajacemu na jego zyczenie.
8 OBMIAR ROBOT

8.1 Ogélne zasady Obmiaru Robdt

1.0bmiar Robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych Robot zgodnie z Dokumentacja,
Projektowa, i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach okreslonych w Wycenionym
Przedmiarze Robot. _ .

2.0bmiar Robot dokonywany bedzie zgodnie z Klauzula, Warunkéw Kontraktu.

3.Wyniki obmiaru beda, wpisane do Ksiegi Obmiarow. _

4 Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowiazku ukoriczenia wszystkich
Robot. Bledy zostana poprawione wedtug pisemnych instrukciji Inspektora Nadzoru.

5.0bmiar wykonywanych Robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscia wynikajaca z ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub uzgodnionym

przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

8.2 Zasady okreslania ilosci Robét i Materiatow

1.Dtugosci i odlegtosci migdzy okreslonymi punktami skrajnymi beda, obmierzane poziomo
wzdtuz linii osiowej, szerokosci - po prostej prostopadtej do osi.

2.Jezeli whasciwe dla danych Robdt nie podajaLtego inaczej, to objetosci beda wyliczane w
m® - jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrd. _ _

3.1losci, ktére maja, by¢ obmierzane wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach -
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
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4.Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda]wkonywanle wsposob
zrozumialy i jednoznaczny. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda, uzupetniane
OdIE_OWIeanmI szkicami umieszczonymi w Ksiedze Obmiarow. W razie braku miejsca w Ksiedze,
szkice te beda, dotaczone w formie odrebnego zatacznika do Ksiegi. Wzor

takiego zatacznika bedzie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Robot wymagaja, akceptaciji Inspektora Nadzoru
przed ich uzyciem. . .
~ Urzadzenia i sprzet pomiarowy beda, dostarczone przez Wykonawcg. Beda one posiadac
wazne Swiadectwa atestacj.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy beda, utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
technicznym przez caty okres realizacji Robot.

8.4 Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace wymaganiom Specy fikacji
Technicznych. Bedzie on utrzymywac te urzadzenia we wlasciwym stanie, zapewniajac w sposob
ciagty zachowanie ich doktadnosci pomiaru wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8.5 Termin i czestotliwos$¢ przeprowadzania pomiaréw

1. Obmiary beda przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym Przejeciem Robot, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu Robot i/lub zmianie
Wykonawcy Robét. _ _

2. Obmiary Robot zanikajacych beda, przeprowadzane w czasie wykonywania tych Robot.
3. Obmiary Robdt ulegajacych zakryciu beda, przeprowadzane przed ich zakryciem.

9 ODBIOR ROBOT

9.1 Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, Roboty podlegaja
Eastepujapym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wy-
onawcy:

+odbidr Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

*przejecie odcinka lub/i catosci Robot (wystawienie Swiadectwa Przejecia Robét od-

powiednio dla odcinka lub catosci Robot), )

a)dbic')r o§)tateczny (ostateczne zatwierdzenie Robot - wystawienie Swiadectwa Wypetnienia
warancii).

9.2 Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8dbic’>r Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu dokonywany bedzie zgodnie Warunkami
mowy.

9.3 Swiadectwo Przejecia Rob6t
Swiadectwo Przejecia Robot bedzie wystawione zgodnie Warunkami Umowy.

9.4 Dokumenty Przejecia Rohdt

1.Dokumentem stwierdzajacym dokonanie Przejecia Rob¢t jest Swiadectwo Przejecia sporzadzone
wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru. _
2.Dla celéw Przejecia Robot Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

e Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami,
e dokumentacje powykonawcza podana w pkt. 1.5.4 powyzej, w tym dokumentacje
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9.5

geodezyjna, umozliwiajaca, naniesienie zmian na mape zasadnicza, do ewidencji
gruntow | budynkdw i ewidencii sieci uzbrojenia terenu oraz kopie mapy powstatej w
oparciu o ?eodezyjnalnwentaryzaCje powykonawcza, . _

e uwagi i Polecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robodt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,

e receptury i ustalenia technologiczne,

e Dziennik Budowy i Ksiege Obmiardw,

o wyniki ﬁomiaréw kontrolnych oraz badari i oznaczen laboratoryjnych, zgodne ze
Specyfikacjami Technicznymi i ﬁrogramem zapewnienia jakosci,

e atesty jakosciowe wbudowanych Materiatow,

e opinie technologiczna, sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badari i pomiaréw
zataczonych do dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie ze Specyfikacjami
Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

e sprawozdanie techniczne,

e instrukcje konserwaciji i obstugi dla dostarczonych urzadzen technologicznych,

¢ inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

3. Sprawozdanie techniczne zawierac bedzie:

o zakres i lokalizacje wykonanych Robdt,

¢ wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej
przez Inspektora Nadzoru,

e uwagi dotyczace warunkow realizacji Robdt,

4. Date Rozpoczecia i Date Ukoriczenia Rob6t.

Odbiér ostateczny - Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji

1.Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji wystawione z%odnie z Klauzula Warunkéw Kontraktu
bedzie rozumiane jako ostateczne zatwierdzenie Robodt - odbidr ostateczny.

2.0Ostateczne zatwierdzenie Robdt po wygasnieciu Okresu Gwarancji (okresu odpowiedzialnosci za
usterki) nastapi po usunieciu wszystkich usterek odnotowanych w Swiadectwie

Przejecia oraz tych, ktore wystapity w Okresie Gwarancji.

3.0stateczne zatwierdzenie Robot bedzie dokonane na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad omdéwionych powyzej.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1

Ustalenia og6lne

Podstawa, pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa,
ustalong, dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa, ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacii
projektowe;.

Cena jednostkowa obejmuije:

robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i
transportu na teren budowy,

wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
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Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana, pozycje w wycenionym slepym kosztorysie
jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robGt objetych ta pozycja
kosztorysowa,

10.2  Warunki Kontraktu i Wymagania Ogélne Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagari Warunkoéw Kontraktu (umowy) i Wymagar Ogdlnych zawartych w
Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie
wyszczegdlnione w kosztorysie (min. zaplecze Wykonawcy, koszty gwarancji i ubezpieczen).

10.3  Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

W ramach tego punktu nalezy wycenic:
e przygotowania i uzyskanie akceptaciji projektu organizacji ruchu na czas budowy,
e opfaty za ewentualne czasowe zajecie terenu,

e wykonanie objazdow i przejazdéw zgodnie z projektem (jezeli takowe sa niezbedne, obok tych
objetych Kontraktem),

e tymczasowa przebudowe urzadzen obcych

e ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa
ruchu i projektem organizacji ruchu na czas budowy,

e utrzymanie ruchu publicznego,

e 0czyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet oraz rozbiérke objazdow.

104 Zaplecze Wykonawcy

Wymagania

Wykonawca zorganizuje i urzadzi Zaplecze Wykonawcy. Lokalizacja obiektdw Zaplecza nie bedzie
mie¢ wptywu na przebieg prac objetych Kontraktem oraz nie spowoduje ich wstrzymania oraz uzyska
akceptacje Inzyniera.

Obiekty zaplecza zostana, zainstalowane i eksploatowane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Obiekty zaplecza zostana zainstalowane na terenie przygotowanym przez Wykonawce. Teren
Zaplecza zostanie przez niego ogrodzony i oznakowany.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przygotowanie i uporzadkowanie terenu pod obiekty zaplecza, jak
réwniez do usuniecia wszelkich przeszkdd i elementéw uniemozliwiajacych rozpoczecie prac.  Ponadto
Wykonawca zobowiazany jest do utrzymywania placu budowy w nalezytym porzadku, usuwania zbednego
sprzetu i wyposazenia, niewykorzystanych materiatéw, Smieci odpadkdw itp.

Wykonawca zorganizuje Zaplecze Zamawiajacego w bezposrednim sasiedztwie Zaplecza Wykonawcy.
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Podstawa ptatnosci

W ramach sumy ryczattowej wyszczegdlnionej w ofercie przeznaczonej na pokrycie kosztow zaplecza
Zamawiajacego, oferent uwzgledni pokrycie nastepujacych kosztow:
e pomieszczenia biurowe wraz z zapleczem sanitarnym wyposazone w instalacje elektryczna,
telefoniczng, i ogrzewanie

e miejsce parkingowe

e Wyposazenie biura

e Konserwacja i utrzymanie wyposazenia biura w dobrym stanie technicznym,
e Oraz wymiana na nowe w razie koniecznosci

e Konserwacja i utrzymanie pomieszczen biurowych i ich wyposazenia technicznego w dobrym
stanie,

e wtym koszty eksploatacyjne

e Zabezpieczenie antywlamaniowe pomieszczen biurowych wraz z urzadzeniami BHP oraz
bezpieczenstwa pozarowego.

e Utrzymywanie pomieszczen w tadzie i czystosci.
e Zaopatrzenie w biurowe materiaty eksploatacyjne

e Likwidacja zaplecza biurowego i sprzatanie terenu.

Ubezpieczenie Wykonawcy

Koszt ubezpieczenia zgodnie ponosi Wykonawca. Sposab rozliczenia - suma ryczattowa. Ptatnos¢
- polisa ubezpieczeniowa.

Gwarancja nalezytego wykonania i inne wymagane poreczenia gwarancyjne

Kwote zaliczki na poczet gwarancji nalezytego wykonania robot oraz wszelkich innych
wymaganych poreczen gwarancyjnych ponosi Wykonawca. Metoda obmiaru - suma ryczaitowa. Ptatnosc -
zaliczka na poczet gwarancji nalezytego wykonania robot oraz wszelkich innych wymaganych poreczeri
gwarancyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28
marca 1972 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pra%v przy wykonywaniu robét budowla-
no-montazowych i rozbidrkowych (Dz. U. Nr 13, pdz. 93). . . o
2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracg 2podczas konywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 4015) - wejscie w zycie
20.09.2003 r. oboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, w Sciste] zgodzie z Polskimi
Normami (PN)Erzeplsaml obowiazujacymi w Polsce. . . o _
Dokumentacja Projektowa oraz Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotuja, sie na Polskie
Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integraina, cz«-i‘(s'é | czytac facznie z
Rysunkami i Specyfikacjami jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca iest w petni
zaznajomiony z ich zawartoscla, i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm
(datowane nie pdZniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
2d3d studio

PRACOWNIA PROJEKTOWA



ST_01. ROBOTY ROZBIORKOWE, CPV 45111300-1

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbiorkowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot rozbidrkowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczegotowe dla robot rozbidrkowych ujetych w
pkt.1.3

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie robot rozbidrkowych i
obejmuja roboty ujete w dokumentacji projektowe;.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-00-Wymagania ogéine.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacia, projektowa,
ST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.

Wykonawca prac rozbiorkowych przed przystapieniem do ich realizacji przedstawi zarzadzajacemu
realizacja, umowy i uzgodni z nim harmonogram prac rozbidrkowych oraz przedstawi umowe w zakresie
odbioru materiatow rozbiorkowych z odbiorca, na czas trwania umowy.

Wykonawca sam znajdzie miejsce odwozu materiatdw rozbidrkowych, nie nadajacych sie do
wykorzystania

2. MATERIALY | SKLADOWANIE
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Materialy pochodzace z rozbidrki stanowiace surowce wtérne lub wskazane przez Zamawiajacego jako
przydatne pozostaja wtasnoscia Zamawiajacego i nalezy przekazac je protokolarnie przedstawicielowi
Zamawiajacego. Materialy te nalezy sktadowa¢ w miejscu wskazanym przez przedstawiciela
Zamawiajacego.



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne". Zastosowany sprzet
budowlany uzyty do robét rozbiorkowych powinien by¢ zgodny z technologig, zatozona w Dokumentacii
Projektowej oraz odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera. Zgodnie z technologia zatozona do wykonania
rob6t rozhidrkowych i wycinek proponuije sie uzy¢ nastepujacego sprzetu :

= koparki przedsiebierna przystosowana do tyzki o pojemnosci 0,4 m3,

= koparka chwytakowa,

= spycharka Srednia,

= zuraw samojezdny (q=40kn, h=6m),

= zwigzki tlenu i acetylenu,

= przecinarki z tarcza, diamentowa, do ciecia elementéw Zelbetowych,

= miot reczny typu lekkiego,

= mioty reczne do rozbiérek muréw masywnych i zelbetu,

= mioty hydrauliczne montowane do koparek,

= fadowarki kotowe o pojemnosci tyzki 0,6 m3,

= sprezarka przenosna srubowa,

= rusztowania i pomosty robocze typu lekkiego,

= drobnym sprzetem mechanicznym do wykonywania rob6t sposobem recznym,

= pity mechaniczne,

= specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usuniecia z pasa drogowego.

= odkurzaczem przemystowym,

= wyciagiem budowlanym do pionowego transportu odpaddw lub innym urzadzeniem o podobnym
zastosowaniu,

= dZwig 0 znacznym wysiegniku i udzwig,

= sprzet do ciecia metali machaniczny i gazowy, butle tlenowe, palniki do ciecia tlenem, lance tlenowe,
urzadzenia do ciecia strumieniem plazmy,

= podnosniki hydrauliczne o zr6znicowanym udZwigu,

= samochodami do wywozu odpadéw,

= kontenerami do gromadzenia odpaddw na placu budowy.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogélne".

Zastosowane Srodki transportowe do robdt rozbidrkowych powinny by¢ zgodne z technologia zatozona,
w Dokumentacji Projektowej oraz odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera. Odpady nalezy przewozic
zabezpieczone, aby nie spowodowa¢ w trakcie transportu zanieczyszczenia Srodowiska. Transport
odpaddw niebezpiecznych winien odbywac sie specjalistycznymi Srodkami transportu lub w szczelnie
zamknietych kontenerach. Przewiduje sie zastosowanie nizej wymienionych srodkéw transportu:

= samochody skrzyniowe o tadownosci min. 5 Mg,

= wywrotki 0 udzwigu 7,0 t,

= ciggnik kotowy z przyczepa, diuzyca,

= przyczepa skrzyniowa.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.



5.1. Roboty rozbiérkowe ogdlnobudowlane

Wszelkie roboty rozbiérkowe, demontaze, wyburzenia nalezy prowadzi¢ pod nadzorem o0s6b
uprawnionych zachowujac szczegolng ostroznos¢ ze wzgledu na stan techniczny rozbieranych
obiektéw. Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek robét rozbiérkowych Wykonawca
dokona: = Oprdznienia instalacji i obiektow = Sprawdzenia skierowania doptywajacych dotychczas
cieczy do nowo wybudowanych lub modernizowanych obiektow lub tez instalacji = Zaslepienia
instalacji na doptywie. = Oczyszczenia instalacji i obiektow technologicznych z pozostatych cieczy i
osadow. = Odfaczenia obiektow przewidzianych do rozbiorki od wszelkich instalacji. Teren
prowadzonych robot rozbidrkowych nalezy wygrodzic i oznakowac tablicami ostrzegawczymi oraz: ¢
Roboty rozbiérkowe mozna rozpocza¢ po odiaczeniu od obiektu sieci wodociagowej, ciepinej,
elektrycznej, kanalizacyjnej i innych. ¢ Rozbidrke nalezy prowadzic w nastepujacej kolejnosci:
demontaz urzadzeri i armatury, demontaz przewoddw instalacyjnych, rozbiorka okien i drzwi,
rozhidrka scianek dziatowych wykonanych z dybli lub elementéw drobnowymiarowych, demontaz
nadbuddwek, masztéw, wentylatorow, rozbidrka pokrycia dachu obrébek blacharskich, rynien, rur
spustowych, demontaz ocieplenia, rozbidrka stropu, rozbiérka Scian wewnetrznych i zewnetrznych,
rozhidrka elementow betonowych i zelbetowych wewnetrznych. « Nie mozna prowadzi¢ rozbidrki
elementow konstrukcyjnych jednoczesnie na kilku poziomach. ¢ Roboty nalezy prowadzic tak, aby
nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby usuwanie jednego
elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego
fragmentu konstrukcji. « Podczas wiatru o szybkosci wiekszej niz 10m/s roboty nalezy wstrzymac. ¢
W czasie rozbidrki przebywanie ludzi na nizszych kondygnacjach jest wzbronione. ¢ Nie wolno
gromadzi¢ gruzéw na stropach, klatkach schodowych, daszkach, gruz nalezy usuwac stosujac
zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe. ¢ Nie wolno obalac scian lub innych czesci rozbieranego
obiektu przez podkopywanie lub podcinanie. ¢ Przy rozhidrce sposobem obalania diugosé
stosowanych lin powinna by¢ trzy razy wieksza od wysokosci obiektu. ¢ Przy obalaniu sposobem
mechanicznym zatrudnionych pracownikow i maszyny nalezy usuna¢ poza strefe niebezpieczna, ¢
Prowadzenie robdt rozbidrkowych o zmroku, przy sztucznym Swietle lub przy ztej widocznosci jest
zabronione. ¢ Terminowo dokonywaé przegladu i kontroli urzadzen linowych i pomocniczych. e
Przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy zaopatrzy¢ go w odziez robocza i ochronna, ¢
Wszyscy pracownicy zagrozeni wypadkiem powinni by¢ zaopatrzeni w atestowany sprzet ochrony
osobistej (pasy bezpieczeristwa, hetmy ochronne). ¢ Dla budynkdw o wysokosci powyzej 8,0m
wyznaczy¢ strefe ochronng o szerokosci 20,0m; dla obiektow o wysokosci ponizej 8,0m strefe
ochrong, o szerokosci 10,0m. « Nie dopuszcza sie przebywania pod wysiegiem i demontowanym
elementem w trakcie podnoszenia i podawania. * Nie dopuszcza¢ do przebywania w strefach
ochronnych 0s6b nie zwiazanych bezposrednio z rozhidrka, » Stosowac ochrony zabezpieczajace
przed upadkiem — bariery, odbojnice. « Sktadowanie materiatow budowlanych i urzadzen powinno
by¢ wykonane w spos6b zabezpieczajacy przed mozliwoscia wywrocenia, zsuniecia lub rozsuniecia
sie sktadowanych materiatéw i elementéw. ¢ Opieranie sktadowanych materiatéw o ptoty, budynki,
stupy linii napowietrznych jest zabronione. ¢ Przy skitadowaniu materiatéw odlegtos¢ stosow
powinna by¢ nie mniejsza niz 0,75m od ogrodzen i zabudowarn i 5,0m od stanowisk pracy. ¢ Miedzy
stosami pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejScie o szerokosci co
najmniej 1m oraz przejazdy o szer. Srodka transportu powiekszone o 2m. « Materiatu powinny by¢
sktadowane w miejscu wyrownanym do poziomu. ¢ Materiaty drobnicowe powinny by¢ utozone w
stosy 0 wysokosci niewiekszej niz 2m, dostosowane do rodzaju i wytrzymato$ci tych materiatow.
Zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy, sktadowisk materiatéw i elementdw lub maszyn i
urzadzen bezposrednio pod liniami napowietrznymi lub w odlegtosci blizszej (liczac do poziomu) od
skrajnych przewodow niz: - 2m dla linii NN - 5m dla linii WN do 15kV - 10m dla linii WN do 30kV -



30m dla linii WN powyzej 30kV ¢ W razie stosowania urzadzen zatadowczo-wytadowczych
zachowanie powyzszych odlegtosci odnosi sie do najdalej wysunietego punktu ruchomego lub
stalego elementu tych urzadzenr oraz fadunku transportowanego tymi urzadzeniami. ¢ Podczas
mechanicznego zatadunku i roztadunku materiatow budowlanych, ziemi gruzu itp. przemieszczanie
ich bezposrednio nad ludZmi i kabina kierowcy jest zabronione. Na czas tych czynnosci kierowca
obowiazany jest opusci¢ kabine. ¢ Prace polegajace na usuwaniu lub naprawie wyrobow
zawierajacych azbest moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykonawcdw posiadajacych
odpowiednie wyposazenie techniczne do prowadzenia takich prac oraz zatrudniajacych
pracownikow przeszkolonych w zakresie BHP przy usuwaniu i wymianie materiatow zawierajacych
azbest. Wykonawca prac powinien posiada¢ zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w wyniku,
ktorej powstaja odpady niebezpieczne. » Wykonawca prac polegajacych na usuwaniu azbestu
zobowiazany jest do izolowania od otoczenia obszaru prac przez zastosowanie odpowiednich oston
| zastosowanie Srodkow technicznych celem zmniejszenia emisji widkien azbestu. ¢ Prace zwiazane
z usuwaniem azbestu lub wyrobéw zawierajacych azbest powinny by¢ prowadzone w taki sposob,
zeby wyeliminowac uwalnianie azbestu lub zminimalizowac pylenie. Zapewnienie tego wymaga: -
nawilzania woda, wyrobow zawierajacych azbest przed ich usuwaniem i utrzymywanie w stanie
wilgotnym przez caly czas pracy - demontaz catych wyrobdw bez jakiegokolwiek uszkadzania jesli
jest to technicznie mozliwe - odspajania materiatéw trwale zwiazanych z poditozem przy stosowaniu
wytacznie narzedzi recznych lub wolnoobrotowych, wyposazonych w miejscowe instalacje
odciagajace powietrze. ¢ Sktadowanie wyrobow zawierajacych azbest powinno sie odbywac w
osobnych pomieszczeniach zabezpieczonych przed dostepem osob niepowotanych. Materiaty te
powinny by¢ opakowane w folie grubosci nie mniejszej jak 0,2mmi oznakowane. ¢ Na budowie
zorganizowa¢ punkt pierwszej pomocy medycznej wyposazony w apteczke z niezbednymi
medykamentami. ¢« Na terenie powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu tablica z
nastepujacymi adresami i telefonami: najblizszego punktu medycznego, najblizszej strazy pozarnej,
policji, pogotowia ratunkowego. Prace rozbiorkowe rozpocza¢ od odciecia: ¢ Przytaczy
energetycznych oraz doprowadzenia Sciekow do poszczegdlnych obiektow inzynierskich. e
Przytaczy energetycznych, wody do budynkéw. Na dzialce nalezy wygospodarowac plac o
wymiarach 10x20m, przeznaczony na parkowanie sprzetu i maszyn budowlanych. Gruz i inne
materialy uzyskane w wyniku prowadzonych prac rozbiorkowych sktadowac odpowiednio
posegregowane wzdtuz obiektow, a nastepnie wywozi¢c w miejsca przerobu lub sktadowania.
Poszczegolne elementy ztomu stalowego cia¢ na mniejsze elementy dostosowane do mozliwosci
transportowych wykonawcy. Ztom stalowy gromadzi¢ tymczasowo w wyznaczonym miejscu, a
nastepnie wywozi¢ do punktu skupu surowcdw wtérnych. Teren rozbidrki poszczegdinych obiektéw
zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b niepowotanych. Z uwagi na réznorodnos$¢ wystepujacych
konstrukcji obiektow przewiduje sie rozne sposoby rozbidrki: ¢ obiekty kubaturowe metodami
tradycyjnym przy uzyciu: narzedzi recznych, pneumatycznych lub hydraulicznych oraz,
elektronarzedzi - do wyburzern (narzedzia udarowe, udarowo-obrotowe itp.) oraz zurawi
samojezdnych do demontazu elementdw prefabrykowanych itp. ¢ fundamenty obiektow
kubaturowych oraz obiekty inzynierskie metodami tradycyjnymi przy uzyciu: narzedzi recznych,
pneumatycznych lub hydraulicznych oraz elektronarzedzi (narzedzia udarowe, udarowo-obrotowe,
przecinarki z tarczami diamentowymi do ciecia betonu), a takze miotow hydraulicznych
montowanych do koparek - do wyburzen. Rozhidrke istniejacych rurociagdw nalezy realizowac
zgodnie z wytycznymi Uzytkownika. Prace rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ pod Scistym nadzorem
przedstawiciela Uzytkownika oczyszczalni.



5.2. Roboty spawalnicze

Przy wykonywaniu robot spawalniczych oraz zwiazanych z cieciem metali jest dozwolone uzywanie
wytacznie butli do gazow technicznych posiadajacych wazna, ceche organu dozoru technicznego. e
Reczne przenoszenie butli 0 pojemnosci wodnej powyzej 10m3 powinno by¢ wykonywane przez 2
osoby. ¢ Przewozenie napetnionych lub pustych butli bez natozonych kotpakéw ochronnych jest
zabronione. * Butle na budowie i w czasie transportu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniami
thuszczem, dziataniem promieni stonecznych, deszczu i Sniegu. ¢ Przechowywanie w tym samym
pomieszczeniu butli z tlenem i materiatow lub gazow tworzacych w potaczeniu z nim mieszaning,
wybuchowg, jest zabronione. « W czasie pobierania gazéw technicznych butle powinny byc
ustawione w pozycji pionowej lub pod katem nie mniejszym niz 45" do poziomu. ¢ Odlegtosc
ptomienia palnika od butli nie moze by¢ mniejsza niz 1m. « Butle, ktéra nagrzewa sie od wewnatrz
nalezy usuna¢ poza miejsce pracy, otworzy¢ zawdr oraz polewac silnym strumieniem wody lub
srodka gasniczego. * Weze do tlenu i acetylenu powinny rozni¢ sie miedzy soba, barwg, a ich
dtugos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 5m.  Nie wolno zmieniaC przeznaczenia wezy uzywanych
uprzednio do innych gazéw. ¢ Miejsca uszkodzone w wezach powinny by¢ wyciete. taczenie
koricow dwdch wezy nalezy wykona¢ za pomoca, specjalnych tacznikéw metalowych o przekroju
wewnetrznym odpowiadajacym przeswitowi taczonego weza. » Zamocowanie wezy na nasadkach
reduktorow, bezpiecznikow wodnych, palnikow i tacznikdw powinno by¢ dokonane wytacznie za
pomoca, ptaskich zaciskow. ¢ Stosowanie do tlenu i acetylenu przewodow igielitowych lub z tworzyw
sztucznych jest zabronione.

5.3. Rozbidrka urzadzen i instalacji

Do rozbiorki urzadzen i instalacji elektrycznej, c.o., cieptej wody, wodociggowej, kanalizacyjnej mozna
przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaty odtaczone od sieci miejskich przez
pracownikow wiasciwych instytucji oraz ze dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozhidrki.
Demontaz instalacji powinni wykonywac¢ robotnicy odpowiednich specjalnosci. Rozbiorke nalezy
rozpocza¢ od demontazu armatury, aparatow, grzejnikow, umywalek, misek klozetowych itp., a
nastepnie przej$¢ do demontazu przewodow. Rozbieranie instalacji elektrycznych rozpoczyna sie
rowniez od demontazu oprawek, wytacznikéw itp. , urzadzen instalacji elektrycznych, a nastepnie
zdejmuje przewody.

5.4. Rozbiérka nawierzchni drdg i chodnikéw
Podbudowy i nawierzchnie rozbierac¢ poprzez mechaniczne lub reczne wytamanie nawierzchni.

5.5. Wywoéz gruzu i ztomu

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47
poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Wywoz
gruzu i ztomu z rozhidrek nastapi na odlegtos¢ 10km.

5.6. Segregacja odpaddw, utylizacja i transport

« Za sposob prowadzenia segregacji, utylizacji i transportu odpaddw odpowiedzialno$¢ ponosi
wykonawca robdt budowlanych.

« Wszystkie aspekty gospodarki odpadami powinny by¢ uzgodnione z Inwestorem i dyrektorem
oczyszczalni. Odpady nalezy przekazywac wyspecjalizowanym firmom odbierajacym surowce wtorne
badZz wywozi¢ na wysypiska (umowy dotyczace utylizacji i wywozu odpaddéw pozostaja w gestii
wykonawcy).

« W czasie prowadzenia prac rozbiorkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te, ktdre moga,
by¢ wykorzystane jako surowce wtdrne, jak elementy metalowe i szkto, oraz elementy budowlane (np.
stolarka okienna i drzwiowa).



« Materiaty budowlane, jak cegty z muréw prawdopodobnie nie nadaja sie do odzysku i ponownego
wykorzystania ze wzgledu na obecny stan techniczny budynku.

« Materiaty budowlane, elementy budowlane nie nadajace sie do odzysku nalezy wywozi¢ poza teren
budowy (wg umdéw z wysypiskami / odbiorcami odpaddw).

« Transport gruzu, materiatdw rozbiérkowych nalezy prowadzi¢ na biezaco w miare postepu robot
rozbidrkowych. Gromadzenie materiatéw rozhidrkowych, w szczegdinosci w miejscach drdg komunikacii
| ewakuacji jest niedopuszczalne.

 Transport ww. materiatdw nalezy prowadzi¢ samochodami ciezarowymi samowytadowczymi,
zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem i odrywaniem sie drobnych czesci w czasie jazdy.

« Zawarcie umow z firmami odbierajacymi odpady i uregulowanie prawne wtasnosci odpadéw wiaze sie
z optatami za korzystanie ze srodowiska i coroczna, sprawozdawczoscia do Marszatka Wojewodztwa.

5.7. Zabezpieczenie bezpieczeristwa ludzi i mienia

Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania robot rozbiérkowych jest obowiazany opracowac
instrukcje bezpiecznego ich wykonywania i zaznajomic z nig, pracownikdw w zakresie wykonywanych
przez nich robdt. « Teren na ktérym prowadzone beda, roboty rozbiérkowe nalezy oznakowac tablicami
informacyjnymi i ostrzegawczymi. « Strefe niebezpieczna, (teren budowy) nalezy ogrodzi¢ i oznakowac w
sposob uniemozliwiajacy dostep osobom postronnym, w szczegdlnosci dzieciom. Strefa niebezpieczna
W swym najmniejszym wymiarze liniowym liczonym od ptaszczyzny obiektu budowlanego, nie moze
wynosi¢ mniej niz 10 m. ¢ Pracownicy przebywajacy na stanowiskach pracy, znajdujacych sie na
wysokosci powyzej 1 m od poziomu podtogi lub terenu, powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem z
wysokosci poprzez wykonanie balustrady z deski kraweznikowej o wysokosci 0,15 m i poreczy
ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1 m. Wolng, przestrzeri pomiedzy deska kraweznikowa a
porecza, nalezy wypeti¢ w sposob zabezpieczajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci.
Alternatywnym rozwigzaniem jest zabezpieczenie bedace w instrukcji uzytkowania okreslonego
systemu rusztowan. ¢ Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykonywane zgodnie z
dokumentacja, producenta albo projektem indywidualnym sporzadzonym przez wykonawce. ¢« Montaz
rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja producenta albo
projektem indywidualnym sporzadzonym przez wykonawce. ¢ Pracownicy zatrudnieni przy montazu i
demontazu rusztowari oraz monterzy ruchomych podestéw roboczych powinni posiada¢ stosowne
wymagane uprawnienia. « Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez
kierownika rozbidrki lub uprawniona osobe. * Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny byc
wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem. ¢ Nie dopuszcza sie magazynowania materiatow
rozbiorkowych na rusztowaniach oraz drogach ewakuacyjnych. ¢ Pracownicy dokonujacy montazu i
demontazu rusztowan sa obowiazane do stosowania urzadzen zabezpieczajacych przed upadkiem z
wysokosci. ¢ Prowadzenie robdt rozhidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ przewrdcenia czesci
konstrukcji obiektu przez wiatr, jest zabronione. Roboty nalezy wstrzymac w przypadku, gdy predkosc¢
wiatru przekracza 10 m/s. « W czasie prowadzenia rob6t rozbiorkowych na dachu przebywanie ludzi w
pomieszczeniach jest zabronione. ¢ Rozhidrek elementéw konstrukcyjnych nie wolno prowadzic
jednoczesnie w kilku poziomach (np. dach i parter). « W przypadku wystapienia pylenia nalezy
rozbierane elementy budynku polewa¢ woda, * W razie potrzeby, duze elementy struktury budynku po
zdemontowaniu ich z budynku, nalezy cia¢ na mniejsze, mozliwe do zatadowania na ciezaréwke. » Gruz
i materiaty drobnicowe z wysokosci nalezy usunaé przez specjalne kryte zsypy drewniane, w zadnym
wypadku nie wolno gruzu itp. wyrzuca¢ na zewnatrz bezposrednio (mozna zastosowac zsypy
kubetkowe) « Samochody ciezarowe i samojezdny sprzet budowlany przed zjechaniem z placu budowy
na droge publiczna musza, by¢ wyczyszczone do takiego stopnia, by nie brudzi¢ nawierzchni drogi. W
przypadku zabtocenia drogi publicznej pracownicy budowy musza niezwtocznie zabrudzenia na jezdni
usunal. ¢ Przy prowadzeniu robot rozbiorkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich ogdlnych zasad
bezpieczerstwa i higieny pracy (odziez ochronna, rekawice, okulary ochronne, narzedzia,
zabezpieczenia i oznakowania itd.) Przy wykonywaniu robdt na wysokosci nalezy przestrzega¢ zasad:



W trakcie prowadzenia prac rozbiorkowych na wysokosci, pracownicy musza by¢ zabezpieczeni
pasami, przy czym faricuch badZ lina od pasa musza by¢ przymocowane do czesci trwatych budowli,
nie rozbieranych w tym momencie. W trakcie przemieszczania sie pracownikéw w poziomie, powinno
by¢ zapewnione mocowanie koricéwki linki bezpieczenstwa do pomocniczej liny ochronnej lub
prowadnicy poziomej, zamocowanej na wysokosci okoto 1,5 m, wzdtuz zewnetrznej strony krawedzi
przejScia. Wytrzymatos¢é i sposéb zamocowania ww. prowadnicy powinny uwzgledniaé obciazenie
dynamiczne spadajacej osoby. W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ przemieszczania stanowiska
pracy w pionie, linka bezpieczenistwa szelek bezpieczenistwa powinna by¢ zamocowana do prowadnicy
pionowej za pomoca urzadzenia samohamujacego. Diugos¢ linki bezpieczenstwa szelek
bezpieczenstwa nie powinna byé wigksza niz 1,5 m. Amortyzatory spadania nie sa wymagane, jezeli
linki asekuracyjne sa mocowane do linek urzadzern samohamujacych, ograniczajacych wystapienie sity
dynamicznej w momencie spadania, zwlaszcza aparatow bezpieczenstwa lub  pasow
bezwtadnosciowych. Prowadnica pionowa z urzadzeniem samohamujacym moze by¢ zamocowana na
koszu podnosnika. Prowadnica pionowa powinna by¢ naciagnieta w sposob umozliwiajacy przesuwanie
w gore aparatu samohamujacego. Dtugosc¢ linki bezpieczeristwa, taczacej szelki bezpieczerstwa z
aparatem samohamujacym, nie powinna przekraczac¢ 0,5 m.

2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3. OBMIAR ROBOT
7.1.0gdIne zasady obmiaru rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne".

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych rob6t, zgodnie z dokumentacja,
projektowa, i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robdt.

Dla wykonania rozhidrki elementéw zelbetowych i betonowych jednostka obmiarowa, jest — m?

Dla wywiezienia gruzu jednostka obmiarowa jest — m?

Dla wykonania rozbidrki wyposazenia technologicznego jednostka obmiarowa jest —t.

Dla wywiezienia ztomu jednostka obmiarowa jest —t.

Dla wykarczowania drzew jednostka obmiarowa, jest — szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST-00.00 "Wymagania ogoine”.

Odbidr robét rozbiérkowych wykonywany jest w/g zasad przewidzianych dla odbioru robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego demontazu kazdego z obiektow lub
instalacji przewidzianej dokumentacja projektowa, do rozbidrki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ST 00 ,Wymagania ogolne”. Sposdb
ptatnosci okresla umowa o wykonanie robdt rozbiérkowych.

Opis sposobu rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych Zgodnie z Dokumentacijg, nalezy
wykonac¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Platnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i ocena, jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiardw.



Cena jednostkowa wykonania rob6t oprocz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace
tymczasowe:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- wykonanie niezbednych robé6t ziemnych (odkopanie, zasypanie wykopu po rozbidrce, odwdz lub
przywoz ziemi w przypadku jej nadmiaru lub niedoboru),

- wylaczenie obiektu z eksploatacji,

- oprdznienie obiektu z nieczystosci (wypompowanie Sciekdw, usuniecie osadu),

- 0czyszczenie demontowanych elementdw,

- przecinanie zbrojenia elementow rozbidrkowych,

- przecinanie elementéw metalowych wraz z obstuga sprzetu do przecinania,

- transport wewnetrzny materiatow z rozbidrki i usuniecie ich na zewnagrz obiektow,

- niezbedne rozdrabnianie (ciecie elementow stalowych na odcinki o dtugosci od 2 do 6m),
segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatow z rozbidrki,

- skladowanie na poboczu materiatéw z rozbiorki, oczyszczenie ich, segregowanie, pryzmowanie lub
uktadanie w stosy

- montaz i demontaz rusztowan, rynien do spuszczania gruzu, drabin,

- zabezpieczenie innych obiektow przed zniszczeniem (w miejscach zagrozenia),

- utrzymywanie w stanie przejezdnym drdg dojazdowych. oraz prace towarzyszace:

- geodezyjne wytyczanie,

- zatadunek i transport materiatdw z rozbidrki i gruzu na miejsce sktadowania (wybranym przez
Wykonawce), wytadunek w miejscu sktadowania,

- optaty za sktadowanie gruzu na wysypisku, koszt ewentualnych okresowych badar odpaddw przed ich
przyjeciem na wysypisko,

- zabezpieczenie odcietych koricowek istniejacych instalacji przed zanieczyszczeniem,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

Przy wycince i wykarczowaniu cena wykonania rob6t obejmuje: wyciecie i wykarczowanie drzew i
krzakow, wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy lub przerobienie gatezi na kore drzewna,
wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu, zasypanie dotdw, uporzadkowanie
miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-IEC 60364-7- 704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych ( Dz.U Nr 57, poz. 608 ze zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZzdziernika 2002r w sprawie minimalnych wymagari
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy (Dz.U.nr 2002 nr 191 poz.1596) z pdzniejszymi zmianami Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003r zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania
przez pracownikow maszyn podczas pracy (Dz.U. nr.178 poz.1745 z dnia 16.10.2003r).



4. Obwieszczenia Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.nr 169, poz.1650 z dnia 29.09.2003r)

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 21 paZdziernika 1998r. w sprawie szczegotowych zasad
usuwania, wykorzystywania i unieszkodliwiania odpaddw niebezpiecznych z p6zniejszymi zmianami;

6. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 02 listopada 2000r. w sprawie okreslenia odpaddw, ktore
powinny by¢ wykorzystane w celach przemystowych, oraz warunkéw jakie musza, by¢ spetnione przy ich
wykorzystaniu;

7. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2002r. w sprawie rodzajow odpaddw innych
niz niebezpieczne oraz rodzajow instalacji i urzadzend, w ktdrych dopuszcza sie ich termiczne
przetwarzanie (Dz.U. nr 18 poz.176);

8. Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r w sprawie
bezpieczerstwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy recznym dZwiganiu i przenoszeniu
ciezarow.

9. Rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 20 marca 1954r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze zurawi —wyciag

10. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw. Dz. U.
nr 112 poz.1206;

11. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn.11 grudnia 2001r. w sprawie rodzajéw odpadéw lub ich
ilosci, dla ktorych nie ma obowiazku prowadzenia ewidencji odpaddw, oraz kategorii matych i Srednich
przedsiebiorstw, ktdre moga, prowadzi¢ ewidencje uproszczona, (Dz.U. nr 152 poz. 1735);

12. Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dn. 15 paZdziernika 2002r. w sprawie wysokosci optat za
korzystanie ze Srodowiska na rok 2003 (Mon. Pol. Nr 49 poz. 715);

13. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Le$nictwa z dnia 13 lutego 1998r. w
sprawie oznaczania opakowan (Dz.U. nr 25 poz.138);

14. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 21 kwietnia 2006r. w sprawie listy rodzajéw odpaddw,
ktére posiadacz odpadéw moze przekazywac¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym
niebedacym przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz.U. z 2006r., nr 75, poz.
527);

15. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 11 grudnia 2001r. w sprawie wzoréw dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz.U. nr 152 poz. 1736).

16. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dn.18 grudnia 2002r. w sprawie warunkéw sanitarnych oraz
zasad przestrzegania higieny przy produkcji i obrocie Srodkami spozywczymi, uzywkami i substancjami
dodatkowymi dozwolonymi (Dz.U. nr 234 poz.1976);

17. Obowiazujace na terenie Rzeczpospolitej Polskiej szczegdlne przepisy BHP i ochrony Srodowiska
(w tym ustawa o odpadach i wynikajace z niej przepisy szczegotowe).

18. Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001r. o odpadach. Dz.U. nr 62 poz. 628 z pdZniejszymi zmianami;

19. Ustawa z dn. 27 lipca 2001r. Dz. U. nr 100 poz.1085 Ustawa 0 wprowadzeniu ustawy — Prawo
ochrony Srodowiska, ustawy o odpadach oraz zmianie niektorych ustaw;

20. Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska. Dz.U. nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi
Zmianami;

21. Ustawa z dn. 19 grudnia 2002r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw. Dz.U.
nr 7 poz. 78 z dn. 23 stycznia 2003r.;

22. Ustawa z dnia 13 wrzesnia 1996r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz.U. nr 132 poz.
622) z pdZniejszymi zmianami.
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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt ziemnych pod fundamenty.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres rohdt objetych Specyfikacja Techniczna,

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt ziemnych dla zrealizowania wszystkich
fundamentéw projektowanego budynku, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, i
przedmiarem robot. Zakres rzeczowy robot do wykonania podano w obmiarze robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji

Technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budowy i obejmuja
wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. 1- I1).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspotpracujacy z gruntem przekazujacy
wszelkie obciazenia z konstrukcji na grunt.

WskaZnik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pd
gruntu sztucznie zageszczanego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu
gruntowego Pds

Wilgotnos¢ optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotnosc, przy
ktdrej grunt ubijany znormalizowany uzyskuje maks. gestos¢ objetosciowa pds.

Wykop ptytki - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w
czasie wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw, zasypow oraz
innych prac

zwigzanych.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.



2. MATERIALY.

Grunt pochodzacy z wykopu. Podziat gruntéw na kategorie pod wzgledem trudnosci ich
odspajania okreslaja, przecietne wartosci gestosci objetosciowej gruntéw i materiatdw w
stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.

Podsypka zwirowo- piaskowa

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badZ recznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora, nie powodujacego naruszenie budowy podtoza ponad niezbedne minimum
wymagane Dokumentacja Projektowa Wykonawca przystepujacy do wykonania robot
ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu do:
odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, koparki, tadowarki, itp.),
transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.), sprzetu
zageszczajacego (ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet moga, by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. W szczegolnosci przestrzega¢ warunkéw zapewnienia ochrony przed
wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmieni¢ w sposéb niekontrolowany
parametry gruntu.

Z tych samych wzgledow materialy sktadowane na odktad nalezy rowniez odpowiednio
zabezpieczyc, przestrzegajac ponadto ich nie przemieszania w trakcie sktadowania.

Wybdr Srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz
odlegtosci transportu. Wydajnosci  Srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu)

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartoSci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczenn Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na piSmie przez Zamawiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Uwagi og6lne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptaciji projekt organizaciji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.Uwagi szczegd6towe.



5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowanymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnosc rzednych
terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykonac
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie
od dokumentacji powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone przez
Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych.

5.2.2. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego

Wykonawca powinien przeja¢ protokolarnie od Inwestora punkty state | charakterystyczne,
tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiardw sytuacyjno - wysokosciowych z
naniesieniem punktow na planie sytuacyjnym. Do obowiazkow wykonawcy nalezy ochrona i
zabezpieczenie punktow. Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopow powinno byc
sprawdzone przez nadzdr techniczny i potwierdzone protokolarnie. Usuwanie darni i ziemi
roslinnej nalezy wykonac przed rozpoczeciem" wkasciwych robot ziemnych.

5.2.3. Urzadzenia i materiaty napotkane w trakcie prowadzenia rob6t

W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt o nosnosci
mniejszej od przewidzianej w projekcie lub na grunt silnie nawodniony lub na kurzawke,
roboty nalezy przerwac i powiadomic inwestora w celu ustalenia odpowiednich sposobow
zabezpieczen.

Jezeli napotyka sie urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji, lub materiaty
nadajace sie do dalszego uzytku, roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ inwestora oraz
instytucje sprawujace nadzor nad tymi urzadzeniami, a dalsze prace prowadzi¢ po
uzgodnieniu trybu postepowania. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub
szczatki archeologiczne roboty nalezy przerwac i powiadomi¢ inwestora oraz wiadze
konserwatorskie.

5.2.4. Zabezpieczenia Scian wykopdw.

Jesli Dokumentacja Projektowa (ze wzgledu na nieskomplikowany charakter zabezpieczeri)
nie narzuca rozwiazania, Wykonawca rozwiaze sposob zabezpieczenia wykopu we
wiasnym zakresie zgodnie z obowiazujacymi normami i wytycznymi, w porozumieniu z
Inspektorem.

5.2.5. Zasady prowadzenia rohot

Metoda wykonywania robdt ziemnych powinna by¢ odpowiednio dobrana do wielkosci
robot, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego, Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim, okresie, zeby
po ich zakoriczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w
nich robot i szybko zlikwidowac wykopy przez ich zasypanie. Przy wykonywaniu wykopow
w bezposrednim sasiedztwie istniejacej budowli, na gtebokosci rownej lub wiekszej niz
gtebokos¢é posadowienia fundamentéw tych budowli, nalezy zastosowac Srodki



zabezpieczajace przed osiadaniem i odksztatceniem tych budowli. Sposob wykonania
skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowadzenia robdt,
a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich
podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obciaza Wykonawce robot
ziemnych. Wykonawca powinien wykonywac wykopy w taki sposdb, aby grunty o roznym
stopniu  przydatnosci do budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, w sposéb
uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione
skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiajacego.
Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposSrednio
wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. O ile Zamawiajacy dopusci czasowe
sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym
zawilgoceniem. Wykopy powinny byé wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
dna wykopu, przy czym w poréwnaniu do projektowanego poziomu powinna byc¢
pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 20 cm. Warstwa ta
powinna by¢ usunieta recznie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspajac go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

5.2.6. Postepowanie w przypadku przegtebienia wykopdw.

W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidywanego poziomu, a zwlaszcza
ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy sie porozumiec z Inspektorem
celem podjecia odpowiednich decyzji, wzglednie - doprowadzi¢ do ponownego
‘wypoziomowania dna i wykonac grubszy podktad betonowy na koszt Wykonawcy

5.2.7. Odwodnienia robdt ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzenia stanowiacych elementy systemow odwadniajacych,
Wykonawca powinien, o ile wymagaja, tego warunki terenowe, wykonaé urzadzenia, ktore
zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych tak,
aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowiazek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac
w catym okresie trwania robdt spadki, zapewniajace prawidiowe odwodnienie. Jezel,
wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduije ich
diugotrwata, nieprzydatnos¢. Wykonawca ma obowiazek usunigcia tych gruntow i
zastapienia ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat
ze strony

Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt. Odprowadzenie wod do
istniejacych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.2.8. Odwodnienie wykopéw
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym

okresie trwania robdt ziemnych. Wykonanie wykopéw liniowych powinno postepowac w
kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie rob6t ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni



spadek podtuzny i nadac przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw
wadd z wykopu.

Spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie
mniejszy niz 2% w przypadku gruntow niespoistych Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntow oraz termindw wykonywania innych rob6t na
spetnienie wymagan dotyczacych prawidiowego odwodnienia wykopu w czasie postepu
rob6t ziemnych. Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykop6w, nalezy uja¢ w rowy i/
lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzic¢ poza teren pasa rob6t ziemnych.

5.2.9. Wymagania dotyczace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniaja wymaganego wskaznika zageszczenia wg
projektu, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogescic. Jezeli wartosci
wskaznika zageszczenia nie moga by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczanie
gruntow rodzimych, to nalezy podja¢ Srodki w celu ulepszenia gruntu podioza,
umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do
zastosowania srodki, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inwestorowi.

5.2.10. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczac ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos$¢ warstwy gruntu
(nadktadu) powyzej rzednych robdt ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra. Z chwila
przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie

ruch maszyn wykonujacych te czynno$¢ budowlana. Moze odbywaé sie jedynie
sporadyczny ruch pojazdow ktdre nie spowoduja, uszkodzer powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych
powyzej warunkow obciaza Wykonawce robdt ziemnych.

5.2.11. Zasypki.

Wykonawca moze przystapic¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Kazda warstwa gruntu zasypki
powinna posiada¢ grubos¢ 0,2m. Mozna ja zageszczaC recznie lub mechanicznie.
WskaZnik zageszczenia gruntu wg Proctora nie powinien by¢ mniejszy niz:

1,00 - dla g6rnej warstwy nasypu gr. 0,50m,

0,95 - dla warstwy do gtebokosci 1,20m,

0,90 - dla warstw ponizej 1,20m.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenia warstwy nalezy
okresla¢ za pomoca oznaczania wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego |
wtornego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02.
Poréwnanie modutow nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie
jest mozliwe okreslenie wskaZnika zageszczenia 15, wg BN-77/8931-12. Wskaznik
zageszczenia okreslony wg BN-77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej.
Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie porownanie modutow odksztatcenia,
to wartos¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.



Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to
Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i
powtornie zagescic.

Wilgotnos¢ gruntu winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu W
wypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczana,
warstwe nalezy polewac¢ woda, Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt
przed zageszczaniem winien byc osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego powinny
by¢ wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢
optymalng gruntu mozna przyjmowac orientacyjnie:

dla piaskéw i zwiréw - 10%.

Przy zageszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
rozscielac grunt warstwami o rdwnej grubosci- sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy
jednakowej liczbie przejs¢ urzadzenia zageszczajacego, prowadzi¢ zageszczanie od
krawedzi ku srodkowi nasypu.

5.2.12. Doktadno$¢é wykonania wykopéw

Dopuszczalne odchytki nie powinny by¢ wieksze niz: 0,002 % - dia

spadkow terenu, = 2 % - dla wskaZnika zageszczenia gruntu, = 5 ¢cm - dla rzednych dna
wykopu.

Pochylenie skarp nie powinno réwnic sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego
wartosci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokosci nieréwnosci na powierzchni
skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-metrowa, albo powinny byc¢
spetnione inne wymagania dotyczace réwnosci, wynikajace ze sposobu umochienia
powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegac zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST. Sprawdzenie

i odbidr rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami:

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie wykonania wykopow i zasypu wykop6w polega na kontrolowaniu
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji
Projektowej.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wkasciwosci,

zapewnienie pewnego osadzenia rozpar¢ stosowanych scianek



zabezpieczenia wykopow, odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot,
doktadnosé wykonania wykopdw (usytuowanie i wykoriczenie).

Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST i w Dokumentacji Projektowe;.
Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez
Inspektora wpisem do Dziennika Budowy.

Ocene wynikow zageszczania gruntow, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie w nastepujacy sposob.

a) oblicza sie Srednia arytmetyczna wszystkich wartosci Is lub stosunku
modutéw odksztatceni lo, przedstawionych przez Wykonawce w raportach

z bieszacej kontroli rob6t ziemnych,

b) zageszczenie nasypu na dojeZdzie uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli
spetnione beda warunki:

213 wynikow badan uzytych do obliczania sredniej spetnia warunki
zageszczenia, a pozostato wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5% (15) lub
10% (lo) od wartosci wymagane;j,

15 - $rednie nie mniej niz 15 - wymagane,

lo - Srednie nie mnigj niz lo - wymagane,

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci

z wymaganiami Specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja, projektowa,
Szczegdlna uwage nalezy zwrdcic na:

wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych

WskaZnik zageszczenia gruntu powinien by¢ zgodny z zatozonym w projekcie.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktdre wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 6
ST powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1.Zgodnos¢ rohét z Projektem i Specyfikacja.

Odbioru robot dokonuje Inspektor na zasadach okreslonych w ST "Wymagania ogdlne” pkt.
8.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

7.2.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST
Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i
zanikajacych sa nastepujace dane i dokumenty.

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie
budowy i akceptowanymi przez Inspektora,



b) dane geotechniczne, zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktdrym byty
wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne,

c) atesty uzytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiatow budowlanych,
d) Dziennik Budowy,

e) uzasadnienie ewentualnych zmian w dokumentacii.

7.2.2. Zakres

Odbidr robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

a) zgodnosci wykonania wykopdw i rob6t ziemnych z projektem,
b) rzednych dna wykopu,

¢) grubosci poszczegdlnych warstw zasypki,

d) wskaZznika zageszczenia gruntow.

7.3.0dbidr koricowy.

Odbidr koricowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koricowym powinny byc przedtozone nastepujace dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonania i badania przy odbiorze.

[2] BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

[3] BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

[4] PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
zelazawego.

[5] PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis
gruntow.

[6] PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

[7] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie prébek gruntow.

[8] PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.
[9] PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
siarki metoda, bromowa,



ST_03. ROBOTY ZBROJARSKIE, CPV 45262300-4

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem i odbiorem robét zbrojarskich.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektow
budowlanych. Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie Robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrola, jakoSci rob6t i materiatow.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST -
00.00 ,Wymagania ogoine” a mianowicie:

— roboty budowlane przy wykonywaniu robét zbrojarskich - nalezy rozumiec¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem robdt zbrojarskich zgodnie z ustaleniami projektowymi,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze

— procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje, - ustalenia projektowe
— ustalenia podane w dokumentaciji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
jakoSciowe wykonanych robét zbrojarskich.

— prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o $rednicy do 40 mm.

— zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja,
projektowa, Specyfikacja, Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.
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2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich
normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wiazkach zaopatrzonych
W przywieszki zawierajace:

- znak wytwaorcy,

- Srednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrdbki cieplnej,

- atest hutniczy.

2.1.1.Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem Zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem (Si). fosfor
(P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedzi (Cu). molibden (Mo), wolfram M. Jej gesto$¢ wynosi 7850
kg/m3 Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wkasciwosci mechanicznych zalicza sie do odpowiedniej klasy.
Rozrdznia sie pie¢ klas tej stali: A-O. A-l, A-ll, A-lll i A- llIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej
wyrdznia sie jej gatunki. W inwestycji nalezy stosowac stal A-IlIN, gatunki np. RB500; B500SP

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz Srednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. W
wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek itp. Wykonuje
sie je ze stali S235 i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowa, z importu (a takze inne gatunki stali,
nie wymienione wyzej) mozna stosowa¢ wytacznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako
walcowka w kregach srednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pretow dlugoscil0 do 12
m . Prety ze stali klasy A-0 i A-I sa okragte gtadkie a ze stali wyzszych klas okragte zebrowane.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatéw
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem Kontraktu stosuje
sie stal klasy: - A lll-N gatunku RB500W, B500SP - stal zbrojeniowa

2.2.2. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

wg obowiazujacych norm N-B oraz EC-2.
2.2.3. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac zarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego.
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2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatoréw wytacznie z betonu. Podktadki
dystansowe moga, by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktdrym musza by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badar oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii, - rodzaj obrobki cieplnej.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00. Wymagania ogoine". Sprzet uzywany przy
przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania
obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny byc sprawne oraz posiadac fabryczna, gwarancije i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi. Powinny byc
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcowki) oraz do prostowania pretéw cienkich
dostarczanych w odcinkach prostych — np. prosciarka automatyczna

- Urzadzenia do ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednia diugos¢é — np. nozyce elektro -
mechaniczne

- urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych — np. gietarka

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych — np. spawarka elektryczna
wirujaca.

Sprzet nalezy przyjaé zgodnie ze specyfikacja lub inny zatwierdzony przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogéine". Prety do zbrojenia
powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu w sposéb zapewniajacy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu. Stal zbrojeniowa nalezy sktadowaé pod
zadaszeniem, posortowana wg wymiardw i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe powinny byc
sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia
I pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg
wymiarow i gatunkow.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.
5.1. Organizacja rohot

Wykonanie robdt powinno by¢ jak okreslono w specyfikacii, badZ inne, o ile zatwierdzone zostanie przez
Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zbrojeniowe.

5.2. Dokumenty, ktdre nalezy przedstawié w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawce w trakcie budowy musza spetnia¢ wymagania ST00.00
,Wymagania ogolne”. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajace szczegoty
giecia, zestawienia stali i uktad zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajacych sposéb uktadania zbrojenia
nalezy okresli¢ nastepujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretéw oraz
potaczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajacymi na poprawne utozenie stali zbrojeniowe] bez
odwotywania sie do szczeg6towych rysunkéw roboczych

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiodr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacija, projektowa. Zbrojenie elementéw zelbetowych
jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich wyposazonych w niezbedne urzadzenia i
maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy badZ na terenie zaplecza przedsiebiorstwa
wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety
zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym na podktadach drewnianych
(rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badZ przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno
uktada¢ tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy segregowa¢ wedtug klas i
gatunkdw, Srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu magazynowym na ptask (do o$miu
warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmuja takie czynnosci
jak:

- CZyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz

5.3.1. Czyszczenie pretéw

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspdtprace (przyczepnosc) betonu i

stali w konstrukciji. Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farba, olejna,
itp., a takze tuszczaca sie rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia
farb olejnych badZ zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie zanie-
czyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - rdwniez papierem sciernym). Nalot rdzy tuszczacej
sie mozna usunaé za pomoca, szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie.
Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu
| btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi
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lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej
wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca, sie rdza, i zabtocona, oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wy -
miary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety ob-
lodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg, kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia mu-
sza, by proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wypro-
stowac przed przystapieniem do dalszej obrdbki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna pro-
stowac przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki. lub mechaniczne prostowanie pretow przy uzyciu
prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie. zwlaszcza prety wiekszych srednic, prostuje sie
recznie za pomoca, klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.3.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprosto-
wane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest Sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwkaszcza w przypadku pretéw wiek -
szych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przeci-
nac¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Ciecia mozna rdwniez przeprowadza¢ przy uzyciu mechanicz-
nych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-B-03264
(2004). Minimalna odlegtos$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wyno-
si: - 10 d dla stali A-lll i A-Il Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12
mm. Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zatamari elementéw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego. Nalezy stosowac Srednice zagiecia réwna co najmniej 20d.
Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgiec pretow, na ich zewnetrzng,
strone. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate podczas wyginania. Pociete prety sa nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Tabela 2 - Wydtuzenie pretow w cm powstajace podczas ich odginania o dany kat

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w

blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca, gietarek recznych lub za pomoca, gietarek mechanicznych.
Mozna przy tym jednocze$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona
montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletdw zbrojeniowych.
Zbrojenie ptyt mozna ukfada¢ od razu w deskowaniu.

Najpierw na deskowaniu oznacza sie kreda lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych
(gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety
rozdzielcze usytuowane u dotu piyty. PdZniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretow
nosnych, a na koricu prety u gory piyty.
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5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania og6lne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny

beton. Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna whudowac stal pokryta, co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody. Minimalna grubosc otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosic¢ co najmniej:

0,07m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentow

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane
wedtug przygotowanych schematdw zapewniajacych kolejnosc robat, przy ktdrej wczesniej utozone
elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w
deskowaniu w sposdb zabezpieczajacy od uszkodzer i przemieszczen podczas betonowania i
zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktadac¢ w deskowaniu tak, aby
grubosc otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujac zbrojenie nalezy umiesci¢
elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczyC¢ w sposob okreslony w Dokumentaciji Projektowej. Zbrojenie
konstrukcji zelbetowych mozna ogdlinie podzielié na nosne (nazywane tez gtdwnym) i
uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych,
natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukcji
wykonac zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

5.4.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykonac po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wiazanie drutem) pretow prostych.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony, o Srednicy 1 mm uzywa sie do
taczenia pretow o Srednicy do 12 mm. Przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o
Srednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie
skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
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5.4.3. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od
strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1m,
0 oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy pret oprzec obustronnie na koztach lub
stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o Srednicy wiekszej niz 20 mm jest zabronione. Przy
mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwytac reka pretéw w odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc
tnacych. Prety o Srednicy wiekszej, niz 20mm moga, by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw na
mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki Zabronione jest
przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym wzdtuz wyciaganego preta w czasie prostowania
zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest
zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine". Kontrola
jakosci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja, Projektowa, oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.1.1. Kontrola zbrojenia

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdowieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215

6.1.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby
nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowe.
Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem.
Stosowac¢ nalezy roznego rodzaju wktadki i podkiadki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw
sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wiazatkowym w sztywny szkielet. Obecnie
szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w
deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia,
jego usytuowanie (w tym grubosc otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztaczy, dtugos¢ zakotwienia itp.
Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g6lIne zasady obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne".

Obmiar rob6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacia,
projektowa, i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robdt.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST-00.00 "Wymagania ogoine”.

8.1. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Bezposrednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich nalezy dokonac odbioru
deskowania. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty

wyniki pozytywne.

8.1.1. Dokumenty i dane

Podstawa, odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z
dokumentacja projektowa, i ST, inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot

8.1.2. Zakres rohot
Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty

8.2. Odbidr koricowy

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania
elementdw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja, projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja, projektowa, liczby pretéw w poszczegdlinych przekrojach, rozstawu
strzemion,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.00 ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ST 00 ,Wymagania ogdlne”. Sposdb
ptatnosci okresla umowa o wykonanie robot budowlano — montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408. Technologiczna prdba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 OgdlIne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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ST_04. ROBOTY BETONOWE, CPV 45223500-1

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem robot betonowych.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia prac przy realizacji rob6t betonowych
zgodnie z Rysunkami Robot i obejmuja wykonanie elementow betonowych i zelbetowych monolitycz-
nych i prefabrykowanych dotyczacych budowy podjazdu dla niepetnosprawnych oraz innych specjali-
stycznych robét z uzyciem mieszanek betonowych i zapraw cementowych wraz z robotami zwigzanymi
tj. wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych a w szczegdlnosci:

Wykonanie fundamentéw zelbetowych,

Wykonanie konstrukcji zelbetowych;

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych

Wykonanie podtozy pod posadzki;

Wykonanie posadzek

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi Normami Techniczny-
mi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt (WTWIOR) i postanowieniami
Kontraktu, a w szczegdlnosci:
e Dbeton - tworzywo budowlane powstate przez trwate potaczenie za pomoca, spoiwa rozdrobnio-
nych

e materiatdw pochodzenia mineralnego,

e klasa betonu - cyfra okreslajaca wytrzymato$¢ gwarantowana, betonu na Sciskanie (oznaczenie

e normowe ,Rg") wg PN-B-03264:99, oznaczona MPa,

e mrozoodpornosc betonu — odpornos¢ betonu stwardniatego na dziatanie mrozu; wyrézniamy
marki,

e tj. F25, F50, F100, F150, F200, F300, gdzie liczby oznaczaja, ilos¢ cykli zamrazania i odmraza-
nia,

e ktdre beton znosi bez utraty wartosci,

e wodoszczelnos¢ betonu — odpornosé betonu stwardniatego na przenikanie wody; wyrézniamy

e nastepujace marki wodoszczelnosci: W2, W4, W6, W8, W10, W12,

e 0dpornosc korozyjna betonu — odpornosc betonu stwardniatego na dziatanie substanciji che-

micznych szkodliwych dla jego struktury; wyrézniamy stopnie: OK1, OK2, OK3,

e szczelina dylatacyjna — celowo wykonana przerwa w masie betonowej, odpowiednio wykonczo-
nai

e uszczelniona, umozliwiajaca wydtuzanie i kurczenie sie ptyt konstrukcji,

e izolacje — warstwy budowlane spetniajace w zaleznosci od przeznaczenia funkcje izolacji:
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e wodochronnej (przeciwwilgociowej, przeciwwodnej i parochronnej), cieptochronnej, ogniochron-
nej,

e przeciwhatasowej i przeciwkorozyjnej i wykonane jako: powtokowe (nanoszone natryskiem lub
przez

e malowanie), warstwowe (z zapraw, materiatdw rolowanych i ptytowych klejonych), strukturalne
(iniekcje, dodatki do betondw,

e impregnacja).

e PCC- (Polimer Cement Concrete); system jednosktadnikowych materiatéw do naprawy betonu

konstrukcyjnego w budownictwie.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

OgdIne wymagania dotyczace robot podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja,
projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty podstawowe

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0g6lne"

2.1.1. Sktadniki mieszanki betonowe;.

2.1.1.1. Cement.

Do produkcji mieszanki betonowej nalezy stosowac cement hydrotechniczny 35/90 zgodnie z PN-89/B-
30016, cement hutniczy ,25" i 35" wg PN-88/B-3005 lub cement portlandzki marki 25 i 35 wg PN-88/B-
30000. Szczegdlnie zaleca sie zastosowanie cementu hydrotechnicznego ,35/90”, poniewaz spetnia on
doktadne wymagania, jakie dla cementow stawia projekt normy ,Beton hydrotechniczny”.

Ciepto hydratacji cementu nie powinno przekraczac:

- po 3-ch dniach 210 kJ/kg,

- po 7-miu dniach 250 kJ/kg.

Poczatek wiazania cementu nie powinien nastepowac wezesniej niS po 40 minutach, a koniec wiazania
nie wczesniej niz po 5-ciu godzinach i nie pézniej niz po 10 do 12 godzin od momentu dodania wody.
Stopieri zmielenia cementu wg Bleine'a nie powinien przekracza¢ 3000 cm2/g.

Odnosnie sktadu mineralogicznego uzyty cement musi spetnia¢ nastepujace warunki:

- zawartos¢ C3S nie moze przekroczy¢ 48 %,

- zawartos¢ C3A musi by¢ mniejsza niz 7,5 %.

Cement powinien wykazywac¢ odpornosc na agresywne oddziatywanie srodowiska

(a w szczegdlnosci wad), w ktorym pracowac bedzie beton.

2.1.1.2. Woda. A

Do produkcji mieszanki betonowej (woda zarobowa) oraz do pielegnacji betonéw musi by¢ uSywana
woda

spetniajgca warunki podane w normie PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i za-
praw.”
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2.1.1.3. Kruszywo.

Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne spetniajace wymagania normy PN-86/B-06712. Kru-
szywa

do betondw dziela, sie na drobne 0-2 mm (piasek) i grube 2-96 mm. Kruszywo moze sktadaé sie z ziaren
pochodzenia naturalnego i famanego lub tez stanowi¢ mieszanine obu tych rodzajow ziaren. W celu
zapewnienia jednorodnosci betonu, kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscia cech fizycznych i
uziarnienia. Do betonu nalezy stosowaé kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Kruszywa drobne przeznaczone do wykonywania betondw powinny sktadac sie z ziaren twardych, zwie-
ztych bez zanieczyszczen. W zaleznos$ci od potozenia betonu w stosunku do zwierciadta wody zawar -
tos¢ wagowapytow mineralnych ponizej 0,063 mm (okreslona metoda ptukania wg normy PN-78/B-
06714/13) nie powinna przekraczac:

- dla betonu zalewanego okresowo — 2 %,

- dla betonu podwodnego — 4 %,

- dla betonu nadwodnego i strefy wewnetrznej - 3 %.

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych okreslana wg normy PN-78/B-06714/2 nie powinna wywoty -
wac

ciemniejszego zabarwienia roztworu nad badanym kruszywem niz barwa wzorcowa. Zawartos¢ wagowa
ziaren powyzej 2 mm w piasku nie powinna przekracza¢ 10 %. llo$¢ zwiazkdw siarki okreslona wg norm
PN-78/B-06714/26 w przeliczeniu na SO3 nie powinna przekraczac 1% w stosunku wagowym. Reak-
tywnos¢ alkaliczna kruszywa drobnego z cementem stosowanym do produkcji betonu, oznaczona wg
wymagari normy PN-78/B-06714/34 nie powinna wywotywa¢ zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %.
Kruszywa grube przeznaczone do betonow powinny sktadac sie z ziaren twardych i nie zwietrzatych.
Ponadto, nalezy stosowac kruszywa ptukane (szczegolnie dla F > 100). Gestos¢ objetosciowa ziaren
kruszywa (okreslona wg normy PN-76/B-07614/05) w zaleznosci od potoZenia betonu w stosunku do
zwierciadta wody nie powinna by¢ mniejsza niz:

- dla betonu zalewanego okresowo — 2,4 g/lcm3,

- dla betonu nawodnego, podwodnego i stref wewnetrznych — 2,3 g/cm3.

Zawartosc pytdw mineralnych @ < 0,063 mm (okreslona metoda, ptukania wg normy PN-78/B-06714/3)
nie

powinna przekraczac:

- dla betonu zalewanego okresowo i nadwodnego — 1 %,

- dla betonu podwodnego i strefy wewnetrznej - 2 %.

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych w kruszywie grubym okreslona wg normy PN-78/B-06714/26
nie powinna wywotywac ciemniejszego zabarwienia niz barwa wzorcowa. Reaktywnosc alkaliczna kru-
szywa grubego z cementem stosowanym do produkcji betonu (oznaczona wg normy PN-78/B-
06714/34) nie powinna wywotywac¢ zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %. Zawartos¢ ziaren nieforem-
nych (okreslona wg normy PN-78/B-06714/34) nie powinna wywotywac zmian liniowych wigkszych niz
0,1 % i nie powinna by¢ wagowo wigksza niz 15%. Kruszywo grube do betonu powinno by¢ odporne na
dziatanie mrozu.

Mrozoodporno$é kruszywa nalezy bada¢ metoda bezposrednia wg normy PN-78/B-06714/19, przy
czym ubytek masy nie moze przekracza¢ 5% wagowo.

Wymagania odnoszace sie do uziarnienia kruszyw:

Do wykonywania masywnych betondw konstrukcji nalezy stosowac kruszywa o sredniej wielkosci lub
maksymalnej wielkosci ziaren, gdyz pociaga to za soba ograniczenie zuzycia cementu, a tym samym
eliminuje niekorzystne wptywy termiczne, skurcze, zarysowania konstrukcji. Przy doborze maksymalnej
wielkosci ziaren kruszywa w betonie nalezy przestrzegaé, aby wymiar najwiekszych ziaren nie przekra-
czat:

- Y3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego konstrukcji,
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- %3 najmniejszego odstepu pomiedzy sasiednimi pretami zbrojeniowymi utozonymi w jednej ptaszczyz-
nie poziomej,

- Y2 odlegtosci pomiedzy sasiednimi pretami zbrojeniowymi utozonymi w jednej ptaszczyZnie pionowej.
Maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa w niemasywnych konstrukcjach musi spetnia¢ wymagania normy

PN-88/B-06250 na beton zwykly. Nie dopuszcza sie stosowania w betonach pospotek naturalnych.

2.1.1.4. Domieszki do betondw.

Zaleca sie stosowanie domieszek zgodnie z wymaganiami PN-EN 934-2:1999 wytacznie w zakresie
przyjetej do produkcji betonu receptury opracowanej laboratoryjnie.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje srodkow:

e domieszki plastyfikujace i uptynniajace, znajdujace powszechne zastosowanie w produkcji beto-
now,zwtaszcza w prefabrykacji i na placu budowy, przy czym dobdr wiasciwej mieszanki zalezy
od konsystencji wyjsciowej i oczekiwanego efektu uplastycznienia,

e domieszki opdZniajace, niezbedne w transporcie betonu towarowego, produkcji betonéw

masywnych i betonowaniu w wysokich temperaturach otoczenia,

e domieszki przyspieszajace wiazanie (twardnienie), stosowane gtdwnie w szybkich naprawach
(np. tamponaz) lub jako preparat mrozoodporny,

e domieszki napowietrzajace, niezbedne do zapewnienia betonowi wymaganej mrozoodpornosci,

szczegolnie w betonach drogowych, mostowych i hydrotechnicznych,

e preparaty spieniajace do produkciji pianobetonu o gestosci nawet do 0,4 kg/dm3,

e domieszki do betonéw podwodnych, umozliwiajace w skrajnych wypadkach swobodne zrzuca-
nie betonu przez wode bez stosowania oston,

e domieszki uszczelniajace i speczniajace, takze do betondw sprezonych,

e preparaty antyadhezyjne do szalunkéw, takze z dopuszczeniem na zbiorniki wody pitnej,

e koncentraty polimerowe do modyfikowania zapraw betonowych.

Przy zastosowaniu domieszek nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

e optymalne dozowanie domieszki powinno by¢ okreslone w drodze badar laboratoryjnych i

przestrzegane Scisle w procesie wykonywania mieszanki betonowej,

e domieszki powinny by¢ rownomiernie rozprowadzone w catosci objetosci mieszanki betonowej,

e wybor domieszki powinien by¢ poprzedzony sprawdzaniem, czy domieszka moze byé stosowa-
na razem z danym rodzajem cementu (na podstawie Swiadectwa dopuszczenia danej domiesz-
ki do stosowania),

e domieszka nie moze obniza¢ projektowanych parametréw betonu, jak réwniez nie moze powo-
dowac korozji zbrojenia.

Receptury betonu z domieszkami musi opracowa¢ laboratorium autoryzowane przez dostawce (produ-
centa) tychze domieszek, a ich skuteczno$¢ musi spetnia¢ wymagania Kontraktu.

2.1.2. Mieszanka betonowa.

2.1.2.1. Rodzaje mieszanek betonowych.

Do wbudowania przewidziano nastepujgce rodzaje mieszanek betonowych:

o dla taw i ptyt fundamentowych — B20,

o dla stupdw, trzpieni i podciggdéw oraz pozostatych elementdéw konstrukcyjnych — B20,
¢ dla podbudowy na gruncie — B10.

2.1.2.2. Wymagane parametry techniczne:
Konsystencja mieszanki: . .
Do wykonania elementéw konstrukcyjnych Selbetowych naleSy zasadniczo stosowa¢ mieszanki o
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konsystencji gestoplastycznej i plastycznej. Mieszanki o konsystencji pétciektej powinny by¢ stosowane
w ograniczonym zakresie dla konstrukcji o skomplikowanym ksztaicie i gesto zbrojonych wymagajacych
zageszczania recznego lub, gdy nie ma innej mozliwosci podania mieszanki, jak tylko za pomoca, pomp
i urzadzen pneumatycznych. Fakt ten powinien okreslac projekt i zatwierdzona receptura. Sprawdzenie
konsystencji nalezy przeprowadzic przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej. Rdznice pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki betonowej a mieszanka kontrolo-
wang, (w momencie uktadania), badana metodami podanymi w tablicy 6-1, nie powinny przekroczyc:

+ 1 cm wg stozka opadowego dla konsystencji plastycznej,

+ 2 cm wg stozka opadowego dla konsystencji pétciektej i ciektej,

+ 20% ustalonego czasu wibrowania dla konsystenciji gesto-plastycznej i wilgotne;.

Zawartosc powietrza w mieszance betonowej (porowatos¢) powinna odpowiadac nastepujacym
wymaganiom nie powinna by¢ wieksza, niz 2%, jezeli nie stosuje sie domieszek napowietrzajacych, w
przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych w elementach narazonych na czynniki atmosfe-
ryczne powinna zawierac sie w przedziale:

4,5 do 6,5 % przy uziarnieniu kruszywa 0 do 8 mm,

3,5 do 5,5 % przy uziarnieniu kruszywa 0 do 16 mm,

3 do 5 % przy uziarnieniu kruszywa 0 do 31,5 mm,

2,0 do 4,0% przy uziarnieniu kruszywa 0 do 63mm

zawartos¢ powietrza powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-06250.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej dla betonu narazonego na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych nalezy sprawdzi¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej

Stosunek wic:

Wartos¢ stosunku w/c w mieszance betonowej nalezy okresla¢ w zaleznosci od warunkow uzytkowania
| powinna ona wynosic nie mniej niz podano ponizej.

2.1.2.3. Produkcja mieszanki betonowe;j.

Mieszanka betonowa moze by¢ produkowana wytacznie na podstawie receptury laboratoryjnej.
Wytwdrnia betondéw typu stacjonarnego z odpowiednim zapleczem magazynowym dla cementu i kru-
Szywa oraz w petni zautomatyzowana i sterowana komputerowo musi stanowi¢ kompletny obiekt spet-
niajacy wymagania standardéw europejskich. Wytwaornia podlega akceptacji Zamawiajacego.
Dopuszczalne odchylenia w doktadnosci dozowania w procencie ciezaru dla poszczegdinych sktadni-
kow nie moga, przekroczyc:

- dla cementu + 2 %,

- dla kruszywa + 3 %,

- dla wody + 2 %,

- dla domieszek + 2 %.

2.1.3. Zbrojenie elementdw Zelbetowych.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-0 do A-lll powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami PN-81/H-84023 i PN-82/H-93215.

Atestowanie i znakowanie stali:

Do kazdej stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe wytworca zobowiazany jest zataczy¢ na zadanie
Zamawiajacego zaswiadczenie o jakosci (atest) stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymogami norm
panstwowych. Kazdy krag lub wiazka pretow stali dostarczanej na budowe powinna by¢ zaopatrzona co
najmniej w dwie przywieszki, na ktorych nalezy poda¢ w sposab trwaty: znak wytworczy, sSrednice
nominalna, znak stali, numer wytopu lub partii, znak obrdbki cieplnej.

Kontrola stali zbrojeniowe;j:
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Dostarczona na budowe kazda partie stali zbrojeniowej nalezy poddac kontroli sprawdzajac: zgodnos¢
atestu z zamowieniem oraz cechami oznaczonymi na przywieszkach zataczonych do kregow i wiazek
pretdw. Ponadto, nalezy sprawdzi¢ wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretéw
dostarczonych w wigzkach.

Sktadowanie stali zbrojeniowej i gotowych elementdw zbrojenia:

Dostarczana na plac budowy stal zbrojeniowa, jak réwniez gotowe do whudowania elementy zbrojenia
(prety) powinny by¢ sktadowane na odpowiednio do tego celu przystosowanych sktadowiskach, ktore
zabezpieczalyby je przed zanieczyszczeniami, wptywem czynnikdw atmosfery oraz uszkodzeniami
mechanicznymi.

Przygotowanie zbrojenia:

Elementy zbrojenia powinny by¢ wykonywane w warsztatach zbrojarskich odpowiednio wyposazonych,
zabezpieczonych przez wptywem czynnikow atmosferycznych, wyposazonych w sprzet i urzadzenia
pozwalajace na wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem, wymagana, technologia, i zachowaniem prze-
pisdwbezpieczenstwa i higieny pracy.

Zbrojarnia powinna by¢ wyposazona w urzadzenia i maszyny do prostowania stali dostarczonej w kre-
gach oraz do prostowania pretow dostarczonych w wiazkach, ciecia oraz giecia pretow oraz zgrzewania
| spawania.

Haki i petle kotwiace oraz odgiecia pretéw nalezy wykonywac wg projektu przy jednoczesnym
przestrzeganiu zasad podanych w normie PN-B-03264-1999. Haki, petle oraz odgiecia pretéw nalezy
wykonywac przy pomocy trzpieni rolkowych, srednica trzpieni rolkowych zalezna jest od klasy stali oraz
Srednicy preta.

2.1.4. Deskowanie.

Deskowanie i zwiazane z nim rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc i
niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowar powinna umozliwiac ta-
twy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc ich uzycia. Deskowania powinny spetnia¢ wymagania
techniczne okreslone w pkt. 1 WTWiIORBM oraz normie PN-63/BO6251.

2.1.5. Inne materialy.

Jako uszczelnienie i wypetnienie dylatacji szczelinowych nalezy stosowac poliuretanowe masy dylata-
cyjne.

Siatki stalowe jako zbrojenie betonu ptyt posadzkowych.

Jako izolacja termiczna posadzki na gruncie ptyty styropianowe twarde

Jako izolacja przeciwwilgociowa posadzki na gruncie folia polietylenowa,

Wszystkie wymienione wyzej materialy musza by¢ zastosowane wszedzie tam gdzie przewiduje to do-
kumentacja budowlana oraz w zgodzie z wytycznymi Producenta. Technologia zastosowania opisana
przez Producenta musi by¢ bezwzglednie zastosowana, a wszelkie odstepstwa uwazane beda za wade
budowlana, i zakwalifikowane do wymiany.

2.2.Podstawa zastosowania materiatow.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kontraktu w tym
dokumentaciji budowlanej. W oznaczonym czasie przed whudowaniem Wykonawca przedstawi szcze-
gdtowe informacje dotyczace Zrodta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie Swiadec-
twa badani, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.
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2.3.0dpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ i otrzymanej od Zamawiajacego dokumentacji budowlanej.

3. SPRZET

3.1.  Sprzet podstawowy.

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
| zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

e wytwdrnia betonu — stacjonarna z automatycznym nagarnianiem kruszywa, wody i cementu,
system sterowania mikroprocesorowego z elektronicznym systemem korekty wilgotnosci kru-
szywa; dozowanie wagowe, system ogrzewania produkciji; petna systematyka danych produk-
cyjnych i gospodarki magazynowej, wydajnosc¢ okoto 120 m3/h, zakres rodzajow kruszyw — 8-
réwniez mozliwy zakup mieszanek w wytwdrniach zewnetrznych o parametrach jak powyzej.

e betonomieszarki samochodowe 6 - 15m3,

samochodowa pompa do mieszanek betonowych o wydajnosci 60-200 m3/h, cisnienie robocze
220 bar, dtugosc¢ wysiegnika do 60 m,

wibratory pograzalne i listwowe,

deskowania ptytowe Sredniowymiarowe systemowe,

urzadzenia do prostej obrébki stali zbrojonej,

zageszczarki ptytowe,

dZwig samojezdny 6 + 16Mg.

3.2.  Obowiazki Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien byé
zgodny z ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje
Zamawiajacego (Inspektor nadzoru). Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4, TRANSPORT

4.1. Podstawowy sprzet transportowy.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z robdt ziemnych stosowaé naste -
pujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Zamawiajacego srodki transportu:

« samochdd ciezarowy, skrzyniowy 10 +15 Mg,

« samochdd dostawczy 0,9 Mg,

* betonomieszarki samochodowe 6-15m3,
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4.2,  Obowiazki Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyna nieko -
rzystnie na jako$¢ robét i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z
ustaleniami SST, PZJ oraz projektu organizaciji robdt. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy mu-
sza, spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samocho-
dy pokryte plandekami lub zamkniete. Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowac na budowie w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby
lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot i
Dokumentacji Budowy zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Technicznych, decyzji
udzielajacej pozwolenia na budowe, przepiséw bezpieczeristwa oraz postanowiern Kontraktu.
Wykonawca zrealizuje, przed przystapieniem do robot zasadniczych nastepujace prace
przygotowawcze:

e prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robot i obiektu,
zabezpieczenie lub usuniecie istniejacych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,
zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
przejecie i odprowadzenie z terenu wdd odpadowych i gruntowych.
wykonanie niezbednych drog tymczasowych zasilania w energie elektryczna i wode oraz
odprowadzenia Sciekdw,
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzer i sprzetu budowlanego,
wykonanie niezbednych prac badawczych i projektowych,
ogrodzi teren budowy;
postawi stosowne tablice wymagane przepisami,
tablice reklamowe moga by¢ stawiane jedynie za zgoda Zamawiajacego.

5.2. Podstawowe warunki techniczne wykonania robdt
a) Podtoze pod fundamenty

Wykopy pod fundamenty nalezy wykona¢ w taki sposob, aby nie nastapito naruszenie naturalnej
struktury gruntu rodzimego ponizej podstawy fundamentu. Przed rozpoczeciem robot fundamentowych
nalezy sprawdzi¢ stan podtoza w sposob przewidziany do badania gruntéw metodami polowymi. W
zaleznosci od otrzymanych wynikéw badania nalezy sprawdzi¢ aktualnosc¢ lub skorygowac projekt
techniczny fundamentéw. Jezeli zachodzi konieczno$¢ wyrdwnania podioza do projektowanego
poziomu posadowienia (np. wskutek przekopania albo usuniecia stabego gruntu), mozna stosowac
podsypke piaskowo-zwirowa, lub chudy beton. Warstwa betonu nie powinna by¢ grubsza od 1/4
szerokosci fundamentu. Zelbetowe fundamenty bezposrednie nalezy wykonywac¢ na uprzednio utozonej
warstwie dobrze ubitego chudego betonu (np. klasy B7,5) o wilgotnej konsystenciji. Grubo$¢ warstwy
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chudego betonu powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm. Swiezo utozona mieszanke betonowa, w
fundamentach bezposrednich nalezy chroni¢ przed wstrzasami oraz uderzeniami przez co najmniej 36
godz. od zakoriczenia betonowania w warunkach, gdy temperatura otoczenia nie spadta ponizej +100C.
W przypadkach wystapienia nizszej temperatury, czas ochrony betonu w okresie jego wiazania i
twardnienia nalezy przedtuzyc.

b) Deskowanie elementéw zelbetowych (fundamenty, Sciany, stupy, belki, stropy, piyty)

Z uwagi na wymagana, jakos¢ elementéw zelbetowych zaleca sie stosowanie deskowari systemowych,
zwanych inaczej urzadzeniami formujacymi, okreslanych klasyfikacyjnie jako deskowania przestawne,
rozdzielcze drobno, Srednio lub wielkowymiarowe. Dla wigkszosci obiektdw wymagany bedzie projekt
zaformowania wraz z obliczeniami dla wybranego systemu urzadzen formujacych, spetniajacych nizej
wymieniowy warunek parcia dopuszczalnego:

» deskowania drobnowymiarowe — 40 kN/m2,

+ deskowania Sredniowymiarowe — 60 kN/m2,

« deskowania wielkowymiarowe — 80 kKN/m2.

Przed przystapieniem do betonowania, powierzchnie deskowania nalezy powlec mozliwie cienka,
warstwg, Srodka zmniejszajacego przyczepnos¢ betonu do deskowania. Nie nalezy dopuscic do
zanieczyszczenia Srodkami zmniejszajacymi przyczepnos$¢ betonu powierzchni przerwy roboczej,
pretéw zbrojenia oraz elementéw stalowych wbudowanych w konstrukcje. Srodki zmniejszajace
przyczepnos¢ betonu nie moga zniszczy¢ jego struktury. Odbidr rusztowan i deskowari nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z trybem ustalonym w pkt. 1 WTWIORBM. Deskowania i zwigzane z nim
rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowani powinna umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz
oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Deskowania powinny spetnia¢ wymagania techniczne okreslone w p.1
WTWIOR.

c) Przygotowanie i montaz stali zbrojeniowej

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-0 do A-lll powinny byé zgodne z
wymaganiami norm. Elementy zbrojenia powinny by¢ wykonywane w warsztatach zbrojarskich,
zabezpieczonych przed wplywem czynnikéw atmosferycznych, wyposazonych w sprzet i urzadzenia
pozwalajace na wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem, wymagana technologia i zachowaniem
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. Haki i petle kotwiace oraz odgiecia pretdw nalezy
wykonywa¢ wg projektu przy jednoczesnym przestrzeganiu zasad podanych w normie PN-B-03264-
1999, przy pomocy trzpieni rolkowych, Srednica trzpieni rolkowych zalezna jest od klasy stali oraz
Srednicy preta. Ustawianie lub ukladanie elementéw zbrojenia powinno byé wykonywane wediug
przygotowanych schematow zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy
beda umozliwialy dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze
deskowani.

Zbrojenie powinno byc trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczeri podczas podawania zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy
uktadac¢ w deskowaniu tak, aby grubosc otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie,
tj. 4 cm. Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno byc uktadane wedtug rozstawienia pretow ozna-
czonego w projekcie. Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stupach mozna wyko-
na¢ bezposrednio w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot
zbrojarskich. Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno byé poddane kontroli przed zabeto-
nowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje: ogledziny elementu na budowie ze sprawdzeniem zgodnosci
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wykonania zbrojenia z obowiazujacymi normami i Rysunkami pod wzgledem typu, usytuowania i ksztat-
tow pretow w elemencie.

d) Uktadanie mieszanki betonowe;j

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robd6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci: wykonanie deskowania, rusztowan,
usztywnien, pomostow itp. wykonanie zbrojenia przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozone-
go w miejscu przerwy roboczej wykonanie wszystkich robét zanikajacych, np. warstw izolacyjnych,
szczelin dylatacyjnych prawidtowosc rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementow kotwia -
cych zbrojenie i deskowanie gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania. €) Deskowania. Deskowanie
i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkow
rdzy. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatdw powinny byc po-
wleczone srodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasad-
nionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda, Po-
wierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego oraz powleczone systemowo zaprawa kontaktowa, Uktadanie mieszanki betono-
wej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkow ogélnych:
* W czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowari i rusztowari,
» szybkosc i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszanka, betonowa, powinny by¢ okreslone wytrzyma-
toscia, i sztywnoscia deskowania przyjmujacego parcie Swiezo utozonej mieszanki,
* w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byc niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierna, utrata wody,

« W czasie deszczu utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed woda,
opadowa;
« w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomoca,
sztychowania. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robét, w ktérym powinny by¢ podane: « data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci
lub czesci budowli, « wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowe;j.
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca, urzadzert mechanicznych i w czasie za-
geszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po zagesz-
czeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;.
Reczne zageszczanie moze byc stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i pot-
ciektej lub, gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzalnych.
Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢
wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszan -
ki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 diugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibra-
tor w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolna warstwe poprzednio utoSonej mieszan -
ki. Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betono -
wej nie powinna przekraczac w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojo-
nych podwdjnie - 12 cm.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratoréw po-
wierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratorow powinny by¢ ustalone do-
Swiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej. Zakres i sposob stosowania wibratorow powin-
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ny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju konstrukciji, mocy wibratorow, odlegtosci ich
ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety
zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan,
przy czym wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i ge-
stoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji be -
tonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jed -
nym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej1,47 kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji
betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach 0,2-0,8 m. Wznowienie betonowa-
nia po przerwie, w czasie ktdrej mieszanka betonowa zwiazata na tyle, Se nie ulega uplastycznieniu pod
wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci co naj-
mniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu. Przerwy robocze powin-
ny by¢ wykonywane Scisle wg dokonanego w Dokumentacji Budowlanej podziatu konstrukcji na bloki
betonowania. Wszelkie odstepstwa i zmiany od dokumentacji musza by¢ uzgodnione z nadzorem autor -
skim. Przygotowanie powierzchni przerwy roboczej polegajace na usunieciu szkliwa cementowego oraz
zaprawy, az do czesciowego odstoniecia wiekszych ziarn kruszywa, mozna wykonac przez:

« zmywanie silnym strumieniem wody (pod duzym cisnieniem 30-60 MPa),
* zmywanie silnym strumieniem mieszaniny wody i Sprezonego powietrza,
* stosowanie specjalnych preparatéw powstrzymujacych twardnienie betonu w przypowierzchniowe;
warstwie bloku,
« skuwanie reczne lub mechaniczne. Bezposrednio przed betonowaniem nalezy z zagtebieri powierzch-
ni usuna¢ wode i wykonac warstwe kontaktowa,
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami. Tasma uszczelniajaca dylatacje
musi by¢ zamocowana w deskowaniu w sposéb stabilny, dlatego powinna by¢ umieszczona miedzy
dwoma krawedziakami. Tasmy uszczelniajace dylatacje powinny by¢ szczegdlnie starannie zabetono-
wane, a beton wokot nich nalezycie zageszczony. Niedopuszczalnym jest, aby w rejonie tasm dylatacyj-
nych wystapity jakiekolwiek raki czy kawerny. Wszelkie potaczenia tasm dylatacyjnych powinny by¢ wy -
konywane jako zgrzewane lub spawane, przy pomocy specjalnych urzadzen, np. zamawianych razem z
tasmami u producenta. Potaczenia taSm pod katem powinny by¢ wykonywane w postaci elementéw
prefabrykowanych, dostarczane przez producenta tasm. W miejscu wbudowania tasmy nalezy wykony -
wac tylko potaczenia doczotowe tasm przycietych prostopadle do ich osi. Pielegnacja $wiezego betonu
powinna zabezpiecza¢ beton przed utrata wody niezbednej dla wiazania elementu i przeciwdziata¢ po-
wstawaniu rys skurczowych. Polega ona gtdwnie na utrzymywaniu zewnetrznych powierzchni betonu w
stanie wilgotnym przez:
* polewanie lub spryskiwanie woda,

+ odstoniecie powierzchni betonowych zwilzonymi matami jutowymi, bawetnianymi, stomianymi lub
widkning geotechniczna,
« wykonanie obrzezy w postaci watkéw z zaprawy (na poziomych powierzchniach betonu) i zalanie
woda warstwa, 0 gtebokosci 2-3 cm; przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac, a przed
utrata wilgoci chronic¢ przez przykrywanie folia,
« wykonanie powltok z preparatéw do ochrony powierzchniowej Swiezego betonu nanoszonych zwykle
metoda, natryskowa,

e) lzolacje powtokowe

Izolacje powtokowe, zgodnie z Kontraktem (w tym dokumentacja budowlana), stanowia warstwy budow-
lane nanoszone na elementy konstrukcyjne spetniajace funkcje izolacji wodochronnej oraz przeciwkoro-
zyjnej i nanoszone metoda zgrzewania termicznego, natrysku lub malowania. W zaleznosci od wyma-
gan obiektu — jak zapisano w dokumentacji -nalezy stosowac:
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Izolacje powtokowe wodochronne, tak pod wzgledem materiatowym, jak i nalezytego wykonania Robdt,
musza, spetnia¢ wymagania odpowiednich norm. Przed opracowaniem koncepcji izolacji nalezy przepro-
wadzi¢ pomiary wytrzymatosci betonu na Sciskanie i odrywanie oraz sprawdzi¢ stopieri zawilgocenia.
Podtoze, na ktdre natozone zostana powtoki kryjace musi byé czyste i nosne. Zabrudzenia pochodzenia
chemicznego, mleczko cementowe itp. nalezy usuna¢ mechanicznie, termicznie lub hydraulicznie. Po
takim przygotowaniu podtoza wytrzymato$¢ na odrywanie wierzchniej powierzchni betonu powinno wy -
nosié¢, co najmniej 1,5N/mmz2. Uszkodzone obszary powierzchni betonowej nalezy usunag i stosujac
system naprawy betonéw PCC uzupetnic. W przypadku stwierdzenia rys nalezy zbada¢ przyczyny ich
powstania i okreslic czy w danym przypadku nalezy zastosowac iniekcje srodkiem zamykajacym rysy w
sposob sztywny czy tez elastyczny. Rysy skurczowe nalezy poszerzy¢ a nastepnie zamknaé za pomoca,
bezrozpuszczalnikowg, 2-komponentowej zywicy reaktywnej z odpowiednim gruntem. Przed natoze-
niem powtok ochronnych nalezy istniejaca nawierzchnie betonowa, przetrze¢ drobnoziarnista, zapra-
wa, wyrownujaca, ktéra zamknie wszystkie pory i drobne ubytki pozostawiajac podioze gtadkie i wy-
réwnane. Po wyschnieciu warstwy wygtadzajacej mozna zastosowac system powlok izolacyjnych
zgodnie z warunkami technicznymi wybranego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot:

a) Ogoine wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw sa naste-
pujace:

« Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem, wymaganiami
zawartymi w pkt.5 oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy.

* Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich ja-
kos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

* Nie dopuszcza sie do stosowania materiatow ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

* Roboty podlegaja, odbiorowi.

b) Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosSci robét, materiatow,

¢) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy,

d) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy.

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wkasciwych
WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i syste-
mow technologicznych. Produkcja i uktadanie mieszanki betonowej oraz pielegnacja betonu musza, by¢
poddane kontroli jakosci. Kontrola ta sprowadza sie do kontroli produkcji i kontroli zgodnosci. Zwraca
sie uwage na koniecznos¢ przedstawienia przez Wykonawce planu kontroli jakosci betonu, zawierajace -
go m.in. podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegGtowe okreslenie rodzaju, li-
czebnosci i termindéw badari. Kontrola proceséw produkcji mieszanki i wtasciwosci betonu:
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Kontrola podczas transportu, uktadania, zageszczania mieszanki betonowej
W trakcie wszystkich czynnosci betonowania, kontrola powinna dotyczy¢ nastepujacych punktow:

e zapewnienie jednorodnosci mieszanki podczas transportu i woudowania,

e zwilzenia podtoza i deskowari (bezposSrednio przed betonowaniem),

e réwnomiernego rozktadania mieszanki w miejscu wbudowania,

e przestrzegania ograniczen co do maksymalnej wysokosci spadania mieszanki w czasie jej
podawania,

e zachowania odpowiedniej grubosci kolejnych warstw,

e jednolitego zageszczania mieszanki i niedopuszczanie do prze-wibrowania (rozsegregowania),

e przestrzegania szybkoSci betonowania z uwagi na parcie wywierane na deskowanie,

e przestrzeganie czasu dopuszczalnego pomiedzy mieszaniem sktadnikdw mieszanki betonowej i
jej zageszczaniem, wykonaniem zarobu mieszanki i zageszczaniem,
dostosowania szybkosci uktadania kolejnych warstw z uwagi na ich potaczenie (mozliwos¢ za-
gtebienia wibratora w dolna warstwe przy zageszczaniu gornej warstwy),
romieszczenia przerw roboczych,
przygotowania powierzchni przerw roboczych,
wykonczenia powierzchni betonu wg zaleceri projektowych,
dostosowania metod pielegnacji do warunkow otaczajacych i ewolucji wytrzymatosci,
dokonania pomiaréw specjalnych w przypadku betonowania w okresach chtodnych i goracych,
zabezpieczenia w przypadku gwattownych zmian pogody, np. silne deszcze.
Przy badaniu konstrukciji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddania sprawdzeniu i ocenie:
prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnos¢ z projek-
tem otwordw i kanatdw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowos¢ ustawienia czesci zabetonowanych,
prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych
wysokosciowych itp., sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpo-
wiednich pomiaréw, jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podsta-
wie doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca, nieniszczacych metod badan,
prawidtowos$¢ wykonania rob6t zanikajacych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.,
Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betondw nalezy wymagaé, aby taczna powierzchnia ewentual-
nych rakow nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko-
sciennych
nie wiecej niz 1%. Lokalnie raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.
Zbrojenie gtdwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia elemen-
tow lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od nizej podanych:

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
OgdIne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Roboty objete niniejsza SST obmierza sie w nastepujacych jednostkach miary :

m2 — dla izolacji, i podlewek
m3 - dla elementow pozostatych zelbetowych,
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kg — dla zbrojenia,
7.3. Zasady szczegdtowe.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu. llos¢ robét oblicza
sie

wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej SST i ujmuje w
ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t musza, posia-
da¢ wazne certyfikaty legalizacj.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogolne.

Odbidr polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z Dokumentacja, Projektowa i SST, uzycia
wiasciwych materiatow, prawidtowosci montazu oraz zgodnosci z innymi wymogami okreslonymi w pkt.6
i PN. Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w SST-03-00-08 - ,Wymagania ogolne”.

8.2. Cel odbioru.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilo$ci, jakosci i wartosci. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami
Kontraktu oraz obowiazujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN) na jakie sie powotat projektant
oraz jakie zawarto w p. 10 niniejszej SST .

8.3. Zasady szczegdtowe.

Gotowosc do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac przedstawicielo-
wi Zamawiajacemu do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza, robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Zasady ogdine.

Podstawa, ptatnosci jest umowa ryczattowa, ktdrej zatacznikiem jest szczegdtowy kosztorys ofertowy
Wykonawcy wykonany na podstawie przedmiaréw zataczonych do SIWZ. Umowa winna ustala¢ zasady
ptatnosci w oparciu o sporzadzony i zatwierdzony Harmonogram Rzeczowo-Finansowy.

Kosztorys ofertowy winien obejmowac wszystkie prace konieczne dla wykonania zaméwienia zwiazane
z przygotowaniem, wykonaniem wymaganych zakreséw prac i uporzadkowaniem placu budowy. Kosz-
torys ofertowy (opracowany przy uzyciu powszechnie znanych programéw kosztorysowych np.: NOR-
MA, KOBRA itp.) winien zawiera¢ stawki i narzuty stosowane przez Wykonawce w celu skalkulowania
ceny jednostkowej poszczegdlnych pozycji Przedmiaru Robot.

Podstawa, ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa,
ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robdt. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie.
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Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa, roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
Przedmiarem robot, ocena, jakosci uzytych materiatdw i jakosci wykonania robot, na podstawie wynikow
pomiardw i badan. Zgodnie z postanowieniami Kontraktu nalezy wykonac zakres robot wymieniony w p.
1.3.niniejszej SST.

9.2. Cena.

Cena wykonania robot obejmuje:

e prace geodezyjne zwiazane z wyznaczeniem, realizacja robot i obiektu,
prace geotechniczne wraz z dokumentacja,
badania laboratoryjne materiatéw wraz z opracowaniem dokumentaci,
zabezpieczenie istniejacych w terenie urzadzeri technicznych,
zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
przejecie i odprowadzenie wdd opadowych i gruntowych z terenu robat,
dostarczenie materiatow, sprzetu oraz ich sktadowanie,
wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych
wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,
zagospodarowanie terenu budowy,

e wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badari, pomiaréw, sondowan
i sprawdzen rob6t oraz préb szczelnosci zbiornikow

e wykonanie robdt zasadniczych i wykoriczeniowych,

e uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy zwigzane.
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB, Arkady etc.
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drdg i Mostow w
Warszawie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe wymagania techniczne.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne.
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.
PN-B-19701:1997 + PN-B-19701:1997/Az1:2001 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci.
PN-89/B-30016 + PN-89/B-30016/Az1-3:1996, 1997, 2002 Cementy specjalne. Cement hydrotechnicz-
ny.
PN-EN 934-2:1999 + PN-EN 480 1do 13 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyn. Domieszki do
betonu.
PN-86/B-06712 + PN-86/B-06712/Az1:1997 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badari wytrzymatosciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Selbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru.
PN-82/H-93215 Walc6wki i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-89/H-84023/06 + PN-89/H-84023/06/Az1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia
betonu.
Gatunki.
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PN-88/B-32250 Woda.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-83/B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-B-19701:1997 Cement portlandzki kl. 32,5.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Me-
toda

badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

PN-90/B-06241+4 Domieszki do betonu.

PN-76/M-47361.04 Wibratory do zageszczania betondw. Wibratory pograzalne. Wymagania.

PN-B- 19503:2004 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebrowe zespolone. Belki

PN-B- 19504:2004 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebrowe zespolone. Pustaki.
PN-B-82034:2002 Elementy nadprozy ceramiczno — zelbetowych. Belki.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN 12350-1 do 7:2001 Badania mieszanki betonowej.

PN-EN 12390- 1 do 8:2001 Badania betonu.

PN-EN 12504- 1do2: 2001, 2002 + PN-EN 12504-2:2002?Ap:2004 Badania betonu w konstrukcjach.
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 13369:2004 WspdIne wymagania dla prefabrykatéw betonowych

PN-EN 1338:2004(U) Betonowa kostka brukowa

PN-EN 1339:2004(U) Betonowe ptyty chodnikowe.

PN-EN 206-12003, PN-EN 206-1:2003/Ap:2004 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 771:2004 Wymagania dla elementéw murowych

PN-EN 772:2001,2002 Metody badar elementéw murowych.

10.2. Przepisy zwigzane - wybrane.
» Ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo Budowlane
« Ustawa z dnia 24.08.1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 81/1991, poz. 351),
« Ustawa z dnia 31.01.1980r. o ochronie i ksztattowaniu srodowiska z pozniejszymi zmianami
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie,
* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16.08.1999r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkdéw z p6zniejszymi zmianami,
« Ustawa z dnia 27.04.2001r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627).
* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16.08.1999r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkdéw z p6zniejszymi zmianami,
« Ustawa z dnia 27.04.2001r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627).
« Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych. (Dz.U. 2004, nr 92, pdz. 881)
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, pdz. 1386)
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym CE.s Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r - w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracypodczas wykonywania robét budowlanych.
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ST_05. ROBOTY IZOLACYJNE, PRZECIWWILGOCIOWE
CPV 45260000-6

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem izolacji i uszczelnien
powierzchni poziomych i pionowych elementdw podziemnych i nadziemnych budynku
(budowli)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana bedzie jako dokument
przetargowy kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 1.3.
Przedmiot i zakres robot objetych SST Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci
majacych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i pionowych
usytuowanych w czesciach podziemnych i nadziemnych budynku (budowli) . Przedmiotem
opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych
do robdt hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie rob6t przygotowawczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.
Specyfikacja nie dotyczy wykonywania metodami mechanicznymi lub chemicznymi izolacji
wtornych a takze izolacji wodochronnych tarasow.

1.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktdrego wykonana ma by¢ izolacja. Warstwa
wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza. Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana dla
uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwiekszajaca
przyczepnos¢ powtoki ochronne.

Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe — hydroizolacje wykonywane w czesci podziemnej i nadziemne;
budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach
przepuszczalnych.



Izolacje wodochronne — hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach
nieprzepuszczalnych i uwarstwionych,

2) fundamenty budynku i Sciany fundamentowe lub ich fragmenty sa potozone ponizej
wody gruntowej, bez wzgledu na rodzaj otaczajacego gruntu.

izolacja termiczna -termoizolacja - warstwa materialu 0 wiasnosciach izolacji ciepinej
chroniaca obiekt przed utrata ciepta przez przegrody budowlane.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robot ,kierownik budowy jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja, projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w ST 00.00 ,Wymagania
0gdlne”

1.5. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
Dokumentacje robét hydroizolacyjnych budynku stanowia;

— projekt budowlany, dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie
pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy,
— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6Zn. zmianami),

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobdw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i rob6t zanikajacych, z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych, Termomodernizacje budynkow

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacii
rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3,



pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
zZ p6Zniejszymi zmianami).

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji projektowe] i
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych, opracowanych dla
konkretnej realizacji. Powinny one zawieraC co najmniej nastepujace informacje i
rozwigzania:

— charakterystyke warunkow gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze
posadowienia fundamentow,

- rzuty fundamentow wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,

— przekroje warstw izolacyjnych w strefie przemarzania i poza rejonem przemarzania
gruntu wraz z przejsciem pomiedzy tymi obszarami oraz zabezpieczeniem izolacji w strefie
przemarzania,

— sposoby zabezpieczenia hydroizolacji przed uszkodzeniami,
— rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,

— szczegOly przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potaczen izolacji pionowych i
poziomych oraz zakonczen krawedzi poziomych izolacji pionowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Materialy stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w
czesciach podziemnych i przyziemiach budynkéw powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana, norma, europejska, wprowadzona, do zbioru Polskich Norm, z europejska,
aprobata, techniczna lub krajowa, specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje
Europejska za zgodna, z wymaganiami podstawowymi, albo — deklaracje zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana, przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w Wwykazie wyrob6w majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo — oznakowanie znakiem
budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma, lub aprobata, techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

— okres przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.



2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi
budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Wyroby do hydroizolacji powtokowych
Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie masy:
— asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,

— polimerowe,

— cementowe,

— cementowo-polimerowe

— bitumiczno-mineralne, spetniajace wymagania okreslane w normach i aprobatach
technicznych.

2.2.2. Wyroby do hydroizolacji z laminatéw
Do hydroizolacyjnych laminatéw wykonywanych na budowie wykorzystuje sie:

-masy asfaltowe, asfaltowo-polimerowe i polimerowe zbrojone wkiadka z tkanin lub
widkien nie podlegajacych korozji biologicznej,

—masy cementowe i cementowo-polimerowe zbrojone wktadka z tkanin lub widkien,

—masy bitumiczno-mineralne zbrojone wktadka, z tkanin lub widkien, spetniajace wymagania
okreslone w normach i aprobatach technicznych.

2.2.3. Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatéw
rolowych

Do wykonywania izolacji czesci podziemnych i przyziemi budynkdw stuza nastepujace
materiaty rolowe:

- papy asfaltowe na tekturze i na welonie szklanym oraz papy termozgrzewalne i
samoprzylepne,

— folie z tworzyw sztucznych i kauczuku. Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie z folii
polietylenowych o grubosci 0,3 mm. Izolacje wodochronne moga byc wykonywane z folii
polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz membran
EPDM. Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.



2.2.4. Wyroby do wykonywania izolacji wgtebnych

Do izolacji wgtebnych stosuje sie preparaty penetrujace w gtab podtoza i tworzace izolacje
w podtozu metoda, krystalizacji wgtebnej, spetniajace wymagania okreslone w aprobatach
technicznych.

2.2.5. Izolacje z blachy

Do izolacji wodochronnych wykonywanych z blachy wykorzystuje sie: — blache otowiana o
grubosci co najmniej 2 mm badz grubosci 1 mm pod warunkiem umieszczenia w miejscach
taczenia arkuszy blachy podktadek z blachy otowianej, — blache stalowa o grubosci co
najmniej 2 mm, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat
technicznych.

2.2.6. Wyroby do czasowej likwidacji przeciekdw wody

Do czasowej likwidacji przeciekéw wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni
betonowych stuza preparaty produkowane na bazie cementow szybkowiazacych,
dostarczane w postaci sypkiej, odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.7.Wyroby do izolacji termicznych

Wyroby ze skalnej wetny mineralnej wg. PN- EN 13162 w postaci mat , ptyt o grubosci od
50- 200 mm oraz w postaci granulatu wg. AT-15-6189/2009 . Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego i estrudowanego wg. PN-EN 13163 i 13164 w postaci ptyt o grubosci 20-
300 mm.

2.2.8 Materiaty pomocnicze

Odrebna, grupe wyrob6w stanowia materialy pomocnicze, wykorzystywane przy
wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie z instrukcja producenta podstawowych
materiatw hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

— rozpuszczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace,
—taczniki mocujace, kotwy, Sruby,

— tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

- woda lub inne preparaty do rozciericzania, spetniajace wymagania okreslone w
odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach lub aprobatach technicznych. Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda.



Woda pochodzaca z innych Zrodet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004
,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do izolacji przeciwwilgociowych
wodochronnych i termicznych.

Wyroby do robdt hydroizolacyjnych moga, by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacii projektowej
I niniejszej SST .

- sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy

wyrobu),

— spetniaja, wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substanciji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowarn substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U.
Nr 173, poz. 1679, z pdZn. zmianami),

— spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin
zakoriczenia robdt hydroizolacyjnych powinien sie koriczy¢ przed zakoriczeniem podanych
na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw),
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot hydroizolacyjnych czesci podziemnych i
przyziemi budynkow materiatow izolacyjnych nieznanego pochodzenia. Przyjecie
materiatdw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.



2.4. Warunki przechowywania wyrobdw do robot hydroizolacyjnych i termoizolacyjnych.

Wszystkie wyroby do robdt hydroizolacyjnych powinny by¢é przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentow odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe
do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno byc kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni  stonecznych. Wyroby hydroizolacyjne  konfekcjonowane powinny  byc
przechowywane w oryginalnych, podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10. Rolki papy
powinny byc ustawione pionowo, a nie poziomo. Przy sktadowaniu i przechowywaniu
wyrobow zawierajacych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowac przepisy ochrony
przeciwpozarowej. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot,
to wode nalezy przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie
wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po Srodkach chemicznych lub w takich, w
ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych i termoizolacyjnych.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie
hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania
producenta wyrobow hydroizolacyjnych. Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych nalezy
stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do  mycia  hydrodynamicznego, urzadzenia do  czyszczenia
strumieniowosciernego, termometry  elektroniczne,  wilgotnosciomierze  elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymatosci poditoza,

b) do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtlem wolnoobrotowym,
betoniarki,

¢) do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatow izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wkladek zbrojacych, materiatdw rolowych i blach — nozyczki, nozyce,
noze,

e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,



f) do ukladania materiatow rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatow
izolacyjnych z rolek.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania
ogdlne”

4.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace transportu materiatéw hydroizolacyjnych i
termoizolacyjnych.

Wyroby do robdt hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje Materiaty
hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materialy rolowe nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok
siebie na cate] powierzchni fadunkowej Srodka transportu i zabezpieczac przed mozliwoscia
przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobdw izolacyjnych
workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem,
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronic¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwo$¢é poboru wody na miejscu
wykonania robot, to wode nalezy dowozic w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno wody. Transport materiatéw hydroizolacyjnych i materiatéw
wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej
wykonanej izolacji.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych i termoizolacyjnych.

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku
mozna przystapi¢ po zakoriczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych robét mogacych
stanowiC przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace poditozy pod hydroizolacje i termoizolacje.
5.3.1. Wymagania og6lne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci budynkdw wykonuje sie na podtozach:

— betonowych lub Zelbetowych monolitycznych



— murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowe;j
lub z bloczkéw betonowych,
— z gtadzig cementowa, lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny
spetniac nastepujace wymagania ogolne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkdw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usunag,
wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie,
a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm
wypetni¢ zaprawa, naprawcza, zalecana, przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych),

— potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny byC sfazowane pod katem 45° na
szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢
zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej przewidywanych do stosowania wyrobdw hydroizolacyjnych),

— poditoze powinno by¢ suche (wilgotnosc nie przekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio
do wymagan producenta wyrobdw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej (katalogowe;),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w
aprobacie technicznej lub karcie technicznej podioze nalezy zagruntowac roztworem do
gruntowania wkasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej.

Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna byc catkowicie wyschnieta, a
powtoka Wszystkie podioza musza by¢ " zwiazane chemicznie " tz. ze izolacje mozna
wykonywa¢ dopiero min po 28 dniach od zabetonowania, wykonania murow,
tynkow ,wylewek itp.

5.3.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace podtozy betonowych i Zelbetowych

Podioza betonowe i Zelbetowe, w celu zapewnienia prawidiowej wspipracy z
hydroizolacja, powinny by¢ wykonane z nastepujacych klas betonu: — >B-10 przy izolacji z
materiatéw bitumicznych, — >B-15 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych, — >B-20 przy
izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementu
oraz w przypadku stosowania do izolacji preparatow penetrujacych. Do gruntowania



podiozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowac
roztwordw zawierajacych rozpuszczalniki.

5.3.3. Wymagania szczeg6towe dotyczace podtozy murowanych

Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymato$¢ co najmniej 15 MPa, a
mur nalezy wykona¢ na zaprawie cementowej. Podioze murowane nalezy przygotowac
odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami producenta wyrobu
hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie warstwy zaprawy
cementowej, a nastepnie zagruntowanie powierzchni.

5.4. Warunki prowadzenia robdt hydroizolacyjnych i termoizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywac w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
podano w instrukcji producenta materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach.
Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie
nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podioza
powinny by¢ co najmniej 0 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione
jest wykonywanie rob6t poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i
wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania
hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni. Roboty hydroizolacyjne
podziemnych czesci budynkdw znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu nalezy prowadzié
w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza
1,00 m, to wykop nalezy od kategorii gruntu danego miejsca. Przed natozeniem izolacji
wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizyC poziom zwierciadta wody gruntowej
do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidziane] do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody nalezy utrzymac przez caly okres
wykonywania robot hydroizolacyjnych badZ do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa,
dociskowa.,

5,5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji  przeciwwilgociowych
wodochronnych budynkdw i termoizolacyjnych.

5.5.1. Wymagania og6lne

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych” ITB czesc¢ C:
,Zabezpieczenia i izolacje.” Zeszyt 5: ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci
podziemnych budynkow” izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci budynkow
powinny spetniac nastepujace wymagania ogolne:



—stanowi€ ciagly i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego czes¢ od wody lub pary
wodnej (wystepowanie ztuszczen, zaciekow, tysin, spekari, pecherzy, zmarszczek, fatd itp.
wad jest niedopuszczalne),

—Scisle przylegac do izolowanego podtoza

—nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna byc gltadka, bez lokalnych wgtebieri lub
wybrzuszen,

—izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciagly, przechodzi¢ w izolacje pionowa, —
rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejacych warunkéw gruntowo-wodnych panujacych w
miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

—przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie
naktadania kazdej warstwy izolacyjnej) kontrolowac zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno
opakowanie gotowego wyroby na wczesniej wydzielony (o okreSlonej powierzchni)
fragment podioza,

—izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej] poziomu
okalajacego terenu i zakoriczona w sposob uniemozliwiajacy wnikanie wdéd opadowych pod
izolacje,

-niedopuszczalne jest faczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobow
oddziatujacych na siebie w sposob destrukcyjny,

—-miejsca przehi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne
powinny by¢ uszczelnione w sposéb wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w
tym rejonie,

-w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane
odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne wbhudowywane w
trakcie betonowania (wktadki powinny by¢é wykonane z tego samego materiatu i 0
identycznym profilu na calej dtugosci szczeliny).

5.5.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe czesci budynkow wykonuje sie z nastepujacych wyrobow
hydroizolacyjnych:

- mas hydroizolacyjnych,
— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych.



Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot” ITB czesc C. Zeszyt 5
wymagania szczegotowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku sa nastepujace:

- izolacje powlokowe moga, by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentow,
liczba uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, ale nie
mniejsza niS 2, a faczna grubosé tych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 2 mm,

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia
mechaniczne (np. mas bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy
ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

- wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sag
takie same jak dla izolacji wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na
doborze odpowiedniej papy i ilosci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podfoza powinny by¢
dodatkowo uszczelniane w miejscach zamocowan,

- folie z tworzyw sztucznych z wytloczeniami mozna traktowaC jako warstwy
przeciwwilgociowe, jezeli zapewniono szczelno$¢ na zaktadach tych folii, skutecznie
uszczelniono krawedZ pozioma, folii na powierzchni Sciany, rozwigzano uszczelnienie w
miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potaczenia z izolacja pozioma; przy braku
szczegdtowych rozwiazari w tym zakresie, folie takie mozna traktowac jedynie jako
dodatkowe warstwy drenazowe.

5.5.3. Wymagania szczeg6towe dotyczace izolacji wodochronnych

Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z
nastepujacych wyrobow hydroizolacyjnych:

— laminatéw z mas hydroizolacyjnych,

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

— powtokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu
— preparatow penetrujacych w gtab podtoza,

— blach do hydroizolacii.



Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot” ITB czesc C. Zeszyt 5
wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku sa nastepujace:

— izolacje wodochronne z wyrobow rolowych i laminatéw powinny by¢ wykonywane od
strony parcia wody na przegrode; izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie
cementu moga by¢ wykonywane zaréwno od strony parcia wody, jak tez od strony
przeciwnej — jezeli takie zastosowanie jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i
potwierdzone wynikami badari laboratoryjnych,

— scianki dociskowe (np. murowane, z cegty grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny by¢
ustawione na podktadach slizgowych z dwoch warstw papy podktadowej,

— wysokos¢ Scianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od
najwyzszego przewidywanego poziomu wystepowania wody gruntowej,

— powyzej Scianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych,
pod warunkiem ze krawedZ warstwy wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy
potozonej nizej, zgodnie z kierunkiem sptywu wody po izolacji, — w przypadku przejscia
slupa przez izolacie nalezy zapewni¢ mozliwos¢ odksztatceri stupa przy zachowaniu
szczelnosci potaczenia, — przejscia rur przez izolacje wodochronng nalezy wykona¢ za
pomoca, urzadzen dtawicowych.

Wymagania szczego6towe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:

A. Laminatéw z mas hydroizolacyjnych — laminaty moga, stanowi¢ samodzielng, izolacje
wodochronng, lub w przypadku laminatéw z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych
dodatkowa, warstwe nanoszona na izolacje z papy, — dobdr uktadu i grubosci warstw
konkretnego laminatu o okreslonych witasciwosciach powinien by¢ dostosowany do
wymaganej odpornosci izolacji na dziatanie cisnienia wody, — wykonanie laminatu polega
na wtopieniu w mase hydroizolacyjna wktadki zbrojacej z tkanin lub widkien i doktadnym
pokryciu jej wiokien masa, tak by na powierzchni laminatu nie byt widoczny rysunek wi6kien
wktadki, — z lepikow asfaltowych stosowanych na goraco mozna wykonywac laminaty tylko
wtedy, gdy masy te uzyskaly pozytywna ocene do takiego zastosowania w dokumentach
odniesienia (aprobatach technicznych); w przeciwnym razie z uwagi na wysoka, podatno$é
powlok asfaltowych na uszkodzenia w temperaturach ujemnych nalezy zaniechad
stosowania tych wyrobow do wykonywania laminatow.

B. Pap asfaltowych — szeroko$¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna
wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem sptywu wody, —
zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byc¢ przesuniete wzgledem zaktadow
warstwy spodniej odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej — 0 1/2 szerokosci arkusza,
przy izolacji trzywarstwowej — 0 1/3 szerokosci arkusza itd., — papa na welonie szklanym



moze stanowiC tylko jedna warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej) izolacji
wodochronnej, — temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na goraco w chwili Uzycia
powinna wynosi¢ od 160°C do 180°C, - izolacje wodochronne czesci podziemnych i
przyziemi budynkow powinny by¢ dylatowane w tych samych migejscach i ptaszczyznach, w
ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem. W
przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych,
ktére sa przeznaczone do przyklejania do podioza oraz sklejania miedzy soba metoda
zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowej - nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad: — palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie
podgrzewat podioze wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem
jest klejenie papy na powierzchni plyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie
dopuszcza sie ogrzewania poditoza, — dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia
powinno by¢ krétkotrwate, a ptomieri palnika powinien by¢ ciagle przemieszczany w miare
nadtapiania masy powitokowej, — niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy,
prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia, — fragment wstegi
papy z nadtopiona powitoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy. Przy wykonywaniu izolacji z
pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzega¢ nastepujacych zasad: -
powierzchnia podioza powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewnic
dobre doklejenie papy do podioza, — korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej
bezposrednio po wykonaniu izolacji, — mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w
uktadach wielowarstwowych z papami klejonymi na goraco (np. metoda zgrzewania); w
takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna stanowita pierwsza (spodnia)
warstwe hydroizolacyjna, gdyz wowczas istnieje mozliwosc¢ jej dodatkowego doklejenia w
trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

C. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych moga, byc¢
mocowane do podtoza i taczone metoda; — klejenia lub wulkanizacji, — zgrzewania, —
mocowania mechanicznego. Sposéb mocowania i taczenia materiatu izolacyjnego musi by¢
zgodny z wymaganiami okreslonymi przez producenta tego materialu w dokumencie
odniesienia (aprobacie technicznej). Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatéw
rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie: — folie z tworzyw sztucznych z
wyttoczeniami, stanowiace dodatkowa warstwe drenazowa, — folie z tworzyw sztucznych z
wyttoczeniami potaczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowiace dodatkowa,
warstwe drenazowo-filtrujaca, — folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie
polietylenowe o grubosci 0,3 mm moga by¢ stosowane tylko w izolacjach
przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM, - folie PVC ze spodnia warstwa,
bitumo-odporna, przeznaczone do ukladania bezposrednio na izolacji papowej. Zasady
ktérych nalezy przestrzegac przy uktadaniu hydroizolacji z materiatow rolowych: — zaktady z
folii PVC nalezy faczy¢ za pomoca rozpuszczalnikéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu)



albo specjalnych klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelniac tzw. uptynniong, folia;
dopuszcza sie taczenie folii na zaktadach metoda, zgrzewania, — mocowanie mechaniczne
w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tacznikow mocujacych w spodniej czesci zaktadu,
wzdtuz linii réwnolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie doklejeniu warstwy wierzchniej
zaktadu do warstwy spodniej, pomiedzy krawedzia zewnetrzna warstwy wierzchniej i linig
tacznikdw mocujacych; nie nalezy klei¢ zaktadu nad tacznikami mocujacymi, poszczegdlne
pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM naleSy faczy¢ na zakladach metoda,
wulkanizacji lub za pomoca specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.

D. Powlokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu Przy wykonywaniu izolacji
powtokowych z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu nanoszonych warstwowo na
przygotowane podioze nalezy: - wykorzystywaé masy ocenione pozytywnie w
dokumentach odniesienia tj. aprobatach technicznych do takiego zakresu zastosowania, —
przy nanoszeniu poszczegdlnych warstw powtoki przestrzega¢ zasad podanych w
szczegotowej i instrukcii (karcie technicznej) producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej.

E. Preparatow penetrujacych w gtab podioza Przy wykonywaniu hydroizolacji metoda
krystalizacji wgtebnej nalezy: — wykorzystywa¢ preparaty ocenione pozytywnie w
dokumentach odniesienia, tj. aprobatach technicznych do takiego zakresu zastosowania, —
nanosi¢ preparat na przygotowane, mokre podtoze, zgodnie z wytycznymi podanymi w
karcie technicznej wyrobu hydroizolacyjnego. Preparaty penetrujace w gtab betonu, po
prawidtowym ich naniesieniu na podtoze, moga, nie tworzyC na jego powierzchni powtoki,
poniewaz powtoka ta nie petni funkcji jedynej warstwy hydroizolacyjnej. Wtasciwa, izolacje
betonu w tym przypadku stanowi preparat krystalizujacy w jego porach, pod wptywem
znajdujacej sie w nim wilgoci. F. Blach otowianych i stalowych Przy wykonywaniu
hydroizolacji z blach otowianych nalezy: — podtoza z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz zawierajace zwiazki siarki zagruntowac
roztworem asfaltowym i pokry¢ papa asfaltowa, a powierzchnie blachy ostoni¢ warstwa,
papy asfaltowej, — stosowaé blache o grubosci co najmniej 2 mm; blache o grubosci 1 mm
mozna stosowaé tylko, gdy w miejscach taczenia jej arkuszy, pod ich stykami, umieszczane
sa podkfadki z blachy otowianej, — blache uktadac tak, by Scisle przylegata do izolowanych
przegrod, — wszystkie wygiecia blach wykonaé tak, by blacha nie pekla, — w okresie
podwyzszonych temperatur, do czasu wykonania warstwy dociskowej, utozona blache
chroni¢  prowizorycznie izolacja termiczng, w celu zabezpieczenia jej przed
odksztatceniami. Przy wykonywaniu hydroizolacji z blach stalowych nalezy: — stosowac
blache o grubosci co najmniej 2,0 mm. — przed rozpoczeciem rob6t hydroizolacyjnych
oczysci¢ blache z rdzy i zabezpieczy¢ antykorozyjnie, — izolacje uktadac tak, by Scisle
przylegata do izolowanych przegrod, — arkusze blachy taczy¢ miedzy soba poprzez ich
spawanie, — izolacje mocowac do podtoza za pomoca kotew, Srub lub innych tacznikow
gwarantujacych skutecznosc potaczenia.



5.5.4. Wymagania dotyczace wykonywania obrébek blacharskich hydroizolaciji

Obrdbki blacharskie zabezpieczen wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku
powinny byc: - dostosowane do rodzaju izolacji, — wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacja, projektowa, ,wykonane
tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku.

5.5.5.Wymagania dotyczace wykonania termoizolacji .

Izolacje poziome z piyt, mat z welny mineralnej i polistyrenu estrudowanego i
ekspandowanego uktada¢ na przegrodach "na sucho " oraz za pomoca mocowania
zaprawami specjalistycznymi systemowymi dla bespoinowych systemow ocieplen. Izolacje
pionowe z piyt wetny mineralnej , polistyrenu estrudowanego, ekspandowanego mocowac
do przegréd pionowych za pomoca systemowych zapraw klejacych i facznikow
mechanicznych. lzolacje poziome z materiatow granulowanych jak welna mineralna,
kruszywa lekkie uktadac na przegrodach poziomych metoda wttaczania (wdmuchu) lub
zasypywania warstwy o grubosci zgodnie z projektem. W trakcie rob6t termoizolacyjnych
stosowac instrukcje technologiczne producentow materiatéw termoizolacyjnych . Izolacje
termiczne chroni¢ przed wilgocia, , naporem wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00,,Wymagania og6lne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych czesci i
przyziemi budynkow

Przed przystapieniem do rob6t hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatdw, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole
przygotowanego podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Materiaty hydroizolacyjne Uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji
technicznej. Bezposrednio przed Uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatdw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowari i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.



6.2.2. Badania podiozy pod izolacje przeciwwilgociowe, wodochronne i
termoizolacje.

Kontrola powinny byc objete w przypadku podtozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi
szczegGtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos¢ i rowno$¢ podktaddw,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotnos¢ i
temperatura podioza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementow metalowych,

— muréw z cegly, kamienia i bloczkow betonowych — zgodnos$é wykonania z dokumentacja,
projektowa, i odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi , w tym:
wytrzymato$é, doktadnos¢ wykonania z uwzglednieniem wymagarn szczeg6towych
specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych warstwy z
zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnoS¢ i temperatura muru, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

- gtadzi i tynkdw cementowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa, i
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywno$¢ podktadu, rownosé i wyglad
powierzchni, czystoS¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosc i
temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw
metalowych. Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja;

— styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacii
powierzchni (fasety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta
materiatéw hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza. Wyglad powierzchni
podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle dziennym
lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni taty z doktadnoscig, do 1 mm, na zgodnos¢ z
wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3 specyfikacji technicznej. Wypukiosci i wgtebienia na
powierzchni podktadu powinny by¢ nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni o
szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy ocenié
przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na
odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami szczegdtowej specyfikacji
technicznej. Wilgotnosc i temperature podioza nalezy oceni¢ przy Uzyciu odpowiednich
przyrzaddw (wilgotnosciomierz, termometr). Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia
lub wielkosci skosow stykow réznych ptaszczyzn podiozy nalezy przeprowadzi¢ za pomoca,
szablonu, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3. Pozostate badania nalezy
przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegdtowych specyfikacjach
technicznych. Wyniki badari powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.
szczegotowej specyfikacii technicznej, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do



dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru. Wszystkie podioza musza, by¢
" zwigzane chemicznie " tz. Ze izolacje mozna wykonywa¢ dopiero min po 28 dniach od
zabetonowania, wykonania murdw, tynkow ,wylewek itp.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robGt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét
hydroizolacyjnych z dokumentacja, projektowa, szczegdtowa specyfikacja techniczna i
instrukcjami  producentéw wyrobdw stosowanych do izolacji. W odniesieniu -
przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w p-kcie 5.4.
niniejszej ST,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw sposdb
zapewniajacy ich ciagtosc i szczelnosc,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych
budynku, — poprawnosci obrobienia przebic i przej$¢ przewoddw, rur lub innych elementéw
budowlanych przez izolacje — na hiezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci
zuzywanych materiatow izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania rob6t hydroizolacyjnych
podanych w punkcie 5.5. szczegdtowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan
dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci
zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdt hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w
zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja, projektowa, SST i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw
ochronnych i dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejS¢ przez izolacje, przerw roboczych,
dylatacji i zakonczen krawedzi izolacji oraz obrobek blacharskich hydroizolacji. Przy
badaniach w czasie odbioru robét pomocne sa wyniki badani dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Badania izolacji powtokowych z mas



przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac po ich catkowitym wyschnieciu i utwardzeniu.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci izolacji
przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (rownosci, ciagtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz
zakoriczen krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
— sprawdzenie szczelnosci izolacji,
— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podioza,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. szczegGtowej specyfikacji
technicznej. Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ metodami okreslonymi w
szczegotowej specyfikacji technicznej. Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna
przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomoca miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie
warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 powierzchni
zaizolowanej lub metoda, niszczaca, okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu miotkiem
charakterystyczny gtuchy dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu i niezwiazaniu izolacji z
podtozem. Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna
dokona¢ metodami nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na
obiekt lub 100 m2 izolowanej powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie probek) po
ich wyschnieciu, wykonujac co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na
jednym obiekcie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru i obmiaru podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”
7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robdt hydroizolacyjnych w budynkach.

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej
powierzchni w rozwinieciu. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw,
stupow, pilastrow itp. wieksze od 1 m2 . Izolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie
faset,o ile stanowia one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogéine”

8.2. Odbidr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu



Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
elementami ulegajacymi zakryciu sa podioza i poszczegdine warstwy w izolacjach
wielowarstwowych. Odbidér podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
hydroizolacyjnych, natomiast odbiér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji
wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy. W trakcie odbioru
podiozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. W trakcie odbioréw
kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badari nalezy poréwna¢ z wymaganiami
dotyczacymi poszczegolnych warstw izolacji, podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza lub
poszczegdlne warstwy izolacji wielowarstwowych za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z
dokumentacja, projektowa, oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do kolejnego etapu robdt
hydroizolacyjnych. Jezeli chociaz jeden wynik badar jest negatywny podioze lub kolejna
warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic badania nie
odebranego podtoza lub nie przyjetej warstwy hydroizolacji. Wszystkie ustalenia zwiazane z
dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materiatbw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protok6t odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego
rozliczenia robdt, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacia, projektowa, ,SST, umowa

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji Zgodnie z ST 00.00 i umowa o
roboty budowlane.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT.

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST 00.00 ,Wymagania
ogodlne”



9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci.

Zaptacie podlegaja tylko roboty prawidtowo wykonane. Rozliczenie robdt hydroizolacyjnych
moze byc¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robat.
Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
hydroizolacyjnych czesci budynku stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych ilosci robdt
zaakceptowanych przez zamawiajacego i obmierzonych zgodnie z pkt. 7.2. szczegotowej
specyfikacji technicznej,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa.
PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.
PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).
PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
(Zmiana Az1).

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.



PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (Zmiana Al).

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne — wiasciwosci wymagane
w odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych (Zmiana Al).

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowe] tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej elementow podziemnych — Definicje i wtasciwosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomoca, stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badari zapraw do murdw — Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg, stolika rozptywu) (Zmiana Al).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — OkreSlenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomoca, penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badari zapraw do muréw — Czes$é 12: OkreSlenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement — Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku (Zmiana Al).

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.



PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1542-2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i
Zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z
2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegGtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdZniejszymi
zmianami).



— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.
U.z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171,
z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr
173, poz. 1679, z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom 1, czes¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia
i izolacje. Zeszyt 5: lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych
budynkow. Warszawa 2005 .



ST_06_IZOLACJE TERMICZNE, CPV 45320000-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikaciji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot, prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem izolacji termicznej budynku .
Podstawa opracowania niniejszej SST sa, przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok przedmiaru rob6t jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza, prowadzenia robét przy wykonaniu
docieplenia budynku metoda, bezspoinowa,

2. MATERIALY

Materiaty zastosowane do termomodernizacji budynku powinny posiadac nastepujace
cechy :

- wszystkie elementy powinny by¢ nie rozprzestrzeniajace ognia - NRO

- zastosowane materiaty nie moga wydzielac substancji toksycznych, réwniez w przypadku
pozaru

- niski wspétczynnik przewodzenia ciepta

- gwarantowana jakos¢ stosowanych materiatow

- zgodnos¢ wszystkich elementow systemu

- mata wilgotnos¢ i nasiakliwos¢ zarowno w trakcie whudowywania jak i uzytkowania

- duza trwato$¢ ocieplenia i odpornosc na starzenie, korozje chemiczna,i biologiczna,

2.1. Zaprawa klejowa

- zawartos$¢ wytacznie wodorozciericzalnych zapraw i powtok gruntujacych i posrednich

- neutralny wptyw na srodowisko naturalne

Do docieplenia Scian metoda lekka- mokra nalezy zastosowac kompletny system
termoizolacyjny, nie nalezy miesza¢ poszczegdlnych sktadnikéw z réznych systemow.
Wybrany system powinien posiada¢ odpowiednia aprobate techniczna dopuszczajaca do
stosowania w budownictwie zamieszkania zbiorowego wraz z certyfikatem potwierdzajacym
zgodnos¢ z ta aprobata. Aprobata powinna dotyczyé kompletnego systemu.



Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikaciji sa;
Zaprawa klejowa do klejenia ptyt styropianowych musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej
przepuszczalnosci i przyczepnosci oraz musi posiadac Aprobate Techniczng, Instytutu
Techniki Budowlanej.

2.1.1. Transport i sktadowanie

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia
zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2. Ptyty styropianowe

Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac piyty styropianowe i z wetny
mineralnej, samogasnace, 0 gestosci objetosciowej powyzej 15 kg/m3. Zastosowac
styropian i wetne o odpowiedniej gestosci, zwartej strukturze i wytrzymatosci na rozciaganie
min. 8 N/m2, odpornosci na temperature co najmniej 700 C po sezonowaniu u producenta
przez okres okoto 2 miesiecy od chwili jego wyprodukowania w temperaturze +200 C i
wilgotnosci powietrza 65%.

Wymiary plyt nie moga, by¢ wieksze niz 60 x 120 cm z odchytkami nie wiekszymi niz +2
mm. Odchytki grubosci plyt styropianu nie powinny przekracza¢ £1,5 mm. Wytrzymato$c
phyt styropianowych na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie moze by¢ mniejsza
niz 100,0 kPa. Zaleca sie stosowanie ptyt z zaktadem tj. frezowane (na tzw. ,,pidro i
wpust”). Struktura zwarta, czyli granulki polistyrenowe, powinny by¢ trwale potaczone w
jednorodna mase bez pustych miejsc.

Producent styropianu powinien zataczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem.

2.2.1. Transport i sktadowanie

Sposab transportu i sktadowania ptyt styropianowych musi wykluczy¢ mozliwos¢ potamania
piyt lub uszkodzenia krawedzi plyt, co moze powodowaé powstawanie mostkéw
termicznych w warstwie termoizolacyjnej.

2.3. Siatka zbrojaca z wtékna szklanego

Siatka z widkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowac
siatke odpowiednia, do przyjetego systemu docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm.
Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednia, dyspersja tworzywa sztucznego. Sita
zrywajaca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdiuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie
mniej niz 1500N/5¢cm.



2.4. Podktad tynkarski
Podktadowa masa tynkarska jest Srodkiem gruntujacym pod tynki silikatowe. Nalezy
stosowac¢ podktad wynikajacy z przyjetego systemu docieplenia, posiadajacy odpowiednia,
Aprobate Techniczna, Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego
Zaktadu Higieny.

2.4.1. Transport i sktadowanie

Podktad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczac,
rozcieiczaC ani faczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywac w
szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych
napoczetych pojemnikéw. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.5. Cienkowarstwowy tynk dekoracyjny silikonowy (druga grupa cenowa)
Hydrofobowy, przepuszczajacy pare wodna, odporny na warunki atmosferyczne tynk
cienkowarstwowy. Nalezy stosowac tynk z tego samego systemu co w/iw materialy,
posiadajacy odpowiednia, Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny.

2.5.1. Transport i sktadowanie

Tynki mineralne sa dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno ich
zageszczac, rozcieniczaC ani faczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i
przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chronic¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci
do uzycia tynku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.6. Elementy uzupetniajace

Elementami uzupetniajacymi systemu sa kotki plastikowe do mocowania styropianu, listwy
naroznikowe i cokotowe oraz elementy do obrébek szczegdinych miejsc na elewacji (np.
dylatacji). Katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach
25x25 mm powinny byc¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych do wysokosci
minimum 200 cm od poziomu terenu oraz narozy przy osciezach drzwi balkonowych i
wejsciowych do budynku.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja, Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktdry moze by¢ uzyty do wykonywania rohét (podstawowy)
- Srodek transportowy

- samochdd samowytadowczy do 5 t

- zuraw okienny przenosny 0,15 t

- fusztowanie zewnetrzne rurowe



4, TRANSPORT

4.1. 0gélne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacja, Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
Warunki transportu materiatow sa okreslone:

— dla zaprawy klejowej w punkcie 2.1.1.,

— dla ptyt styropianowych w punkcie 2.2.1.,

— dla podktadu tynkarskiego w punkcie 2.4.1.,

— dla tynku dekoracyjnego w punkcie 2.5.1.

Dla pozostatych materiatow nie okresla sie warunkdw transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przyklejanie ptyt
1) Przygotowanie podtoza

Sciany budynku nalezy oczysci¢ — najlepiej woda, pod ci$nieniem. Sprawdzi¢ dobre
przyleganie — przyczepnosc¢ istniejacego tynku do podtoza, uzupetni¢ ewentualne ubytki
podtoza.

Przed przystapieniem do zaktadania ptyt styropianowych nalezy zdemontowac obrdbki
blacharskie, zamocowane zbyt blisko powierzchni Sciany uchwyty odgromowe, anteny,
tablice itp.

2) Zaprawa

Plyty nalezy przyklei¢ zaprawa majaca dobra, przyczepnos¢ do nosnych, zwartych, suchych
i wolnych od substancji przeciw przyczepnosciowych (takich jak ttuszcze, bitumy, pyly)
powierzchni murdw, tynkow i betondw.

Nalezy sprawdzi¢ przyczepnosc istniejacych tynkow i powtok malarskich. ,Gtuche” tynki
trzeba odkuc. Ubytki i nierownosci podioza powyzej 20 mm nalezy wypetni¢ zaprawa cem.-
wap. Zabrudzenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki malarskie i
powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza nalezy usunag catkowicie, np. za pomoca myjek
cisnieniowych. Stare, nie otynkowane mury, odpowiednio mocne tynki i powtoki malarskie
nalezy obmies¢ z kurzu, a potem umy¢ woda, pod cisnieniem i pozostawi¢ do catkowitego
wyschniecia.

Stare podtoza nalezy zagruntowac preparatem i pozostawi¢ do wyschniecia przez co
najmniej 4 godziny.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé zaprawe i mieszac za pomoca,
wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

Gotowa, zaprawe nalezy naktadac kielnia po obwodzie ptyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm
kilkoma plackami o Srednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozy¢ plyte do Sciany i docisnaé
uderzeniami diugiej pacy. Prawidtowo natozona zaprawa, po docisnieciu piyty, pokrywa
minimum 40 % jej powierzchni. W przypadku réwnych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna
naktadac na ptyty za pomoca pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Piyty styropianowe nalezy



mocowac scisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego
uktadu stykéw pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowa¢ papierem Sciernym i
przystapi¢c do koniecznego, dodatkowego mocowania tacznikami mechanicznymi. llos¢
tacznikéw powinna wynosi¢ minimum 6 szt./m2.

Na wysokosci dolnej kondygnacji zaleca sie natozy¢ podwaojna warstwe siatki i wzmacniac
wszystkie naroza otworéw dodatkowymi naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm; ilo$¢
tacznikéw nalezy zwiekszy¢ do minimum 8 szt/m2. W przypadku dolnej kondygnacii
przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z uktadania podwaojnej
siatki.

Wszystkie wypukte naroza otwordw i budynku wzmacniac specjalnymi katownikami z siatka,
lub dodatkowymi katownikami aluminiowymi.

Naktadanie nastepnych warstw masy Kklejacej do siatki i wyprawy tynkowe]
cienkowarstwowej w przecietnych warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza powinno
odbywac sie po ca 24 h.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywa¢ woda, a stwardniale mozna usuwaé tylko
mechanicznie.

Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych do
Scian budynku. Nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, powstate
podczas rob6t oraz demontazu rusztowan.

Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +50 C do +300 C.

3) Wykonanie warstwy zbrojonej siatka,

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac¢ sucha mase i mieszaé za pomoca,
wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

Gotowa, zaprawe nalezy rozprowadza¢ na powierzchni plyt styropianowych warstwa
grubosci 2-3 mm za pomoca, gladkiej, stalowej pacy. Na Swieza, zaprawe naktadac siatke z
widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a nastepnie nanosi¢ druga
warstwe zaprawy grubosci ok. 1 mm i rdwno zagtadzaC powierzchnig, tak by siatka
przestata by¢ widoczna.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, stwardniale mozna usunaé tylko
mechanicznie.

4) Farba gruntujaca - podktad pod tynki

Podtoza, ktdre maja by¢ pokryte farba musza by¢ réwne, zwarte, suche i wolne od
substancji przeciw przyczepnosciowych: tluszczy, bitumow, pytdw itp. Zabrudzenia i
warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba usunag. Istniejace powtoki z farb klejowych lub
wapiennych nalezy zeskrobac i zmy¢ woda,

Nie uzywac rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Nie rozciericzac farby. Nie stosowac watkow
malarskich. Farbe nalezy naktada¢ pedzlem, rownomiernie i jednokrotnie. Czas schnigcia
farby wynosi ok. 3 godzin.

Narzedzia i zachlapania mozna my¢ woda,

5) Tynk silikatowy
Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkow,
zawierajacy ziarno 2,5 mm, zacierany paca, uzyskuje fakture ,baranka”.



Tynk stanowi wyprawe elewacyjna, w systemach ociepleri budynkow metoda, lekka mokra,
z zastosowaniem ptyt styropianowych lub fasadowych ptyt z wetny mineralnej.

Cala zawartos¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i
miesza¢ za pomoca, Wwiertarki z mieszadiem, az do uzyskania jednorodnej masy bez
grudek. Nie stosowac rdzewiejacych pojemnikow i narzedzi. Whasciwa ilo$¢ wody wynosi
od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w zaleznosci od warunkéw
stosowania. W czasie prowadzenia robot nalezy zachowywac jednakowa, konsystencje
materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez dodawanie wody.
Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podioze, na grubos¢ ziarna, za pomoca trzymanej pod
katem stalowej pacy. Gdy tynk nie klei sie juz do narzedzia, ptasko trzymana packa
plastikowa, nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku ruchéw packi mozna uzyskaé
koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzace od zawartego w tynku ziarna. Nie skrapia¢ tynku
woda. Prace na jednej plaszczyZnie nalezy wykonywa¢ bez przerw. Narzedzia i Swieze
zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, stwardniate resztki tynku mozna usuna¢ mechanicznie.

6) Farba silikatowa

Paroprzepuszczalna, hydrofobowa farba do malowania elewaciji i wnetrz budynkow. Farba
stuzy do malowania elewacji oraz wnetrz (Scian i sufitow). Mozna nia, pokrywa¢ podtoza
mineralne (beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne), ktore nie byly
wczesniej malowane. Na skutek reakcji chemicznej farba trwale faczy sie z podiozem.
Szczegolnie zalecana jest do malowania nowych tynkdw, poniewaz umozliwia szybkie
przystapienie do prac malarskich, bez obawy, ze alkaliczny odczyn tynku zniszczy powtoke
malarska.

Farba mozna malowa¢ mineralne tynki wykonane na tradycyjnych podtozach i wchodzace
w sklad systemow ociepleri budynkéw. Ze wzgledu na niepalnos¢ i bardzo dobra
paroprzepuszczalnos¢ zaleca sie stosowac w przypadku systemu Ceresit WM, w ktérym
materiatem izolacyjnym sa ptyty wetny mineralne;.

Nagrzewanie sie elewacji wywotuje szkodliwe naprezenia, dlatego ciemne kolory powinny
by¢ stosowane tylko na matych powierzchniach, np. na detalach architektonicznych.

Farba moze byc¢ stosowana na mocnych, nosnych, suchych i wolnych od substanci
zmniejszajacych przyczepnosé (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) podtozach:

- silikatowe tynki cienkowarstwowe (wiek powyzej 3 dni),

- tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni),
mocne, mineralne powtoki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej przyczepnosci do
podtoza,

- mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni).

Dokfadnie wymiesza¢ zawarto$¢ pojemnika. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie.
Na podiozach nasiakliwych, do naktadania pierwszej warstwy, nalezy wymieszac farbe z
10+15 % dodatkiem czystej wody. Druga, ewentualnie trzecia warstwe naktadac¢ bez
rozcieiczania. Pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowac co najmniej 12
godzinne odstepy czasu. Pierwsza warstwe nalezy naktada¢ pedzlem. Kolejne, na
stosunkowo rownych powierzchniach - mozna naktadaé watkiem. Nalezy zwréci¢ uwage na
réwnomierne naktadanie farby.



Nie uzywac rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw,
stosujac farbe o tym samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na kazdym
opakowaniu, albo zmieszaé ze soba zawartos¢ pojemnikéw o réznych numerach szarz.
Doktadnie zabezpieczac (np. folia) powierzchnie, ktore nie sa przeznaczone do malowania
np. okna, drzwi. Ostaniac krzewy, rosliny itp.

Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywac woda, Bezposrednio po uzyciu -
doktadnie umy¢ woda narzedzia.

UWAGA

Prace nalezy wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podioza od
+5 do + 300 C. Wszelkie dane odnosza, sie do temperatury + 200 C oraz wilgotnosci
wzglednej powietrza 60 %. W innych warunkach nalezy uwzglednic szybsze lub wolniejsze
wigzanie materiatu. 9

a) Nowe obrdbki i inne elementy wykonac biorac pod uwage grubos$¢ warstwy ocieplenia.

b) Obrobki blacharskie powinny wystawac poza lico wykoriczonej $ciany co najmniej 40 mm
i by¢ wykonane w taki sposab, aby zabezpieczaly elewacje przed zalewaniem woda,
deszczowa,

¢) Powinny by¢ mocowane do kotkow drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania
styropianu, w dokfadnie dopasowanych wycieciach styropianu.

d) Obrdbki podokiennikéw musza, by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej powlekane;
przed wykonaniem warstw na styropianie. Podokienniki powinny mie¢ szerokos¢ min. 40
mm, wieksza od gtebokosci gotowego oscieza. Skrajne czesci blachy powinny by¢
wywiniete pod katem prostym do géry na min. 2 cm. Dlugos$¢ podokiennikéw powinna byc o
ok. 1 cm wieksza od szerokos$ci otworu w Swietle styropianu. Podokiennik nalezy ,,na
wcisk” wsuna¢ az do okna, podsuwajac jego koricowa, pionowa krawedZ pod okapnik w
ramie oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrobki podcina sie ostrym nozem styropian na styku
z blacha, Rozprezony styropian stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm.

7) Obrébki blacharskie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 1. certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze
zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wkasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych,

2. deklaracji zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Celem kontroli jakosci robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac zatozong, jakosc robot

Zasady kontroli jakosci robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatéw. Zapewni on
odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszelkie urzadzenia niezbedne do wykonania robot

Kontrole prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru dokonujac weryfikacji systemu kontroli prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i
rob6t z wymaganiami Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw wasnych badari
kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.



Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
- Polska Norma, lub

- Aprobata, techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono

Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt 1 ktdre spetniaja wymogi
Specyfikacji Technicznych.

7. OBMIAR ROBOT - dotaczone do niniejszej specyfikacji obmiary stanowia, forme
pomocnicza, Obmiar nalezy wykonac w rzeczywistosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robdt:
a) odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbidr czesciowy

¢) odbidr ostateczny

d) odbidr pogwarancyjny

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Polskie normy,

- PN-99/B-20130 - ,,Piyty styropianowe (PS-E)”

- PN-EN ISO 6946 - ,,0por cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.”
- PN-B-03002/99 - ,,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.”

- PN-EN-ISO 6946:1999 - ,Komponenty budowlane i elementy budynku”.

- PN-IS0-6241:1994 — ,Normy wiasnosci uzytkowych w budownictwie i zasady
opracowania oraz czynniki, jakie powinny by¢ uwzgledniane”.

9.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje:

- Instrukcja ITB 334/96 ocieplenie Scian zewnetrznych budynkdw metoda, lekka,

- Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego
systemu ocieplenia.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom |
,Budownictwo ogdlne”

- Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem Scian
zewnetrznych metoda, ,lekka” (dla doswiadczalnictwa)”. ITB, Warszawa 1982 r. Swiadectwo
ITB nr 530/85.



ST_07. ROBOTY MURARSKIE, CPV 45262500-6

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem robét murowych.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z
przebudowa, rozhiorka lub wznoszeniem konstrukcji murowych z ceramiki budowlanej lub
drobnowymiarowych elementéw z betonu kruszywowego lub betondw lekkich.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

. Bloczki z betonu komérkowego — bloczki i plytki z autoklawizowanego betonu komdrkowego wg
BN-90/6745-01

" Cegta ceramiczna petna — cegta petna wypalana z gliny zwykta wg PN-75/B-12001, cegta
wypalana z gliny klinkierowa wg PN-71/B-12008

. Cegta dziurawka — cegta drazona wypalana z gliny wg PN-74/B-12002,

" Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci sredniej na Sciskanie, w MPa, wg
obowiazujacych norm przedmiotowych,

. Mur - konstrukcja murowa nie zbrojona lub zbrojona poprzecznie,

" Element murowy — element przeznaczony do recznego uktadania przy wykonywaniu konstrukcji
murowych,

. Konstrukcja murowa nie zbrojona — konstrukcja wykonana z elementéw murowych taczonych
przy uzyciu zapraw budowlanych,

" Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie — konstrukcja wykonana z elementdw murowych

taczonych przy uzyciu zapraw budowlanych, zawierajaca zbrojenie poprzeczne umieszczone w
poziomych spoinach wspornych,

" Scianka dziatowa - przegroda w budynku, konstrukcja ktdrej nie jest przystosowana do
przenoszenia ohciazenie ze stropow wyzszych kondygnaci,
" Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty

budowlane i przenosi obciazenia.
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2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,Wymagania ogélne”.
2.2. Materialy budowlane

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada
wymaganiom podanym w aktualnych normach paristwowych. Do przygotowania zapraw murarskich
zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajacego wymagania normy PN88/B-30000.
Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajacych wymagania BN88/6731-08 i
sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250.
Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek.

2.2.3. Piasek

Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu,
gliny i ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 — 2,0 mm. Wiasciwosci
kruszywa powinny byc¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z norm PN-
79/B-06711.

2.3. Elementy murowe
2.3.1. Wymagania og6lne

Odbior techniczny elementdw i ich podziat na gatunki powinien by¢ przeprowadzany w wytwdrni. Na
budowie elementy sprawdza sie wyrywkowo, dokonujac ogledzin kilkunastu sztuk pobranych z
dostarczonej partii materiatu w celu zbadania, czy cechy ogdlne elementdw odpowiadaj warunkom
okreslonym dla poszczegdlnych gatunkéw materiatu. Do kazdej partii materiatu sprowadzonej przez
Wykonawce dotaczone powinno by¢ Swiadectwo dopuszczenia (atest) lub inny dokument
potwierdzajacy jej jakoS¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Cegte i pustaki uktada sie w
przylegajace do siebie stosy lub sktaduje na paletach na wyréwnanym i odwodnionym terenie.

2.3.2. Cegta budowlana petna

Cegta petna wypalana z gliny powinna odpowiada normie PN-75/B-12001. Przy odbiorze cegly na
budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegty powinna by¢ dobrana odpowiednio do stosowane;
marki zaprawy zgodnie z wymogami normy PN-87/B-03002. Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty
petnej wynosza, odpowiednio: + 7mm dla dtugosci, £ 5mm dla szerokosci, + 4mm dla grubosci.
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2.3.3. Cegta dziurawka

Cegta dragzona wypalana z gliny powinna odpowiada¢ normie PN-74/B-12002. Przy odbiorze cegly na
budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej. Klasa cegty powinna by dobrana odpowiednio do stosowanej
marki zaprawy zgodnie z wymogami normy PN-87/B-03002. Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegty
petnej wynosza, odpowiednio: + 6mm dla dtugosci, £ 4mm dla szerokosci, + 3mm dla grubosci.

2.3.4. Bloczki z betonu komérkowego

Bloczki i ptytki z autoklawizowanego betonu komorkowego powinny odpowiada wymogom normy BN-
90/6745-01. Elementy zawilgocone powinny byc przed wbhudowaniem wysuszone. Wszelkie czynnosci
zwiazane z wytadunkiem przetadunkiem i sktadowaniem elementéw powinny by¢ przeprowadzane
ostroznie ze wzgledu na ich kruchosé.

2.4, Zaprawa

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wlasciwosci wiazace, dobra, przyczepnoscia do podioza oraz
odpowiednie wiasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetia¢ wymagania
normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504.

2.5. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia muréw nalezy stosowac siatki lub prety wygiete w ksztalcie wezyka z walcowki o
Srednicach 55 + 8 mm ze stali las A-0 i A-l o wiasciwosciach okre$lonych w PN-82/H-93215 i
wytrzymatoSciach okreslonych w PN-84/B-03264 lub z drutéw o Srednicach 3 + 8 mm o wiasciwosciach
okreslonych w PN-67/M-80026 (tylko druty gote i szare i z potyskiem), przyjmujac wytrzymatosc
obliczeniowa, drutéw rowng, 210 MPa.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdine

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak takze przy wykonywaniu
czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ wykonanie robGt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowe,
ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét murowych
W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet uzywany w robotach
murowych:
e kielnia, miotek murarski, topata,
e czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,
e pion, poziomica, tata murarska, sznur murarski,
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e katowniki murarskie,
e betoniarka do wytwarzania zapraw,
e miot pneumatyczny

4, TRANSPORT

Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikdw atmosferycznych (deszcz, mrdz).Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST_00
,Wymagania ogolne” .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robdt murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w takiej
ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo
— wapienna powinna by¢ zuzyta w ciagu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciagu 2 godzin. Zaprawa
powinna by tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw nalezy stosowac piasek
rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiada wymaganiom podanym w p. 2.2.2.

5.3. Zaprawy cementowe

Nadaj si w szczegdlnoci do mocno obci onych murdw i cienkich cian dziatowych oraz murdw pozostaj
cych w stalym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem rodkow uszczelniaj cych nabieraj — wiaciwoci
wodoszczelnych. Do zapraw cementowych naley stosowa cement portlandzki z dodatkiem ula lub
popiotow lotnych 25 i 35. Dopuszcza si stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniaj
cych lub uszczelniaj cych i przypieszaj cych wi zanie lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkdw
powinno by zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by dopuszczone do stosowania w
budownictwie przez ITB. Przy mechanicznym lub rcznym mieszaniu naley najpierw miesza sktadniki
sypkie, a do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastpnie doda wod i miesza w dalszym ci gu a do
uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Marki i konsystencj zapraw naley przyjmowa w zalenoci od
przeznaczenia.

5.4, Zaprawy cementowo - wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywaé sie bedzie
recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymiesza sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢ wody i cato$¢
wymiesza¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo —
wapiennych dodatkow uplastyczniajacych, odpowiadajacych wymaganiom obowiazujacych norm i
instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.
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5.5. Wykonywanie muréw
5.5.1. 0gdlne zasady wykonywania muréw

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja projektowo —
kosztorysowa, . W przypadku ujawnienia btedow w dokumentacji lub powstania okolicznosci
zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia robdt wydaje
Inzynier/Kierownik projektu w porozumieniu z projektantem. Materiaty uzywane do robdot murowych
powinny odpowiada¢ warunkom technicznym omowionym w p. 2.2.

Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegte oraz
elementy porowate suche nalezy przed wbhudowaniem nawilzy¢ woda, . Mury nalezy uktada warstwami,
zZ przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu. Wneki i
bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywac jednoczesnie ze wznoszonym murem. Kotwie, Sciagi, belki
i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowywac na zaprawie cementowej. Stosowanie cegty,
blokéw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokow lub pustakéw jednego wymiaru i jedne;
klasy. Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz jedna cegfa.

5.5.2. Mury z cegly petnej

W murach zwyktych grubosci spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wieksza niz17
mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm i nie moga, by¢ grubsze niz
15 mm i ciedsze niz 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, W S$cianach
przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zapraw spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokos¢ — 10 mm. Dla stupow o przekroju 0,3 m 2 lub mniejszym, przenoszacych obciazenia
uzytkowe, dopuszczalne odchyiki spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe. Nie wolno zastepowaé catych
cegiet potdwkami w filarach i stupach. Potowki i cegly utamkowe moga by¢ stosowane w tych
konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania prawidiowego rozwiazania. Rodzaj i marke
zaprawy nalezy stosowac zgodnie z postanowieniami projektu. Odchytki w grubosci muru dla muréw
petnych o grubosci ¢wierc, pot i jednej cegly nie moga, przekraczac wielkosci dopuszczalnych odchytek
od odpowiednich wymiaréw cegty uzytej do danego muru.

5.5.3. Mury z cegty dziurawki ( zamurowania)

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W
naroznikach, przy otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac
normalng cegte peing . Do wykonywania murdw nie wolno stosowac cegty dziurawki tylko jednego
rodzaju (podtuznej lub poprzecznej) i pozostawia¢ w licach muréw widocznych otwordw przelotowych
cegiet. W przypadku opierania belek stalowych lub zelbetowych na murach z cegly dziurawki ostatnie
trzy warstwy cegiet pod podporami belek powinny by¢ wykonane z cegly petnej na zaprawie cementowo
— wapiennej marki co najmniej 1,5.

5.5.4. Scianki dziatowe z cegly petnej i dziurawki

Scianki dziatowe o grubosci ¥ cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz 3,
przy czym przy rozpietosci powyzej 5,0 m lub przy wysokosci powyzej 2,5 m nalezy stosowac zbrojenie
z bednarki lub z pretow okragtych w co czwartej spoinie. Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach Scian
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nosnych, a w przypadku wykonania w Scianie otworu drzwiowego — réwniez i w powierzchni oscieznicy
przylegajacej Sciany. Przesuniecie spoin w poszczegolnych warstwach Y4 cegty.

Scianki grubosci ¥ cegly muruje sie na zaprawie cementowej lub cementowo — wapiennej. Cegly
uklada sie samymi wozdwkami z przesunieciem spoin co Y2 cegly. Potaczenia Scianki ze Scianami
nosnymi powinny by¢ wykonane na strzepia zazebione. Scianki grubosci %2 cegly wymagaj oparcia
albo na S$ciance wyprowadzonej z nizszej kondygnacji, albo na specjalnie zatozonej belce lub
wykonanym w stropie zebrze.

5.6. Wykonywanie muréw z bloczku z betonu komdrkowego

Przed przystapieniem do wznoszenia Scian z bloczkéw z betonu komdrkowego nalezy sprawdzi¢ czy
gestosc objetosciowa bloczkow odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w
dokumentaciji. Wilgotnos¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20% Sciany z
bloczkéw nalezy murowaé na zaprawach lekkich. Moga, by¢ stosowane réwniez zaprawy cementowo —
wapienne. Bloczki nalezy uktada¢ z zachowaniem zasad normalnego wiazania na pelne spoiny o
grubosci 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Odchytki grubosci spoin nie
powinny by¢ wigksze niz £ 3mm. Przed utozeniem bloczkéw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda,,
aby beton komdrkowy nie odciagat wody z zaprawy. Narozniki muru z bloczkéw nalezy wykonywac
wedtug zasad wiazania pospolitego, stosujac przenikanie sie poszczegdlnych warstw obu Scian. W tym
samym murze konstrukcyjnym nalezy stosowaé bloczki z betonu komdrkowego jednakowej odmiany i
klasy.

5.7. Drobne roboty murarskie
5.7.1. Osadzanie o$cieznic drewnianych i stalowych

Dopuszcza sie ustawienie oscieznic jednoczesnie ze wznoszeniem muru, pod warunkiem
zabezpieczenia oscieznic drewnianych przed wilgocia, i uszkodzeniami mechanicznymi. Zamocowanie
oscieznic drewnianych w $cianach dziatowych nalezy wykonywac¢ za pomoca, listew trapezowych lub
trojkatnych przybitych na obu krawedziach stojakéw oscieznicy. Cegty lub piyty, z ktérych muruje sie
Scianke, powinny by¢ wpuszczone miedzy listwy. Ponadto przynajmniej w 2 miejscach stojaki
oscieznicy powinny by¢ zamocowane do Scianki za pomoca kotew z ptaskownika lub bednarki,
przybitych jednym koricem do oscieznicy, a drugim koricem wpuszczonych w spoine pozioma, muru na
gtebokos¢ ok. 20 cm. Szerokosc¢ oscieznicy drewnianej osadzonej w Sciance dziatowej o grubosci ¥4 lub
> cegly powinna by¢ o 3 cm wieksza od grubosci Scianki. Zewnetrzne ptaszczyzny oscieznicy
metalowej powinny by¢ oddalone od zewnetrznej ptaszczyzny Scianek surowych o 2,5 ¢cm, a potaczenie
oscieznicy z sam Scianka, powinno by¢ tak wykonane, aby profil oScieznicy byt catkowicie wypetniony
Scianka, i zaprawa, . Odlegtos¢ miedzy czotem Scianki dziatowej a blach profilu powinna wynosi¢ co
najmniej 1,5 cm, a wolna przestrzen wypeiniona zapraw 0 marce nie nizszej niz 3. Przy osadzaniu
oscieznic metalowych w $ciankach uprzednio wykonanych nalezy wykué gniazda na wasy kotwiace, a
nastepnie po ustawieniu i wypionowaniu stojakow zaklinowac oscieznice silnie w murze.

5.6.2. Opieranie i omurowywanie belek

Stalowe belki stropowe lub nadprozowe nalezy opiera¢ na murach z cegty petnej klasy co najmniej 7,5
lub przy wiekszym nacisku na poduszkach betonowych. Przy opieraniu belek na murze ceglanym
ostatnie trzy warstwy cegiet powinny by¢ utozone na zaprawie cementowej lub cementowo — wapiennej
marki co najmniej 3. Na murach z cegty dziurawki lub pustakow belki stalowe mozna opierac tylko za
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pomoc wiencow lub poduszek betonowych. Korice belek stalowych powinny by¢ omurowane cegta
utozona, na zaprawie cementowe.

5.6.3. Osadzanie podokiennik6w, kratek wentylacyjnych i innych elementéw w murach

Przy osadzaniu podokiennikdw wewnetrznych o matym wysiegu nalezy wyku¢ w osciezach niewielkie
bruzdy, nastepnie wyréwna¢ zaprawa mur podokienny, dajac mu maly spadek do Srodka
pomieszczenia, a nastepnie osadzi¢ podokiennik na zaprawie cementowej z dodatkiem mleka
wapiennego. W przypadku podokiennikdw o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze
wsporniczki stalowe w odstepach co najmniej 1,0 m. Osadzenie kratek wentylacyjnych, drzwiczek
wycierowych itp. w uprzednio pozostawionych otworach nalezy wykonywa¢ na zaprawie cementowej
marki co najmniej 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Mury z cegly i pustakow oraz
elementow z betonu komorkowego i lekkiego powinny byC wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszymi warunkdw technicznych
wykonania robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
OgolIne zasady obmiaru robdt podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Przy odbiorze ilosciowym obowiazuj nastepujace zasady obmiaru muréw:
1. llos¢ wykonywanych rob6t murowych oblicza sie wg pomiardw z natury lub na podstawie rysunkow
roboczych
2. Mury z cegty znormalizowanej grubosci jednej cegly i wiecej oblicza sie wg ich objetosci w m 2, mury
cierfisze w m ? powierzchni.
3. Mury z cegly nie znormalizowanej, pustakéw, blokéw oblicza siewm * .
4. Grubosci obliczeniowe muru przyjmuije sie tacznie ze spoinami.
5. Stupy i kolumny obmierza siewm 3.

6. Dlugos¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiardw rzeczywistych. Dlugos$¢ Scian
wielobocznych, zebatych lub zakrzywionych mierzy sie w rozwinieciu po obrysie zewnetrznym Sciany
7. Wysokos¢ muréw w Scianach budynkoéw obmierza sie kondygnacjami od wierzchu stropu do
wierzchu nastepnego stropu. W podziemiu wysokosci Sciany przyjmuje sie od wierzchu fundamentu do
wierzchu stropu przyziemia.
8. Z obmiaru murdw odlicza sie:
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a) objetos¢ otwordw okiennych, drzwiowych i innych oraz wnek — z wyjatkiem wnek na liczniki
elektryczne i gazowe — o objetosci ponad 0,05 m 2,

b) objetos¢ omurowanych konstrukcji betonowych i zelbetowych o objetosci ponad 0,01 m *, ¢) objetos$¢
szczelin powietrznych w Sciankach szczelinowych z pustakéw.

9. Nie odlicza sie z objetosci muru:

a) nadprozy i przesklepieri ptaskich z cegly i prefabrykatow,

b) bruzd na instalacje, gniazd i bruzd oporowych pozostawionych w czasie murowania,

¢) omurowanych konstrukcji stalowych i drewnianych

d) przewoddw dymowych, spalinowych i wentylacyjnych,

10. Powierzchni otwordw mierzy sie w nastepujacy sposab:

a) otwory bez wegarkdw — w Swietle murow,

b) otwory z wegarkami — w Swietle wegarkow,

¢) otwory w ktérych obmurowane sa, jednoczesnie ze wznoszeniem muru — w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodnos¢ rohdt z projektem i Specyfikacja

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja, projektowa, ST , i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr techniczny robét

Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowiazujacymi zasadami
wiazania. Odbidr robot murowych powinien sie odbywac¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oScieznic). W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacja, techniczna,

grubos¢ muru,

wymiary otworow okiennych i drzwiowych,

pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

poziomos¢ warstw cegiet,

grubosé spoin i ich wypetnienie,

zgodnosc¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca, bedzie dokonane na podstawie wartosci robot
okreslonych po ich wykonaniu (iloczyn ustalonej kosztorysowej ceny jednostkowej i faktycznie
wykonanych ilosci robot). Ceny jednostkowe za roboty tynkarskie obejmuja; - robocizne
bezposrednia wraz z kosztami, - wartosC zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu,
magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy, - wartos¢ pracy
sprzetu wraz z kosztami, - koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, - wartos¢ robot
pomocniczych i towarzyszacych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczen przed
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zanieczyszczeniami, przygotowanie podtozy i innych materiatow, oczyszczenie zanieczyszczonych
elementdw) - podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-03002. Konstrukcje murowe z cegty. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-68/B—10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024. Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betondéw komdrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych.

PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN-65/B-14504. Zaprawy budowlane cementowe
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ST_08. SCIANKI DZIALOWE, CPV 45421000-4

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem Scianek dziatowych z piyt g-k.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
Scianek gipsowo-kartonowych.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami i
OgdIna Specyfikacja Techniczna,

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0gdlne"

Do wykonania Scianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujace materiaty

« Plyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70,0 %

* Plyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone wchtanianie
wilgoci i nasiakliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo
(do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno -
sanitarne

* Plyta gipsowo — kartonowa ,0gien” (GKF) — grubos¢ 12,5 mm - plyta zastosowana do pomieszczeri
wymagajacych ochrony przeciwpozarowej. Piyty te przeznaczone sa do stosowania w pomieszczeniach
0 wilgotnosci powietrza do 70,0%

« Plyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku
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wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

* Profile Scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugosc¢
elementéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwa,
cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i
sanitarnych.

* Profile Scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm ,
diugosc elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczeri

* Aku - ptyta z welny mineralnej z wikien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i
grubosci 50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

« Elementy mocujace typu El i ES.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogolne”.
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Plyty pako-
wane sa w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.

Pierwsza i ostatnia ptyta stanowia opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety

dla usztywnienia tasma, stalowa,. Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysokosc sktadowania do pieciu pakietdw, uktadanych jeden
na drugim.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST - 0.0. "Wymagania ogdlne" .

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska norma branzowa, nr BN-
86/6743-02.

5.4. Opis ogdliny.

Sciane budowana, systemu $cian z piyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja

zespolona, powstata na skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronna oktadzina,
wykonana, z plyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikow ,U" przytwier-
dzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw ,C”. Szacunkowa
masa rusztu stalowego dla 1 m2 Sciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od wymiarow poprzecz-
nych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,U” mocowane sa do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi
wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujacymi wynosi ok.
800 mm. Dla polepszenia wasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gtu-
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szaca, z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sa
stupki z profili

,C". Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile

,C” nie sa trwale taczone z profilami ,U". Obustronne, zewnetrzne pokrycie Scianki wykonuje sie

Z piyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.

Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decyduja o rodzaju zastosowanej piyty. Diugosci
mocowanych plyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie plyt do rusztu

odbywa sie przy pomocy samo nawiercajacych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy

ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojacej na potaczeniach miedzy

ptytami zabezpiecza je podczas pdzniejszej eksploatacii przed peknieciami. Po dwukrotnym
szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkdw uzyskuije sie jednolita gtadka powierzchnie pod

malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych

wnetrze Scianki mozna wypetni¢ wetng mineralna, W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattowni-
ka mozna wznosic¢ Scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od

2,75 do 6,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci rob6t
Zasady ogdlne kontroli jakosci robét podano w ST — 00. "Wymagania ogoine”.

6.2.Kontrola jakosci
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
- ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez pekniec
- karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu
rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
- sprawdzenie wymiarow — odchyiki:

grubosé (I gatunek) 12,5 +0,5 mm

szerokosc (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnia sasiadujacych
plyt, w obrebie spoiny karton nie moze byc uszkodzony
- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzic
za pomocg, ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach faty kontrolnej o
dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy fata a powierzchnia, su-
chego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5mm , dopuszczalne odchylenia po-
wierzchni zawarte sa w ponizszej tabeli:

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”.
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7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa, Scianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2.
Zarowno Inzynier jak i wykonawca moga, zadac koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidr elementdw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw bu-
dynku, do ktérych mocowane beda elementy Scianek gipsowo-kartonowych.

Dostarczone na budowe elementy Scian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci
dostawy, zgodnosci typow piyt, elementdw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem

ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementdw i akcesoriéw powinno by¢ dotaczone
przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicz-
nym, podanym w odpowiednich Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbidr koricowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementow,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie
+2 mm, przesuniecie w poziomie £3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne
znaczenie dla prawidtowe] eksploatacji obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 “Wymagania ogéine”.
Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena, jakosci rob6t, w oparciu 0 wyniki po-
miardw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

« Aprobata Techniczna ITB wyrobdw.

« Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Tom | — Budownictwo ogol-
ne Wydawnictwo ARKADY 1990

* PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
2d3d studio

PRACOWNIA PROJEKTOWA



* PN-B-02151-3/1999 - Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -

izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosc akustyczna elementéw budowlanych
- wymagania.

« Odpornosc¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej Scian dziatowych NR NP.-
1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki Budowlane;
w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

* Dopuszczalna wysokos¢ Scian — grupa opinii i badari systeméw $cian suchej zabudowy

wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich Prze -
grdd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

« Wyniki badari akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich Scian

szkieletowych NR NA - 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki

Budowlanej w Warszawie- Zaktad Akustyki.
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ST_09. MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWEJ, CPV
45223100-7

1. CZESC OGOLNA

1.1.PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i
montazu elementéw stalowych.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Specyfikacje Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jako czes¢
Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do robot objetych Kontraktem wskazanych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES PRAC OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.3.1. ROBOTY BUDOWLANE PODSTAWOWE

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych dotycza prowadzenia rob6t przy wykonywaniu konstrukcji i elementow
stalowych, zgodnie z Dokumentacja, Projektowa, - opis techniczny i rysunki. Zakres prac
realizowanych w ramach konstrukcji stalowych i montazu elementéw stalowych obejmuje
m.in. wykonanie i montaz stalowej konstrukcji nosne;j.

1.3.2. WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH ORAZ ROBOT
TYMCZASOWYCH

Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace prace
towarzyszace:

e geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich
gtéwnych elementow oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem
przyrzadow,



e utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

e utrzymanie urzadzer terenu budowy wraz z maszynami,

e dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

o dostarczenie materiatow eksploatacyjnych,

e utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

o przewoz materiatdw do miejsc ich wykorzystania,

e zabezpieczenie robot przed woda opadowa,

e usuwanie odpaddw z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z
rob6t wykonywanych przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i skladowania na
wysypisku,

e inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robdt budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace roboty
tymczasowe:

e montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

e zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych,

e przy wykonaniu elementéw stalowych cena obejmuje réwniez wykonanie prefabrykacii
elementdw stalowych,

e prace porzadkowe.

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych sa zgodne ze w Czesci ogdlnej PFU, Dokumentacja, Projektowa, oraz z
okresleniami podanymi w pozostatych STWiORB.

1.5.WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé
ze Specyfikacja, Techniczna, Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, Dokumentacja,
Projektowa, i Poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w w
Czesci ogolnej PFU. Roboty budowlane nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP,
warunkami odbioru robdt ogélnobudowlanych i sztuka budowlana,



2. MATERIALY
2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza, by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i
dokumentaciji projektowej. Do wykonania robdt moga, by¢ stosowane wyroby budowlane
spetniajace warunki okreslone w:

e ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),
e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881z pdZniejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z péZniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez wiw ustawy. Materiaty stosowane do wykonywania montazu konstrukcji
metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007,
PN-EN 10162:2005. Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na goraco jak i wykonane
na zimno) stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:

o miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

o miec trwate ocechowanie,

o mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. tACZNIKI

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do faczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

e Sruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PNEN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,

o Sruby w potaczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN 14399-1 do 5:2007



2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA

Materialy do spawania elementow stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:

e elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

o drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:2012.
o topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
ISO 14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.3. POZOSTALE MATERIALY

o Sruby, podktadki, nakretki

o kotwy
e systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace maszyn budowlanych okreslono w Czesci ogdinej PFU.
Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych stosowa¢ m.in. nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

e Wycigg masztowy z napedem elekirycznym,

e zurawia budowlanego samochodowego,

« wciggarki mechanicznej,

e rusztowan, drabin, pomostéw, deskowar,

e samochoddw samowytadowczych,

e samochodow skrzyniowych 5-10t,

e NOZYyCe,

o spawarki,

« palniki gazowe,

e sprezarka, oraz inny sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w Projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera. Wykonawca
jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosc i Srodowisko wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
realizacji robot powinien byé zgodny z ustaleniami STWIORB, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera. Wykonawca dostarczy Inzynierowi
kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.



4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Czesci ogoinej PFU. Do transportu
materiatéw i sprzetu budowlanego stosowac m.i.n. nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

e samochaod ciezarowy, skrzyniowy 5-10t,

e samochod dostawczy 0,9t

e samochdd skrzyniowy z podnos$nikiem 1,0t;

Uwaga: parametry sprzetu podane sa, orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie wptyna, niekorzystnie na jako$¢
rob6t i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z
ustaleniami STWIORB, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje
Inzyniera. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym. Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu
zapewniajacymi unikniecie uszkodzen, odksztatcen oraz zawilgocenia przewozonych
materiatow. Materiaty musza, by¢ uktadane na Srodkach transportu i przewozone zgodnie
z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Warunki wykonania robot sa zawarte w Czesci ogdlnej PFU. Wykonawca jest
odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot i
dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm Technicznych,
decyzji udzielajacej pozwolenia na budowe, przepiséw bezpieczenstwa oraz postanowien
Kontraktu.

5.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Elementy stalowe winne by¢é wykonywane w Wytworni (zaktadach specjalistycznych).
Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy
posiadajacych odpowiednie uprawnienia.

5.2.1. WYTWARZANIE KONSTRUKCJI
Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukcji zgodnie z

Dokumentacja, Projektowa, Kazda czesc sktadowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana
trwalym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nie



dopuszcza sie znakowania za pomoca przecinaka. System oznaczen elementow
wysytkowych powinien by¢ okreslony przy sporzadzaniu rysunkdw warsztatowych:
elementy wysytkowe oznaczac nalezy za pomoca, kodu literowo-cyfrowego tworzonego z
duzych liter tacinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposdb trwaty, w
widocznych miejscach. Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych
przed whudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

o wiasnosci,

e Wymiarow i prostoliniowosci.

Materialy hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczysScic |
wyprostowac. Powierzchnie ciecia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrdbki materiatu
powinny by¢ czyste, bez nierownosci (naderwan, zadziorow, naciekow itp.), a ubytek
przekroju nie powinien przekraczac¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowac zgodnie z
norma PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008. Przygotowanie technologii i
realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-1 i PN-EN 1011-2.
Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287, a operatorzy
automatow spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace spawalnicze
powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktorego uprawnienia i zakres
odpowiedzialnosci okreslaja PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania kontrolne jakosci
procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i PN-EN
2889. Kazde potaczenie spawane powinno podlegaé kontroli — przynajmniej badaniom
wizualnym — jesli w dokumentacji nie okreslono koniecznosci wykonania innych badan.
Potaczenia spawane blach weztowych dla elementow taczonych na montazu za pomoca,
srub sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradZzwiekowo dla spoin czotowych, metoda magnetyczno proszkows, dla spoin
pachwinowych). Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia
czy wszystkie spoiny umiejscowiono prawidtowo, ogledzin ksztattu i powierzchni, grubosci
i diugosci powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskow itp.).
Kontroli jakoSci potaczen spawanych powinien dokona¢ personel majacy przynajmniej |
stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PNEN 473.

5.2.2. SKLADANIE | SPAWANIE CZESCI W ELEMENTY WYSYLKOWE

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej
w miejscach, ktdre po scaleniu beda trudno dostepne. Czesci sktadowe ztacza powinny
byc obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PNEN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchyiki
wymiarow przekroju ksztattownikow spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-
2:2009. Czesci ztozone do spawania dla materiatu o grubosci nie wiekszej niz 50mm,



powinny by¢ unieruchomione za pomoca odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin
sczepnych o minimalnej dt. 50mm. W zigczach wykonywanych automatycznie spoiny
sczepne nalezy wiaczy¢ w spoine projektowana, a materiat do jej wykonania winien
spetnia¢ wymagania materiatu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza
sie stosowanie odksztatlcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania
prawidtowych ztaczy po spawaniu.

Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytwdrni protokolarnie na podstawie odbioru
ostatecznego. Konstrukcje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca,
montazu.

5.2.3. MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

Montaz  konstrukcji  stalowych powinien sie odbywa¢ zgodnie z projektem
technologicznym robdt opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.
1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac jedynie materiaty oznaczone umozliwiajace
identyfikacje dostawy. Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca
montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem odbioru elementdw od wytworcy |
potwierdzic to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktadac w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktadac tak by
oznaczenia byly widoczne, na podktadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajacym statecznosc konstrukcji we wszystkich
fazach prowadzenia robét, z zastosowaniem Srodkéw zapewniajacych statecznos$¢ w
kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzic tak, by zadna czes¢
konstrukcji nie zostata podczas montazu przeciazona lub trwale odksztatcona.

5. Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscia,
niezbedna do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwiace nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym poloZeniu za pomoca
szablondw lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy): e
przed rozpoczeciem montazu nosnos¢ zakotwieri powinna osiagna¢ wartos¢ odpowiednia,
do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych
elementdéw nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-
2:2009.



e po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktore moga doznac
przypadkowych zmian potoZenia ( np. dokreci¢ nakretki Srub).

e podpory nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym
przekazywanie obciazen.

e taczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15%
powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazda, Srube kotwiaca powinny przypadac po
dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy
podstawy. Usytuowanie pakietéw statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka, lub
zaprawa, cementowa, klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

e bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzer do wypetniania
pod blacha podstawy.

o zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowac odpowiednio do konsystencji w
stanie cieklym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna
przestrzen pod blacha podstawy zostata catkowicie wypetniona.

7. Montaz elementéw wysytkowych wykonaé za pomoca Zurawia samojezdnego
przystosowanego do udZwigu najciezszego elementu wysytkowego, wymagane;
wysokos$¢ podnoszenia, oraz wymaganego wysiegu. Elementy wysytkowe powinny byc
zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomoca, zawiesi w taki
sposob, aby w trakcie podnoszenia i montazu zachowana byfa ich statecznosc, nie
dopuszcza sie owiniecia linami. Dopuszcza sie montaz lekkich elementow o ciezarze
<0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potaczenia elementow konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci:

e przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac ze stali
o takich samych wiasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przez wypadnigciem.

e W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym Imm. Stosowane przektadki nie powinny by¢
cierisze niz 2mm. 9. Montaz elementéw nosnych pomostu (belek i krat pomostowych itp.)
powinien sie odbywac z przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych
stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt
rusztowari powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom
normy PN-EN 1993-2:2010.

10. Konstrukcja rusztowari i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

e sity wywotane obciazeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

« sity wywotane obciazeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

e sity od ciezaru narzedzi, urzadzeri i materiatdw pomocniczych. Wykonane rusztowania
montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego. W
czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem



organizacji robot. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.2.4. MONTAZ W DESKOWANIACH DO ZABETONOWANIA

e element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

e element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i zageszczania betonu,

o fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i pokryc¢
Srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w
elementach betonowych (tworzaca warstwe tlenku).

5.2.5. MONTAZ NA KOTWY WKLEJANE | KOTWY MECHANICZNE

e elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

o typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera,

e kotwy musza, posiada¢ wymagane atesty,

e po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu
stosowanej kotwy, Srednica i diugo$¢ wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew

e osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomoca systemowe;
zywicy, albo niekurczliwej zaprawy

¢ 0sadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

5.2.6. MONTAZ NA SRUBY FUNDAMENTOWE

e elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych,
na Sruby fundamentowe zgodnie z Dokumentacja, Projektowa,

o Sruby i elementy kotwiace nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym
potozeniu za pomoca, szablondw.

e Srednica studzienki na Srube kotwiaca mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwiac swobodny montaz kotwi.
Glebokos¢ studzienki powinna byC wieksza o 150mm od gtebokosci zakotwienia.
Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

o aby umozliwi¢ regulacje potozenia Sruby, sSrednica studzienki lub gniazda wokot gorne;
czesci Sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75mm lub
trzykrotna Srednica Sruby.

e zalewanie studzienek ze Srubami za pomoca, systemowej zaprawy do zakotwiers e przy
zakotwieniach na Sruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢ odpowiednia,
regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.



5.2.7. MONTAZ NA SRUBY

e roboty montazowe wykonac zgodnie z Dokumentacja, Projektowa, i wytycznymi PN-EN
1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

e montaz elementéw wysytkowych za pomoca Srub nalezy zawsze wykonaé z
zastosowaniem podktadki pod teb Sruby i nakretke. Na kazda, ze Srub musza, przypadac
dwa pakiety podktadek.

5.2.8. MONTAZ METODA SPAWANIA

e roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja, Projektowa, i wytycznymi PN-EN
1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009. 5.2.9. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o0 trwatoSci
powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji
Projektowej wg PN-EN I1SO 12944- 2:2001 kategorii korozyjnosci atmosfery lub kategorii
korozyjnosci wody i gruntu za pomoca, powtok malarskich wg PN-EN 1SO 12944-5:2001
lub za pomoca ocynkowania wg PN-EN 14713 2000. Wszystkie elementy powinny by¢
wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni. Przed natozeniem powtok elementy
powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone metoda, strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2
Yavg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy powinny by¢ usuniete wszelkie
defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien zabezpieczy¢ elementy przed
uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po
zakoniczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonaé koricowe powtoki
zabezpieczajace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. WYMAGANIA OGOLNE

¢ 0gdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkow
transportu podano w Czesci ogoinej PFU,

¢ Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatow,

¢ Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robot
(zgodnie z PZJ) na Terenie Budowy,

o wszystkie badania i pomiary beda, przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.



6.2. KONTROLE | BADANIA LABORATORYJNE

e Badania kontrolne i laboratoryjne musza, obejmowac sprawdzenie podstawowych cech
materiatdw podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wfasciwych norm lub  Aprobatach
Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatw.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji,

o Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badari nie
pdZniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ,

e padania kontrolne obejmuja, wszystkie roboty.

6.3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Kontrola jakosci wykonanych robot Wykonawca jest zobowiazany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscia, okreslong w
niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy
rowniez przeprowadzenie prob i badan stanowiacych podstawe odbioru robdt. Badania
jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych
STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatow i systemow technologicznych. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
e kontrola stali,

e sprawdzenie elementdw stalowych,

e sprawdzenie potaczer,

o sprawdzenie, czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadaja wymogom
skrajni i czy sa trwale mocowane,

e sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacija, projektowa,

o kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, Odbidr
elementow oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montazu elementdw stalowych:

e sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacija, projektowa,

e sprawdzenie potaczen,

o kontrola jakosci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, .
Tolerancje wykonania elementow, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym
wykonac zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Odbidr elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeri w czasie



transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Odbidr elementow
stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ze wzgledu na ryczattowy charakter umowy oraz ustalone warunki odbioru wykonanych
robdt (elementy ustalone w Wykazie cen - Czes¢ IV SIWZ) — nie przewiduje sie
wykonywania obmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych w Czesci ogdlnej PFU.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. OGOLNE WYMAGANIA

Warunki ptatnosci zostaly ustalone w Specyfikacji istotnych warunkow zamowienia
(SIWZ), CZESC IV - WYKAZ CEN.

9.2. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Wszystkie roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace nie stanowiace odrebnego
elementu w Rozbiciu Ceny Ryczaltowej (Wykazie Cen) musza byC ujete w cenie
elementéw dotyczacych robdt podstawowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawa, do wykonania rob6t sa nastepujace nizej wymienione elementy dokumentacji
projektowej, aktualne normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.



10.1. ELEMENTY DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ

Podstawa, do wykonania robot sg nastepujace elementy dokumentacii projektowe;:
e Przedmiar Rob6t.

o Projekt Budowlany.

o Projekt Wykonawczy.

e Informacja dotyczaca bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.

10.2. NORMY

¢ PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcii.

o PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

e PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcii.

e PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4:
Oddziatywania ogoine. Oddziatywania wiatru.

e PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-6:
Oddziatywania ogdlne. Oddzialywania w czasie wykonywania konstrukcji.

e PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czesc 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkdw.

e PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-3:
Reguly ogdlne. Reguly uzupetniajace dla konstrukcji z ksztattownikow i blach
profilowanych na zimno.

e PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czesc¢ 1-8:
Projektowanie weztow.

e PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 1.
Zasady oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

e PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 2.
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

e PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemdow malarskich. Czes¢ 1 do 8.

e PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych.
Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.
e PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych, oraz
poditozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
e PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czesc 1 do 6: Warunki techniczne dostawy.



e PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancja wymiarow i przekroju poprzecznego

e PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.
e PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.
e PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte do Srub, wkretow i nakretek ogoinego
przeznaczenia. Uktad ogdlny

e PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla Srub, wkretow, sSrub
dwustronnych i nakretek

o PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

 PN-EN SO 4016:2002 Sruby z them szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

o PN-EN 14399-1:2007 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczeri
sprezanych. Czesc 1. Wymagania ogolne.

e PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do potaczen niesprezanych. Czesc 1.
Wymagania ogdine.

o PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do Srub z podktadka. Szereg maty, normalny
i duzy. Klasa doktadnosci

o PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

o PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego - Klasyfikacja

¢ PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

o PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace
przygotowania ztaczy. Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektroda,
metalowa, w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metoda, TIG i spawanie wiazka,
stali.

o PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegow do
spawania. Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

¢ PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
spoiw do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.



¢ PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty,
prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na pelzanie.
Klasyfikacja

e PN-EN 13479:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdéina norma wyrobu
dotyczaca materiatéw dodatkowych i topnikéw do spawania metali.

10.3. INNE DOKUMENTY

o Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano
- montazowych. Tom I. Czes¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.

e Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano
- montazowych. Tom I. Czes¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.

e Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano
- montazowych. Tom I. Czes¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.

o Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano
- montazowych. Tom I. Czes¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.

e Instrukcje montazowe producentow.



ST_10. POKRYCIE DACHU BLACHA, CPV 45260000

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 Odstepstwa od wymagan podanych w niniejsze;
specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukcii
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3 Zakres robot objetych ST Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z
obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad
dach budynku.

1.4 Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ,Wymagania ogdine"

Ogdlne wymagania dotyczace robdt Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST

2. MATERIALY

2.1 Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
Wymagania ogélne. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych
powinny mie¢ m.i.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm



polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb
transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢é na budowie petng dokumentacje
dotyczacg sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Blacha stalowa ocynkowana ptaska powlekana powinna odpowiada¢ normom PN-
61/B10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane
metodg ogniowg — rowng warstwg cynku (275 g/m 2 ) oraz pokryta warstwg pasywacyjng
majacq dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm

2.2.3 inne blachy pfaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o
wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.4 Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na strome licowej powtokami
poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowq
10 mikrometrow.

2.2.5 Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa,
pokryte powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjna.
Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine"
Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. -
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedq przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogbine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne"
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Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki
transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczepag

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w
pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.

4.2.2 Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore wptyng
niekorzystnie na jakoS¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3 Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢c wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne dla podktadow Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢
nastepujace wymagania ogélne: - pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, lat lub
ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361
1999. - réwno$¢ powierzchni deskowania powinna byC taka, aby prze$wit pomiedzy
powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej), - rownoS¢ ptaszczyzny potaci z lat lub ptatwi powinna by¢
analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z lat) lub 3
ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi), - podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacii
konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami
wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢
od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym, - w
podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowe] oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2 Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobdw i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361 '1999. 5.2.1. Pokrycia z blach
ptaskich



5.2.1.1 Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobdw, wymaganiami producenta i PN-B-02361:1999. Pokrycia dachowe z blachy stalowej z
powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowa, organiczng,
wielowarstwowg uktadane na ciggtym podparciu powinny spetniac wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie
fragmenty wyrobu byly podparte na ciagtej konstrukcji. W przypadku montazu profili
dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgacych zasad: - blachy przycina sie za pomocg
nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach.
Nie wolno do ciecia Umywa¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas
ciecia wysokg temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych. - po cieciu i wierceniu
nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowa¢ odbarwienie powierzchni
blach. Blachodachowki nalezy ukfada¢ na tatach i mocowac je za pomocg wkretow samo
nawiercajacych do tat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocq
wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM.
Podktadka powinna nieznacznie wstawa¢ poza brzeg goérnej podktadki stalowej. Wkrety
powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co
drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w
kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajacej sie krawedzi. Przed montazem blach
dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i Szczeg6towa
Specyfikacja Techniczna lipiec 2015 29 nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od
okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi
by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie, co wymusza prawidfowy kat
montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w
celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia. Pokrycia z blach o profilu dachéwkowym
powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywa¢ od okapu do
kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy. Niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i
okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i
kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie
uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz wylot
w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia pofaci dachowej powyzej 30° mozna
pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal. Wszystkie uszkodzenia powtok
powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farbg zaprawowa. Blachy
absolutnie nie nalezy ktas¢ bezposrednio na papie, powszechne jest stosowa folii paro
przepuszczalnych z zastosowaniem tat i kontrtat. Konstrukcije z tat i kontrtat stosowac takze na
odeskowane dachy pokryte papa. Zapewnia to wiasciwg wentylacje pofa zapobiega
kondensacji pary wodnej przy skokach temperatur. Przy matym spadku potaci dolnych partiach
dachu dobrze jest zagesci¢ kontriaty, by zmniejszyé obcigzenie zalegajacego Sniegu. faty
muszg by¢ przybijane dokfadnie, w réwnych odstepach tak aby podpiera¢ blache w jej
najnizszym punkcie. Mocowanie pierwszej taty uzaleznione jest od szeroko$ci rynny i spadku



dachu, jednakze musi by¢ ona grubsza o 16 - 20 mm by zniwelowaé skok przettoczenia -
mozna to uzyska¢ stosujac klocki dystansowe Dolna krawedz dachdwki blaszanej winna
siegaC 1/3 szerokosSci rynny. Jezeli stosujemy pas nadrynnowy musimy pamieta o tym by
zamontowa¢ go w sposob umozliwiajacy, odprowadzenie z folii do rynny ewentualnych
skroplin. Arkusze uktada sie od lewej strony dachu mocujac najpierw "na sucho " trzy pierwsze
arkusze, by sprawdzi¢ kat i prowadzenie okapu i kalenicy. Podktadajac kolejne arkusze
rowkiem kapilarnym pod spéd mocujemy krétkimi wkretami 20 mm pod przemoczeniem, na
kazdym module. Robigc to lekko pod katem maskujemy je - co znakomicie poprawia wyglad i
estetyke wykonania . Taki sposéb uktadania arkuszy sprawia, ze blacha samym swym
ciezarem zatrzaskuje sie na przettoczeniach za$ potaczenia arkuszy sg niewidoczne, czego
czasem nie da sie unikng¢ naktadajac blache na wierzch, gdy trzeba jg dopycha¢ do géry -
zmniejsza to tez liczbe operaciji. Dopiero tak potaczone arkusze mocujemy do tat wiasciwymi
wkretami (35 mm). Srednie zuzycie wkretdw to ok. 6-7 szt./m2 (w rejonach narazonych na silne
wiatry nalezy zage$ci¢ punkty mocowan). Mocuje sie je w dole fali za pomocg nasady
magnetycznej wkretarki akumulatorowej lub wiertarki. Szczelno$¢ potaczenia gwarantujg wkret
posiadajgce uszczelke z EPDM, ktéra przy prawidtowym (prostopadtym) dokreceniu wkretu
powinna wyj§¢ nieco poza obreb podkiadki. Uwaga - zawsze nalezy Sciagnaé folie ochronng
przed przykreceniem wkretdw, przeciwnym wypadku uszczelka nie zapewnia odpowiedniego
dolegania i szczelnosci! Gasiory mocujemy wkretami "blacha z blachg", w co drugim grzbiecie
fali stosujgc uszczelki profilowane lub uniwersalne. Zastosowanie $niegoptotow na dachach o
znacznym nachyleniu pofaci pozwala unikng¢ wiosng naprawy / wymiany systemu rynnowego/
i likwiduje niebezpieczenstwo zsuniecia si¢ $niegu na przechodzace osoby. W przypadku
pokry¢ z blach pfaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen: - podktad pod pokrycie
powinien spetnia¢c wymagania podane w punktach 5.1, 5 2, i 5,3, - roboty blacharskie z blachy
ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -
15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robét nie wolno
wykonywa ¢ na oblodzonych podtozach, - blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na
podiozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowe]
oraz na podiozu zawierajagcym zwigzki siatki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie
miejsc wykonywania obrobek blacharskich, - wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane
w taki sposob, aby nie nastapito pekniecie blachy lub odpry$niecie powloki zabezpieczajacej
blache

5.3 Obrobki blacharskie
5.3.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

5.3.3 Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
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przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia
powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢
wyrobione koryta odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac
koryt o przekroju prostokatnym Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian
attykowych, Scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.

5.4.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych
nie powinien przekraczac¢ 25,0 m.

5.4.4 Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu .

5.4.5. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNEN
6121999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PNB-
9470111999 i PN-B-9470221999

5.4.6. Rynny Z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej powinny by¢ zgodne z systemem. a)
wykonane z pojedynczych czlondw odpowiadajacych ditugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm, ztacza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych

5.4.7 Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej powinny by¢ powinny by¢
zgodne z systemem.

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zakfad szeroko$ci 40 mm, ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w
sposdb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach,



6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacii

6.2. Kontrola wykonania podktadoéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-801B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosSci ich wykonania z
powotanymi  normami  przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru.

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych, b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) - po
zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2 Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjng i koncowq dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm. PN-61IB-10245, PN-EN 501
1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502.2002, PN-EN 504 2002, PN-EN 5052002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-122002, PN-EN 508-2'2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiadciwosci materiatow i
pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostkg obmiarowg robot jest:

- dla robdt - Krycie dachu blachg i Obrdbki blacharskie - m 2 pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

- dla robot - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2 llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Odbié6r podktadu

8.2.1 Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suche;
pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych

8.2.2 Sprawdzenie réwno$ci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzana powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do
spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku

8.3 OgbIne wymagania odbioru robdt pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep poznie;
jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2 Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie.

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadno$ci wykonania pokrycia,

d) doktadnos$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.3.4 Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu
8.3.5 Podstawe do odbioru robo6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentéw pokrycia.

c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw, d)
protokoty odbioru materiatdw i wyrobow, ktdre powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacia,-
spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢

8



program utrzymania pokrycia

8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrdbek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 ST
daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie
papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4 Odbidr pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rabkow
lub zwojow od linii prostej, ztacza sg prostopadle do okapu itp.)

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek

8.4.3 Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4 Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych

8.5 Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.5.1 Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, Scian, kominow, wietrznikow,
wiazow itp.

8.5.3 Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4 Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6 Zakonczenie odbioru

8.6.1 Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie. protokotem, ktory powinien zawierac: - ocene
wynikéw badan, - wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia, - stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong iloS¢ m2 krycia, ktéra obejmuje - przygotowanie stanowiska roboczego, -
dostarczenie materiatow i sprzetu, - obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi, -
ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m, - oczyszczenie podkfadu, - pokrycie
dachu blachg ptaskg taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie komindw,
kalenic, koszy, naroznikdw tacznie z pokitowaniem lub (pokrycie dachu blachg trapezows i
dachéwkowg lub pltytami z tworzyw sztucznych tacznie z przycieciem piyt i Szczegétowa
Specyfikacja Techniczna lipiec 2015 34 obrébek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg,
wkretow samogwintujgcych ptyt dachowych, gasiorbw i obrobek blacharskich oraz
uszczelnienia kalenicy i okapu), - oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, -
likwidacja stanowiska roboczego. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 obrdbki wg ceny jednostkowe;j,
ktéra obejmuje: - przygotowanie, - zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu,
zalutowanie potaczen, - uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych
PN-89/B«27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;j

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobdw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych
ze stali uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje Czes¢ 1: Stal

PN-EN 508-2 2002 Wyroby do pokry¢ dachowych Z metalu Charakterystyka wyrobdw
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2
Aluminium

PN-EN 508-3 2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje Cze$¢ 3: Stal
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odporna na korozje.

PN-EN 502.2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 5072002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN'B-947014999 Dachy Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych Wymagania i badania.

PN-EN 61211999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-9470221999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607 1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C' zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1- Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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ST_11. ROBOTY TYNKARSKIE, CPV 45410000-4

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem robot tynkarskich.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
nawierzchni tynkarskiej na Scianach wewnetrznych:

- doktadne oczyszczenie i odpylenie powierzchni,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie tynkow.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robét
- $rodki gruntujace,

- gotowa zaprawa tynkarska,

- woda zarobowa wg PN-EN 1008:2004,

Wszystkie stosowane materiatly musza, by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny
mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.

2.2. Warunki przechowywania i sktadowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie z
instrukcja, producenta oraz odpowiednia, aprobata, techniczna, Materiaty sypkie chroni¢ przed wilgocia,
Przestrzegac terminu przydatnosci do uzycia.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jako$¢ wykonywanych robot i Srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robGt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.
Do prac rozbidrkowych stosowa¢ drobne narzedzia budowlane lub elektronarzedzia (mitotki,mioty
elektryczne). Do wykonywania tynkow stosowac standardowe narzedzia tynkarskie lub elektronarzedzia
w postaci agregatu tynkarskiego ( stosowany przy duzych powierzchnia tynkowania).

4, TRANSPORT

Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mréz).Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST_00
,Wymagania ogdlne” .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt budowlanych

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Prace tynkarskie

Przed przystapieniem do robét tynkarskich powinny by¢ zakoiczone wszystkie prace budowlane tzw.
,stanu surowego” oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny byc¢ réwniez zamurowane
wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie
do wykonywania tynkow po zakonczeniu okresu osiadania i skurczu Scian murowanych - okoto 4 do 6
miesiecy po wykonaniu rob6t stanu surowego. Podioze powinno by¢ suche, stabilne, odpowiednio
mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Bezposrednio przed tynkowaniem
nalezy podtoze zmoczy¢ czysta woda. Roboty tynkarskie nalezy wykonywac w temperaturze powyzej 5
st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane
tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jakosci tynkdw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja, techniczna, -
minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podioza wynosi 0,025 MPa - niedopuszczalne jest
wystepowanie nastepujacych wad: - wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna
niegaszonego, - pekniecia powierzchni, - wykwity soli w postaci nalotu, - trwate zacieki na powierzchni, -
odparzenia, odstawanie od podtoza.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogoline zasady obmiaru robdt podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m? nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodnos¢ rohdt z projektem i Specyfikacja

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja, projektowa, ST , i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr materiatow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadna, recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikow, oraz sprawdzic¢ stan podtoza.

8.3. Odbidr podtoza

Odbidr poditoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢
czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru
ceglanego nie powinny by¢ wypetnione zaprawa na gtebokosé 10-15 mm od lica muru, podtoza
betonowe nalezy nacia¢ dtutami.

8.4. Odbiér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: - zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacja,
techniczna, - odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow, -
gtadkos¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskow i specznien
jest niedopuszczalne, - przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa) Wykonane tynki
powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca, bedzie dokonane na podstawie wartosci robot
okreslonych po ich wykonaniu (iloczyn ustalonej kosztorysowej ceny jednostkowej i faktycznie
wykonanych ilosci robdt). Ceny jednostkowe za roboty tynkarskie obejmujg; - robocizne
bezposrednia wraz z kosztami, - wartosC zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu,
magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy, - wartos¢ pracy
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sprzetu wraz z kosztami, - koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, - wartos¢ robot
pomocniczych i towarzyszacych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczen przed
zanieczyszczeniami, przygotowanie podiozy i innych materiatéw, oczyszczenie zanieczyszczonych
elementdw) - podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10109:1998 , Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie "

PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”
PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i
suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych”
PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy”
PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”
PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”
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ST_12. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ i DRZWIOWEJ, CPV
45421100-5

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowe.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem
stolarki okiennej i drzwiowej.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

e  Skrzydto- ruchoma czesc okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub bezposrednio w
otworze budowlanym

e O$cieznica- rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w
otworze budowlanym

e Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami w SST "Wymagania ogoine”.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja,
projektowa, Specyfikacja, Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0gdlne"

Slusarka zewnetrzna okienna i drzwiowa

-aluminiowe malowane w odcieniach szarosci,

-w pomieszczanych mieszkalnych klamki w oknach umieszczone w taki sposéb aby osoba na wdzku
mogta otworzy¢

-pieciokomorowa termoizolacyjna z przeszkleniem zespolonym niskoemisyjnym,

-szklenie bezpieczne o podwyzszonej wytrzymatosci,

-okucia odpowiedniej klasy

-zestawy trzykomorowe izolowane termicznie,
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-w kazdym oknie minimum jedna kwatera otwieralna oraz uchylina.
W pomieszczanych mieszkalnych dodatkéw drzwi balkonowe przeszklone z funkcja uchytu,
-okna na parterze w klasie

Drzwi zewnetrzne przeszklone

-aluminiowe,

-malowane w odcieniach szarosci trojkomorowa termoizolacyjna z przeszkleniem niskoemisyjnym
-0 wspotczynniku U < 1,3 W/m2 K, szklenie bezpieczne o podwyzszonej wytrzymatosci,

-okucia odpowiedniej klasy, szklenie-

-szkto bezpieczne, bezbarwne, drzwi na parterze w klasie antywtamaniowosci RC3

-klamki ze stali nierdzewnej

Drzwi zewnetrzne petne

-powinny by¢ aluminiowe/ stalowe petne malowane w odcieniach szarosci,
-wspdtczynniku U < 1,3 W/m2 K, okucia odpowiedniej klasy,

-drzwi na parterze w klasie antywtamaniowosci RC3,

-klamki ze stali nierdzewnej

Drzwi wewnetrzne do pomieszczen

ptytowe o konstrukcji ( ramy skrzydta ) drewna klejonego warstwowo oraz z ptyt drewnopochodnych
lub/i kompozytowych ktére winny stanowi¢ zewnetrzna, oktadzine drzwi, skrzydto drzwi wypetnione piyta,
widrowa, drzwi winny byc estetyczne i trwate, okucia ze stali nierdzewnej,

-drzwi klasy min. 3,

-drzwi z korytarza do: gabinetow lekarskich, pom. dziennego pobytu, sali integracii, kaplicy, jadalni,
pokoi goscinnego, gabinetu dyrektora, sali konferencyjnej, biur akustyczne min RA1 40dB. Drzwi do z
korytarz do przedpokoi min RA1 30dB pozostate drzwi z korytarz do pomieszczen w budynku min Ral
250dB.

-drzwi do fazienek oraz w sanitariatach wyposazone w otwory wentylacyjne zgodnie z obowiazujacymi
przepisami

Drzwi wewnetrzne do pom. technicznych, garazu, magazynéw

- ptytowe stalowe petne lub/i aluminiowe petne,

- drzwi min 4 klasy

- a tam gdzie wynika to z przepiséw i operatu p.poz. o odpowiednich wymaganiach p.poz.
Drzwi przeciwpozarowe

-stalowe petne lub/i aluminiowe petne lub/i aluminiowe przeszklone,

malowane na kolor RAL

-Wyposazone w samozamykacze oraz klamki antypaniczne

Rolety wewnetrzne

-rolety wewnetrzne

-na petna wysokos¢ okien

-sterowane manualnie przez mieszkancow

-rolety powinny mie¢ mozliwo$¢ zacienienia pomieszczenia oraz catkowitego odstoniecia okien
-rolety winny posiadac boczne prowadnice na petnej wysokosci okna. - rolety w kasecie wykonane z
tatwo zmywalnego materiatu, odpornego na Srodki czystosci, z systemem samohamowania ,

- faricuszek z obciaznikiem, w kolorystyce dostosowanej do estetyki budynku.
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Rolety wewnetrze sterowanie automatycznie( sala konferencyjna, sala integracji /kinowa)
-rolety sterowane elektrycznie,

-mozliwos¢ catkowitego zaciemnienia pomieszczania

-panel sterowania na Scianie przy drzwiach do pomieszczania

-mozliwos¢ czesciowego zacienienia,

-podziat rolet w pomieszczaniu na min. 4 sekcje — mozliwosc¢ niezaleznego sterowania kazda
z nich.

Okna potaciowe( Swietliki dachowe)

-min 46 szt. o wielkosci 90x120cm

-otwieranie dolne

-pakiet trzyszybowy z powtoka tatwozmywalna,

-okna wyposazone w rolety wewnetrzne regulujace dostep Swiatta

-wspotczynnik przenikania ciepta Ug= 0.6 W/(m2K).- sterowane recznie

-rama okna drewniana

Klapy dymowe

-w kazdej klatce jedna klapa z funkcja wytazu,

-Wyposazone w owiewki oraz kierownice,

-wypetnienie skrzydia: ptyta z poliweglanu wielokomorowego,

-podstawa prosta wykonana z blachy stalowej ocynkowanej gr min 1,25mm
-otwierana za pomoca, stownikow elektrycznych

-klapy z funkcja przewietrzania( sterowana z poziomu cztowieka

Montaz:

-Ciepty standard montazu z wykorzystaniem folii paroszczelnej od wewnatrz oraz folii
paroprzepuszczalnej od zewnatrz

-montaz na dyblach przewiercanych przez wzmocnienie ramy okna

-montaz z wykorzystaniem piany niskorozpreznej szybko utwardzanej

Balustrady zewnetrzne

-balustrady na balkonach powinny mie¢ o wysokosci 1,1m,

-konstrukcja z profili stalowych ocynkwanych zamknietych malowanych proszkowo w odcieniach
szaro$ci z wypetnieniem z tafli szklanych— szkto bezpieczne hartowane, przezierne.

-wszystkie balustrady powinny spetnia aktualne przepisy i normy

-porecze balustrad na wys 1,1m profil stalowy malowany proszkowo ( cze$¢ chwytna) o Srednicy 4,5cm

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogolne" . Do wykonywania robot
nalezy stosowac:

e Wwiertarka

e poziomica

e inne drobne narzedzia
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4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Srodkdw transportowych podano w ST ,Wymagania ogdlne" Materiaty
niezbedne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem badZ uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét budowlanych

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Montaz stolarki okiennej

Oscieznice okienne drewniane nalezy mocowac do muru za pomoca, kotew stalowych
odpowiednich co do dtugosci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy i materiatu Sciany. Odlegtos¢ miedzy
punktami mocowania oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 75cm, a maksymalne odlegtosci od
narozy oscieznicy nie wieksze niz 30cm.

Dla stolarki PCV nalezy wypetni¢ wymagania producenta co do sposobu mocowania do muru oraz
losci kotew i tacznikow.

Kotwy w o$cieznicach PCV powinny byc tak rozmieszczone by ich odstep od progu i nadproza byt
mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80cm.

Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac odpowiednio
oscieznice przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajac taSma ochronna/
Producent stolarki PCV dostarcza szczegdtowa instrukcje wbudowywania tych wyrobdw.

Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia sie nastepujaco:
e zdjac skrzydta z oScieznicy i nasuna¢ na wystepy oscieznicy kotwy
wstawic oscieznice w otwor zachowujac ok. 5cm pomiedzy oscieznica, i wegarkiem na pianke
ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice
zamocowac oscieznice w kotwach
zalozy¢ skrzydta
wypetnic¢ szczeline pianka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,Wymagania ogoine”.
Sprawnos$¢ dziatania.

Drzwi i okna przy otwieraniu i zamykaniu powinny dziatac prawidtowo , zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Okucia zabezpieczajace stuzace do unieruchomiania rozwieranych skrzydet w potozeniu otwartym
powinny obraca¢ sie swobodnie i umozliwi¢ unieruchomienie otwartych skrzydet w granicach do 90°
w stosunku do oscieznicy.

Badania odbiorcze.
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Inspektor nadzoru dokona badan odbiorczych przy kazdorazowej dostawie partii wyrobow.
Badania odbiorcze obejmuja :

- sprawdzenie wymiaréw

- sprawdzenie prostokatnosci skrzydta okiennego i drzwiowego

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wykonania

- sprawdzenie sprawnosci dziatania.

Sprawdzenie wymiaréw:

a)wysokosc, szerokosc i grubosc skrzydet okiennych i drzwiowych nalezy wykonac

w/g PN-86/B-06072, pozostate wymiary sprawdza¢ za pomoca o0golnie stosowanych przyrzadow
pomiarowych z doktadnoscia, 1 mm,

b)szczeliny przylgowej- za pomoca, szczelinomierzaw trzech miejscach przylgi kazdego
boku skrzydta, pomiary dokona¢ w potowie dtugosci boku skrzydta i w odlegtosci
50mm od korica boku.

c)luzu wrebowego- przy uzyciu plasteliny i suwmiarki w odlegtosci 50mm od narozy
po zamknieciu i otwarciu drzwi nalezy zmierzy¢ za pomoca suwmiarki wielkos¢ luzu
odcisnietego w plastelinie,

d)luzu na uszczelke-za pomoca, suwmiarki przyjmujac réznice gtebokosci wrebu w
oscieznicy i skrzydle uwzgledniajac odpowiednio ewentualna, wielkos¢ szczeliny
przylgowe.

Sprawdzenie prostokatnosci skrzydet okiennych i drzwiowych wg PN-86/B-06072.
Sprawdzenie materiatow nalezy wykona¢ na podstawie odnosnych dokumentow i dokumentacii
technicznej

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka, obmiarowa, jest 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Sprawdzenie wilgotnosci drewna nalezy przeprowadzi¢ na niewidocznych powierzchniach wyrobow
metoda, elektrometryczna w/g PN-84/D-04150, materiatow drewnopochodnych- metoda, suszarkowo -
wagowa, w/g PN-81/D-04247 i sklejek w/g BN-69/7102-02.
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Sprawdzenie konstrukcji i potaczenn konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny oraz
pomiar taSma, stalowa, suwmiarka i szczelinomierzem.

Sprawdzenie wykoriczenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci 1,5m oraz przez pomiar wad za pomoca suwmiarkiitasmy stalowe;.

Sprawdzenie szklenia i okuwania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar taSma, stalowa, lub
suwmiarka,

Sprawdzenie skutecznosci dziatania nalezy wykonac wig BN-75/7150-02 i BN-75/7150-03.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 “Wymagania ogdlne”.
Podstawa, ptatnosci robot murowych jest kosztorys ofertowy Wykonawcy z oferowana ceng za
jednostke obmiaru danego typ robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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ST_13. SUFITY PODWIESZANE, CPV 45450000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wyko-
nania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem sufitow systemowych podwiesza-
nych na profilach w rozstawie co 60 cm.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznych

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych na wstepie do czesci pt. ,Wymagania
ogolne”.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem wykonania sufitdw systemowych podwieszanych na profilach
w rozstawie co 60 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe zostaty zawarte w czesci p.t. :Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot Ogélne wymagania dotyczgce robot podano
w czesci pt. ,Wymagania ogolne” pkt.

2. MATERIALY

o wieszaki systemowe

. profile sufitowe aluminiowe lub stalowe

. ptyty sufitowe kartonowo - gipsowe

. blachowkrety i kotki do mocowania wieszakow do stropu

. ptyty GKF grubosci 12 mm

o sufit podwieszony — kasetonowy 60 x 60 cm na ruszcie stalowym podwiesza-
nym

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslono w czesci ,Wymagania ogolne” pkt.
3. 3.2. Sprzet do wykonania rob6t Wykonawca przystepujacy do wykonywania robét
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zwigzanych z montazem sufitu podwieszanego winien wykazac sie mozliwoscig i
umiejetnoscig korzystania z powszechnie stosowanego sprzetu do wykonywania tych
robét a w szczegdlnosci wymienionego ponizej. Niezbedny sprzet (nalezy zapewnic
w ilosci wystarczajgcej do wykonania robot):  rusztowania Srubokrety, wkretarki
mechaniczne pity kgtowe oraz reczne pity do metalu

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,WWymagania ogolne” pkt.
4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci
pt. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5 5.2. Warunki przystgpienia do robo6t Przystgpienie do
wykonywania robot jest mozliwe wytgcznie za zgodng IN, w korzystnych warunkach
atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, ze warunki i etap rob6t budowlanych spetnia-
ja wymog wiasciwego prowadzenia prac zasadniczych. 5.3. Wykonanie robét Ruszt
stalowy sufitu podwieszanego mocowacé bezposrednio do stropu. Po zamocowaniu
wieszakow do stropu nalezy zawiesi¢ na nich systemowy ruszt sufitdw podwiesza-
nych. W polach sufitu podwieszonego umiesci¢ ptyty sufitowe z wiokiem mineral-
nych. Wysokos$¢ powierzchni sufitu dostosowac do podanej w dokumentacji projekto-
we;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt. 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét

Badaniom nalezy poddac: zgodnos¢ realizacji z dokumentacjg projektowg i zmiana-
mi w dokumentacji powykonawczej jakosc¢ ptyt sufitowych jakosc¢ elementow syste-
mowych rusztu sufitowego odchyitki od projektu w zakresie geometrii powierzchni
sufitu  wykonczenie stykow pomiedzy ptytami, oraz pomiedzy Sciang a posadzkg i
sufitem Wyniki badan powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wykonania ogélne” pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wyma-
ganiami IN, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg pkt. 6 daty
wyniki pozytywne.

8.3. Wymagania odbioru

Norma PN-72/B-10122 okresla zasady prawidtowego zamocowania suchego tynku.
Sprawdzaniu podlega: zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg rodzaj zastosowa-
nych materiatdw przygotowanie podtoza prawidtowos¢é zamontowania ptyt i ich wy-
konczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowato$¢ powierzchni Powierzch-
nie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe poziome lub o kacie na-
chylenia przewidzianym w dokumentacji. Kagty dwuscienne powinny by¢ zgodne z za-
wartymi w dokumentacji. Krawedzie przeciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostolinio-
we. Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci
ok. 2,0 m mogg wynosi¢: powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii pro-
stej: maks. 2 mm i nie wiecej niz w 2 miejscach na catej dtugosci faty od kierunku
poziomego: maks. 2 mm na 1 mb i nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni $ciany
pomiedzy przegrodami od kierunki pionowego: maks. 1,5 mm na 1 mb i nie wiecej
niz 3 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wiecej niz 4 mm w po-
mieszczeniach wyzszych. odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kgta zawar-
tego w dokumentaciji: nie wiecej niz 2 mm na odcinku 0,5 m od krawedzi przeciecia
sie ptaszczyzn.

8.4. Odbidr robot

powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory bedzie zawiera¢ co najmniej: ocene
wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w czesci ,WWymagania ogdélne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

o przygotowanie stanowiska roboczego dostarczenie materiatow i sprzetu ob-
stuge sprzetu ustawienie rusztowan montaz ptyt oktadzinowych GKF gr. 2 x 12,5
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mm montaz wieszakbw montaz rusztu sufitowego montaz ptyt sufitowych wy-
konczenie powierzchni i stykow sufitu ze Scianami  oczyszczenie miejsca pracy li-
kwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dotyczgce systeméw zarzgdzania jakosci i za-
rzgdzanie systemami zapewnienia jakosci

PN-70/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwigkowa pomieszczen
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbio-
rze.

10.2. Inne dokumenty

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane Warunki techniczne wykonania i
odbioru robét budowlano — montazowych w zakresie ,Budownictwo ogdélne” — wyd.
ITB, Warszawa 2004

Umowa, warunki Kontraktu

Dokumentacja projektowa wytyczne systemowe montazu sufitbw podwieszanych
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ST_14. POSADZKI Z WYKLADZINY PCV, CPV 45431000-7

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem posadzki z wyktadziny PCV.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- posadzki z wyktadziny PCV.

1.5 Og6lne wymagania dotyczace robat.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacia, projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Stosowanie materiatéw

Wykonawca do wykonania zadania powinien stosowaC materialy kitdre posiadaja; - certyfikat na znak
bezpieczeristwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobata, techniczna, dla ktdrych nie ustalono Polskiej Normy - atesty i
Swiadectwa badan pozwalajace na stwierdzenie wkasciwego zastosowania Wykonawca jest zobowiazany do
zastosowania materialdw o parametrach okreslonych przez Zamawiajacego w niniejszej specyfikacji i
przedmiarze robot.

2.2. Przechowywanie sktadowania i materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja, jakosc i wiasciwos¢ do robot oraz byly dostepne
do kontroli Inwestora.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w przedmiarach mozna zastapi¢ rownowaznymi stosujac te

same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zalezno$ci od wymagar wynikajacych z odpowiednich przepisow.



3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania podtozy i posadzek musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”

4, TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do podiozy i posadzek powinny odbywac sie w
spos6b zapewniajacy zachowanie dobrego stanu technicznego.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogoine”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ stosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za zgodnos¢ ze ST, harmonogramem robdt oraz poleceniami Inspektora.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostana, poprawione przez
Wykonawce na wilasny koszt. Polecenia Inspektora beda wykonywane nie poZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod groZba, zatrzymania robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST
9.1. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatéw. Zapewni on odpowiedni system
kontroli, personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia i przyrzady niezbedne do pobierania probek
badan i pomiaréw materiatow oraz robét. Inspektor moze zazadac od Wykonawcy przeprowadzenia badari w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatow i robot z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami i normami

9.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST nalezy stosowac wytyczne krajowe lub inne procedury
zaakceptowane przez inspektora. Przed przystapieniem do badan i pomiaréw Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki pomiaréw i badari Wykonawca przedstawi na pismie
w formie protokotu do akceptacji Inspektora.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbidr rob6t zanikowych
Odbior robét zanikowych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktore w dalszym etapie realizaci

ulegna zakryciu. Musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.



8.2. odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonania robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze koricowym.

8.3. Odbidr koricowy

Odbidr koricowy polega na koricowej ocenie wykonania robot w odniesieniu do ich jakosci, ilosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosc¢ do odbioru koricowego stwierdza Wykonawca przez pisemne
powiadomienie Zamawiajacego. Odbidr koricowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.
Odbioru koricowego robot dokona komisja zlozona z przedstawiciela Wykonawcy, Zamawiajacego i
Zarzadzajacego obiektem. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan, pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
przedmiarami. W trakcie odbioru koficowego komisja zapozna sie z protokotami robGt zanikowych i
ulegajacych zakryciu oraz robot uzupetniajacych i poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych
robdt poprawkowych i uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koricowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych
rodzajach robot nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona,
warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy

8.4. Dokumenty niezbedne do dokonania odbioru koricowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest Protokét koricowego odbioru robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Do odbioru koricowego Wykonawca jest
zobowiagzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty i atesty zgodnosci zabudowanych materiatow,

- oSwiadczenie kierownika robot o zastosowaniu (zabudowaniu) materiatéw i sprzetu zgodnych z
przedtozonymi dokumentami

- dokumenty potwierdzajace przekazanie materiatow (w tym niebezpiecznych) z rozbidrki do utylizacji

- atesty na wyktadzine W przypadku, gdy wg komisji, dokumenty odbiorowe nie beda kompletne, komisja w
porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koicowego robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”
llo$¢ zakoriczonych i odebranych robdt , okreslonych w/g cen jednostkowych za 1m? 1mb cokotu lub
listwy przysciennej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Obowiazujace w Polsce normy i normatywy

10.2. Obowiazujace w Polsce przepisy prawne, w tym szczegdlnie

- ustawa z dnia 07.07.1994r Prawo Budowlane z pdZniejszymi zmianami

- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie

- rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenistwa pracy i ochrony
zdrowia - rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,



wymagari, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE

- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.



ST_15. ROBOTY MALARSKIE, CPV 45442100-8

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem malowaniem Scian i sufitow.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z malowaniem
Scian i sufitow farbami:

- emulsyjnymi akrylowymi,

- strukturalnymi na Sciany wewnetrzne,

- fasadowymi na Sciany zewnetrzne,

- powtok malarskich antykorozyjnych.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

OkresSlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami i
OgdIng Specyfikacja Techniczna,

e podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, itp.), na ktdrej bedzie wykonywana powtoka malarska.

e powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacija,
projektowa, Specyfikacja, Techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0gdlne"
Materialy stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana, norma,
europejska, wprowadzona, do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa
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specyfikacja, techniczna paristwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana, przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo - oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano
oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany", - termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow nalezy stosowa¢ w zaleznosci od potrzeb:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:
e  zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
e Zzywicznych rozciefczalnych woda,

e mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

e mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to: - rozciericzalniki, w tym: woda, terpentyna,
benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciefczalniki przygotowane fabrycznie, -
srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen poditoza, - Srodki do likwidacji zaciekow i
wykwitéw, - kity i masy szpachlowe do naprawy podioza. Wszystkie ww. materialy musza mie¢
wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych badZ PN. Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode
odpowiadajaca, wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkciji betonu”. Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda
pitna.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogolne" . Do wykonywania robot
malarskich nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarka, elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikdw
farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Srodkow transportowych podano w ST ,Wymagania ogoine" Transport
materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkow transpor -
tu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodze -
nie opakowar. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzy-
cie do zatadunku oraz roztadunku urzadzeri mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatéw w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé samochoddw zamknie-
tych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami
lub zamkniete. Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach za-
mknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pa-
kowac, sktadowad i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt budowlanych

OgdIne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogéine”.
5.2. Warunki przystapienia do robdt malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych rob6t
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materiatéw.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitow mozna wykonywac po:

- catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych elektrycznych, z wyjatkiem zatozZenia armatury
oSwietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- Utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow.
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5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

1. Farby dyspersyjnie, na spoiwach zywicznych rozciericzalnych woda — 4 % najwieksza
wilgotnosé podtoza, w % masy,

2. Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych — 3 % najwieksza wilgotnos¢ podtoza, w
% masy,

3. Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych
mieszanek rozciericzalnych woda, lub w postaci cieklej - 6 % najwieksza wilgotnosé podtoza, w
% masy,

4. Farby na spoiwach mineralno-organicznych - 4 % najwieksza wilgotnos¢ podtoza, w % masy.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawa, i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitéw solnych). Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac Sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdw nalezy
naprawi¢ odpowiednia zaprawa. Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie
powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy
metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Tynki pocienione powinny spetniac takie same
wymagania jak tynki zwykte. Podioza z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg, szpachlowa, na ktdra wydana jest aprobata
techniczna. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujace hie powinny wystawa¢ poza lico piyty, a ich gtdwki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatoSci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

- W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spa-
dek temperatury ponizej 0°C,

- W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie prze-
wyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie Swiezo poma-
lowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie

nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt 5.3..

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotno$ci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednia,
wentylacje.
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Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic z daleka od
otwartych Zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych byc¢ Zrodiem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga, ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabez-
pieczyC i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczag, kiedy podtoza spetniaja wyma-
gania podane w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.3.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja, producenta farby, ktdra powinna

zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- Sposob przygotowania farby do malowania,

- Sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc:

- niezmywalne przy stosowaniu Srodkdw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

- aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja pro-
jektowa,

- bez uszkodzen, przeswitdw podtoza, Sladow pedzla,

- bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca, rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych roz-
ciericzalnych woda, powinny byc:

- odporne na zmywanie woda, ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

- bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladow pedzla,

- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja, projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne miejscowe

przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- spekan,

- luszczenia sie powtok,

- odstawania powtok od podtoza.

Powloka z lakierow powinna:

- mie€ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja,
projektowa,

- nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzer, pecherzy i zmarszczen,

- dobrze przylegac do podtoza,
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- mie¢ odpornosc¢ na zarysowania i wycieranie,
- mie¢ odpornos¢ na zmywanie woda, ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
techniczna, .

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne" .

Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktdre beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepuja-
cych

terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrola, powinny byc objete w przypadku:

- tynkdw zwyktych i pocienionych - zgodnosc z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni

z uwzglednieniem wymagar normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzu-
petnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc tynku,

- podtozy z drewna - wilgotnosc, stan podioza, wyglad i czystoS¢ powierzchni, wykonane

naprawy i uzupetnienia,

- piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnosé¢, wyglad i czystosé

powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie

wkretow,

- elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Rownosc powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie po-
wierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnosc¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwo-
$ci nalezy pobrac probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda, suszarkowo-wagowa,

Wyniki badari powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Farby i Srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowic
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jednorodna, w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac ( w przypadku farb ciektych ):

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady plesni,

- trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wiracenia,

- zapach gnilny,

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich

z dokumentacja, projektowa, ST i instrukcjami producent6w farb. Badania te w szczegdlnosci powin-
ny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i nakia-
dania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty

wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przy-
stapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach

od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C
| przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniana lub bawetniana szmatka, w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powloke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady
farby,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

0 na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie
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skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda,

strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosc powtoki

nalezy uznac za dobra, jezeli Zaden z kwadracikow nie wypadnie,

0 na podtozach drewnianych i metalowych — metoda, opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki

mokra namydlona, szczotka, z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomo-
ca, miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jed-
nakowa barwe i nie powstana przeswity podtoza.

Wyniki badari powinny byé poréwnane z wymaganiami i opisane w dzienniku budowy oraz

protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogoine”.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wy-
miarw. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kaz-
dego z nich do 0,5 m2 .

Malowanie opasek i wytogow osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w roz-
winieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) obli-
cza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci.

Malowanie rur o wiekszych Srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich po-
wierzchni w rozwinieciu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa pod-
toza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podtoza za wykonane prawidto-
wo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa, oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ba-
danie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy)
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oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli in-
westora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robot.

Odbioru czesciowego robot dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika

Protokdt odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka, forme przewiduije.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu

do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja, projektowa,

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentdw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania

robot,

- dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych

robot,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania

uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbiordw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badar laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ ba-
dania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, dokonac¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W ta-
kim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunagé niezgodnosci powtoki

z wymaganiami i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczeristwu uzytkownika i trwatosci powtoki malar-
skiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego

z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do usunie-
cia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbior moze byc dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
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- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badari,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca,

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancii jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancii jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbidr ostateczny (koricowy)".
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 “Wymagania ogdine”.
Platnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki po-
miardéw i badan.
Cena jednostkowa wykonania posadzek obejmuje:
Przygotowanie podktadow
zakup i transport materiatow,
utozenie posadzek wraz z listwami wykoriczeniowymi i cokolikami
Cena jednostkowa wykonania robét oktadzin Sciennych z plytek ceramicznych obejmuije:
e sprawdzenie podiozy,
e zakup i dostawa materiatow,
e wykonanie oktadzin,
e prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91 /B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciag.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na

wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko polimeryzowane styreno-
we.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.PN-C-81914:2002 Farby dys-
persyjne stosowane wewnatrz.
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ST_16. OBRZEZE CHODNIKOWE. CPV 45233120-6

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robGt zwiazanych z wykonaniem obrzezy chodnikowej przy projektowanej nawierzchni z kostki
betonowej.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z
wykonaniem obrzezy chodnikowej 6x20 cm oraz 8x30 cm.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie
ciagi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST_00. ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sa;
— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-03/04 [6] i BN-80/6775-03/01 [7],

— piasek do wykonania faw,
— cement powszechnego uzytku CEM I, klasy nie nizszej niz ,32,5" wg PN-EN 197-1:2000 [1],

— piasek do zapraw.

2.2. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:
- obrzeze niskie - On,

- obrzeze wysokie - Ow.

Rodzaj obrzeza powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, a jezeli brak takiego
okreslenia nalezy stosowac obrzeza wysokie o wymiarach 8x30x100, o oznaczeniu Ow-1/8/30/200 BN-
80/6775-03/04.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza
dzieli sie na:



- gatunek1 -G1,
- gatunek2 -G2.
Nalezy stosowac obrzeza betonowe gatunku 1 (G1)
2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.3.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

al

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
75 6 20 3
On 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.3.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiarow dla obrzezy gatunku 1 wynosza:
- dlugosc: +8mm,

- wysokos¢ i grubosé: +3 mm.

2.3.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny byc bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementéw powinny byc rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekraczac
wartosci podanych w tabeli 1.

Tabela 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2
_Szczerby . ogrlanlczajqcych powierzchnie gorne niedopuszczalne
i uszkodzenia (Scieralne)
krawedzi i narozy | Ograniczajacych pozostate powierzchnie:

Liczba, max 2

Diugos¢, mm, max 20

Glebokosé, mm, max 6




2.3.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
0 wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugos¢ minimum 5 cm wigksza niz
szerokos¢ obrzeza.

2.3.5.Beton i jego skfadniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton klasy C25/30 wedtug PN-EN 206-1:2003 [2].

2.4. Materiaty na tawe i do zaprawy

Na tawe nalezy stosowaé kruszywo drobne (piasek), ktore powinno odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN
13043:2004 [3].

2.5. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712:1986/A1:1997 [2].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.6. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004[3].

2.7. Dodatki

Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z
recepta laboratoryjna,

Plastyfikatory zapewniajg, gotowym wyrobom wieksza, wytrzymatos¢, mniejsza, nasiakliwos¢ i wieksza,
odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST _00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong, z tworzywa sztucznego.

4, TRANSPORT



Wyroby do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi poprzez odpowiednie
opakowanie. Nalezy je réwniez zabezpieczy¢ przed przesunieciami i utrata statecznosci. Wykonawca
na biezaco i na wiasny koszt bedzie usuwa¢ wszelkie zabrudzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach dojazdowych do miejsca robat.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST_00 ,Wymagania ogéine” .

4.1. Transport betonowych obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét budowlanych

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod tawe nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [4]. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé
wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Ltawa

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi tawa z piasku, 0 grubosci warstwy 3cm po zageszczeniu.
tawe wykonuje sie przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda,

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanej tawie w miejscu i ze Swiatlem
(odlegtoscia gdrnej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
Dokumentacji Projektowe;.

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je zaprawa cementowo-piaskowa, w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda, Spoiny musza, by¢ wypetnione
catkowicie na petna gtebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”. Wykonawca jest
zohowiazany do opracowania i przedstawienia do zaakceptowania przez inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi zamierzony sposéb wykonania robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace prawidtowe wykonanie rob6t. Za petna kontrole jakosci robot i
stosowanych materiatdw odpowiada Wykonawca.



6.2. Badania przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badari Inzynierowi do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 1. Pomiary dtugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca,
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [5].
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katow prostych w narozach
elementéw wykonuije sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z
dokfadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materiatow powinny obejmowac wszystkie wkasciwosci okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiatow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie Robdt

W czasie Robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:
- koryta pod tawe - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

- fawy z piasku zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

- ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczal-
nych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dhugosci obrzeza,
- niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosic £1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrdw, ktore powinno wykazywac catkowite wypetnienie bada-

nej spoiny na petna gtebokosé.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogé6lne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka, obmiarowa, jest mb obrzeza.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST_00 ,Wymagania ogolne”. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST , i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.



8.1.  Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

wykonane koryto,
wykonana tawa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST- 00 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m (metra) betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw,

- wykonanie koryta,

- rozscielenie i ubicie fawy,

- ustawienie obrzeza,

- wypetnienie spoin,

- obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

2.
3.

PN-EN 197-1:2000

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 13043:2004

PN-99/B-06050

PN-B-10021/80
BN-80/6775-03/04

BN-80/6775-03/01

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Beton. Czes$¢ 1:Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parking6w i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.



ST_17. KOSTKA BETONOWA. CPV 45233250-6

1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowe;.

1.2. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robé6t zwiagzanych z wykonaniem
nawierzchni z kostki betonowej gr. 6 i 8 cm.

1.3. OKRESLENIE PODSTAWOWE

- betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach pofaczonych ze sobg trwale w fazie
produkcji.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robé6t podano w ST_00. ,Wymagania ogoine”.
2. MATERIALY
Materiaty do produkciji kostki betonowe;.

2.1. Cement

Do produkciji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN 197-1:2002/A3:2007[1]

2.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712:1986/A1:1997 [2].

Uziarnienie kruszywa powinno byc ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004(3].
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2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z
recepta, laboratoryjna,

Plastyfikatory zapewniaja, gotowym wyrobom wigksza, wytrzymatos¢, mniejsza, nasiakliwosc i wieksza,
odpornosc¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST _00 ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzet do wykonania rohét

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona, z tworzywa sztucznego.

4, TRANSPORT

Wyroby do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi poprzez odpowiednie
opakowanie. Nalezy je rowniez zabezpieczy¢ przed przesunieciami i utrata, statecznosci. Wykonawca
na biezaco i na wiasny koszt bedzie usuwac wszelkie zabrudzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach dojazdowych do miejsca robot.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne” .

4.1. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma, stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt budowlanych

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”.
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5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja projektowa,

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac:

mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania PN-EN
13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetiajacego wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i
wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008:2004 [4],5.4. Uktadanie chodnika z betonowych
kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wezeshiej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.
Kostke uktada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapic do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaitek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do
uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest
zobowiazany do opracowania i przedstawienia do zaakceptowania przez inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace prawidtowe wykonanie robot. Za petna kontrole jakosci robot i
stosowanych materiatdw odpowiada Wykonawca.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna,
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6.3. Badania w czasie rohat
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja, projektowa, i odpowiednimi
SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza, dla:
- gtebokosci koryta:
-0 szerokoscido3m: £ 1cm,
- szerokosci koryta: & 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja, projektowa,

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja, projektowa, oraz wymaganiami niniejszej SST:
pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Sprawdzenie réwnosci

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzad nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?
utozonego utwardzenia i w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien
przekraczac¢ 1,0 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogoine”.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa, jest m? nawierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST_00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST , i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST- 00 ,Wymagania ogdine”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena ryczattowa okreslona w umowie.
Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatldw na miejsce wbudowania,
wykonanie koryta,
wykonanie podsypki,
utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004  Kruszywa do niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym (W okresie przejsciowym mozna
stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa
naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka, PN-
B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do
nawierzchni  drogowych,  PN-B-11113:1996  Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
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